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Maintenance Kit MK 10-30

Tabeta doboru MK 10-30

6000 M12 A1
6200 M12 A1
6300 M12 A3
6001 M12 A1
6201 M12 A2
6301 M12 A3
6002 M12 A1
6202 M12 A2
6302 M12 A3
6003 M12 A1
6203 M12 A2
6303 M16 A4
6403 M16 A5
6004 M12 A2
6204 M12 A3
6304 M16 A4
63/22 M16 A4
6005 M12 A2
6205 M12 A3
6305 M16 A5
63/28 M16 A5
6006 M12 A2
6206 M16 Ad
6306 M16 A5
6007 M12 A3
6207 M16 A5
6307 M16 A5
6008 M12 A3
6208 M16 A5
6009 M12 A3
6209 M16 A5
6010 M12 A3
6210 M16 A3
6011 M16 A4
6211 M16 A5
6012 M16 A4
6013 M16 A4
6014 M16 A5
6015 M16 A5
6016 M16 A5
6017 M16 A5
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A10/26
A10/30
A10/35

A12/28
A12/32
A12/37

A15/32
A15/35
A15/42

A17/35
A17/40
A17/47
B20/52

B20/42
B20/47
B20/52

B25/52
B25/47
B25/52
B25/62

B30/62
B30/55
B30/62
B30/72

Maintenance Kit MK 10-30
Uniwersalny zestaw narzedzi do szybkiego
i tatwego montazu i demontazu tozysk

Simatec w zestawie narzedziowym MK 10-30,
proponuje nowe narzedzia, stworzone z myslg
o uzytkownikach matych tozysk, takich jak:
warsztaty samochodowe, dziaty utrzymania
ruchu oraz serwisy silnikow elektrycznych.
Zestaw narzedziowy MK 10-30 sktada sie z 50
czesci. Umozliwia szybki, precyzyjny i
bezpieczny montaz i demontaz wiekszosci
popularnych tozysk ze $rednica wewnetrzng
od 10 do 30 mm. Zestaw zawiera wielofun-
kcyjne narzedzie nabijajgce z pierscieniami
udarowymi i tulejami, ktére stuzy do montazu
tozysk, ale réwniez piast, pierscieni uszczel-
niajgcych, kot pasowych lub innych podo-
bnych elementéw. Zestaw zawiera ftrojra-
mienny sciggacz do demontazu tozysk. Dzigki
dotgczonym pieciu zestawom ramion $cig-
gacz moze by¢ zastosowany do tozysk o $re-
dnicy wewnetrznej do 85 mm. Sciggacz do
tozysk stuzy do demontazu tozysk kulkowych
zwyktych z pasowaniem ciasnym na obu
pierscieniach lub tylko w obudowie. Wszystkie
czesci sg porecznie utozone w walizce. W
walizce znajduje sie rowniez tabela doboru
odpowiedniego $ciggacza do tozysk kulko-
wych oraz instrukcja obrazkowa.

Korzysci wynikajace ze stosownia narzedzi

demontazowych

m Sita przekazywana na tozysko poprzez
ramiona $ciggacza z zawiasami

m tatwy w uzyciu dzieki elastycznemu piers-
cieniowi ustalajgcemu, ktéry utrzymuje
ramiona sciggacza w odpowiedniej pozycji

m Kazde ramie $ciggacza wyraznie
oznaczone rozmiarem

m Ramiona S$ciggacza wykonane @z
najwyzszej jakosci stali

Korzysci wynikajace ze stosowania

nabijakow

m Skutecznie zapobiegajg uszkodzeniom
tozysk na skutek uderzen

m Pierscienie udarowe sg wykonane z
bardzo odpornej na uderzenia zywicy
acetalowej, w rezultacie posiadajg duzg
wytrzymato$¢ mechaniczng

B Miotek ttumigcy uderzenia z powierzchnig
pokryta nylonem oraz trzonkiem wykona-
nym z widkna szklanego zapewniajgcy
ergonomiczne i bezpieczne trzymanie




Nabijaki do tozysk i pierscieni uszczelniajacych

Fitting Toot FT 33

Bearing Fitting Tool FT 33

Minimalizuje niebezpieczenstwo
uszkodzenia fozyska

Nabijak tozyskowy simatool stuzy do
szybkiego, precyzyjnego i bezpiecznego
montowania fozysk o Srednicy wewnetrznej
od 10 do 50 mm. Odpowiednie zestawienie
pierscieni udarowych i tulei nabijaka
powoduje, ze sity dziatajgce podczas
montazu nie obcigzg elementéw tocznych
tozyska.

m Pierscienie udarowe sg wykonane z
materiatu bardzo odpornego na uderzenia

m Specjalna konstrukcja pierécieni udaro-
wych nabijaka gwarantuje rownomierne
przeniesienie sity na pierscienie tozysk

m Pokryty nylonem obuch mtotka zapobiega
w skuteczny sposob uszkodzeniom
tozyska

m Przeznaczone réwniez do montazu tulei,
pierscieni uszczelniajgcych, kot pasowych
itp.

m Dostosowane do szerokiego zakresu
rozmiaréw fozysk

m Pierscienie udarowe i tuleje nabijaka sg
dostepne osobo réwniez jako czesci
zamienne

m Odpowiedni mtotek ttumigcy drgania
FT33-Hw zestawie

m Eliminacja uszkodzen tozysk podczas
montazu nazimno

Montaz tozysk na zimno

Nieprawidtowy montaz prowadzi do
uszkodzen i do przedwczesnych awarii
tozyska. Najczesciej wystepujace powody
to:

m Uszkodzenia powstate podczas procesu
montazu

m Zle dobrana tolerancja wymiarowa
miejsca osadzenia fozyska na wale lub
wewnatrz obudowy

m Poluzowanie nakretki podczas montazu

m Uszkodzenia watu i obudowy

Pasowanie ciasne- wat cylindryczny

Przy wigkszosci tozysk zaréwno pierscien
wewnetrzny jak i zewnetrzny (w pewnych
przypadkach nawet obydwa) sg montowa-
ne na wale lub w obudowie z pasowaniem
ciasnym. Sprawdz dokumentacje producenta
tozyska w celu uzyskania informacji.
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Pasowanie ciasne na Pasowanie ciasne
wat w obudowe

Nieprawidlowy montaz

Podczas montazu na zimno tozyska toczne-
go, trzeba zawsze zapewnic przytozenie sity
do piers$cienia montowanego z pasowaniem
ciasnym. Sity dziatajgce podczas montazu
nie powinny przechodzi¢ przez elementy
toczne tozyska.
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Bieznie tozyska moga zosta¢ uszkodzone

przez przytozenie sity do nieodpowiedniego
pierscienia.

Prawidlowy montaz
Niebezpieczenstwo uszkodzenia biezni moze
by¢ zminimalizowane poprzez uzycie specjal-
nie zaprojektowanych narzedzi montazowych
simatool (FT 33, MK 10-30).
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Mozna zapobiega¢ uszkodzeniom biezni
stosujgc odpowiednie narzedzia.




Tabeta doboru Fitting Toot FT 33

tuteje pierscienie tozyska toczne
nabijaka udarowe
e | R RE R B R B
T 60 63 12 13 72B 32 222 223 NU-NJ-N 302 303 313
d/D 62 64 22 23 73B 32 213 234 322 323
10/ 26 6000 129
10/ 30 6200 1200 3200
10/30 2200
10/ 35 6300 1300
12/28 6001
12/32 6201 1201 3201
12/32 2201
12 /37 6301 1301
12137 2301
A 15/32 6002
FT33-A 15/35 6202 1202 7202 B 3202
15/35 2202
15/42 6302 1302 3302 30302
15/42 2302
17135 6003
17140 6203 1203 7203 B 3203 30203
17140 2203
17147 6303 1303 7303 B 3303 30303
17147
20/42 6004
20/ 47 6204 1204 7204 B 3204 204
20/ 47 2204
20/52 6304 1304 7304B 3304 22205/20 304 30304 32304
20 /52 6403 2304
25147 6005
25/52 6205 1205 7205 B 3205 22205 205 30205
B 25/52 2205
FT 33-B 25/62 6305 1305 7305 B 3305 21305 305 30305 31305
25/62 6404 2305 32305
30/55 6006
30/62 6206 1206 7206 B 3206 22206 206 30206
30/62 2206 32206
30/72 6306 1306 7306 B 3306 21306 306 30306 31306
30/72 6405 2306 405 32306
35/62 6007
35/72 6207 1207 7207 B 3207 22207 207 30207
35/72 2207 32207
35/80 6307 1307 7307 B 3307 21307 307 30307 31307
35/80 6406 2307 406 32307
40 /68 6008
40/ 80 6208 1208 7208 B 3208 22208 208 30208
40/ 80
40/ 90 6308 1308 7308 B 3308 21308 308 30308 31308
40790 6407 2308 22308 407 32308
45/75 6009
45/ 85 6209 1209 7209 B 3209 22209 209 30209
45/ 85 2209 32209
45/85
c 45/100 6309 1309 7309 B 3309 21309 309 30309 31309
45/100 6408 2309 22309 408 32309
FIEHC 45 /100* 6013 1211 7211 B 3211 22211 21
45 /100* 6211 2211
50/80 6010
50 /90 6210 1210 7210 B 3210 22210 210 30210
50/90 2210 32210
50/ 90* 6011
50 /90* 6012
50/110 6310 1310 7310 B 3310 21310 310 30310 31310
50/110 6409 2310 22310 409 32310
50/ 110* 6014 1212 7212B 3212 22212 212
50/ 110* 6015 1213 7213 B 3213 22213 213
50/ 110* 6212 2212 7311 B 3311 21311 311
50/ 110* 6313 2213 22311 410
50/ 110* 6311 1311
50/ 110* 6410 2311

*montaz tylko przez pierécien zewnetrzny

**montaz tylko przez pierscien wewnetrzny



Twin Puller TP 1580

Walizka zawiera:

6 zestawodw ramion do Sciggania

2 $ruby pociggowe

uchwyt

9 wktadek do wyciggania tozysk z obudowy
miotek udarowy

przedtuzenie do mtotka udarowego

50 wkretow do wyciggania uszczelnien

10 pier$cieni dystansowych

Tabeta doboru TP 150

Typ tozyska kulkowego

60.. 62.. 63.. 64..
6000 6200

6001

6002

6003

6004 6201

6005 6202

6006 6203

6007 | 6204 6300
6008 | 6205 6301

6009 6302
6010
6011 6206 6303
6012 6304
6013

6014 | 6207 6305 6403
6015 | 6208 6306
6016 | 6209 6307
6017 | 6210
6211

6018 | 6212 6308 6404
6019 | 6213 6309 6405
6020 | 6214 6310 6406
6215 6311 6407
6216 6312 6408
6217 6313 6409
6410

Demontaz uszczelnienia
promieniowego watu

Demontaz tozysk kulkowych
zwyklych pasowanych ciasno
nawale

Demontaz tozysk kulkowych
zwyklych pasowanych ciasno
w obudowie

> m

Twin Puller TP 150
Profesjonalny demontaz tozysk kulkowych
i pierscieni uszczelniajacych

Zestaw Twin Puller TP 150 mozna stosowac
do demontazu tozysk kulkowych zwyktych i
pierscieni uszczelniajgcych w profesjonalny
sposdb. tozysko osadzone na wale lub w
obudowie moze by¢ szybko i pewnie
zdemontowane za pomocg tego narzedzia. TP
150 moze by¢ réwniez stosowany w celu
demontazu uszczelnienia watu.

m Trzy funkcje demontazu w jednym zestawie

m Razem z zestawem Fitting Tool FT 33
tworzy kompletny zakres narzedzi simatool

m Walizka kompaktowych rozmiaréw z
narzedziami najwyzszej jakosci

m Dostosowane do watéw o srednicy od 10 do
100 mm i Srednicy zewnetrznej fozyska az
do 150 mm

Whij wkret mtotkiem udarowym w uszczelnienie,
a nastepnie wkreé. Usun uszczelnienie
uderzajgc miotkiem w przeciwnym kierunku.

Umies¢ ramiona pomiedzy elementami
tocznymitozyska i osadz je w Srubie pociggowej.
Usun tozysko z watu obracajac srubg
jednoczesnie przytrzymujgc nakretke w miejscu.

Wktadka na tozysko zastepuje wat, uktad
napiety jest przez Srube pociggowa. Usun
tozysko uzywajac miotka udarowego.




Balt Bearing Pulter BP 61

Tabeta doboru BP 61

Bearing Putter Toot Kit
tatwy demontaz tozysk kutkowych ze
stepych opraw

Zestaw narzedzi BP 61 umozliwia w
wielu przypadkach tatwy demontaz tozysk
kulkowych bez koniecznosci demontowania
watu. Sktada sie z 6 zestawéw ramion
$ciggacza i 2 wspierajgcych wrzecion, stuzy
do demontazu tozysk kulkowych zwyktych o
Srednicy wewnetrznej od 10 do 100 mm.

m 6 zestawow ramion $ciggacza i 2
wrzeciona w walizce wazacej tylko 3,2 kg

m Ramiona Sciggacza z zawiasem
przekazujace site na fozysko

m tatwy w uzyciu dzieki elastycznemu
pierscieniowi ustalajgcemu, ktéry
utrzymuje ramiona sciggacza w
odpowiedniej pozycji

m Ramiona $ciggacza wykonane z
najwyzszej jakosci stali

m Tabela wyboru $ciggacza do tozysk
kulkowych w srodku walizki

Typ tozyska kulkowego Ramie¢ | Wrzeciono
$ciggacza
60.. 62.. 63.. 64..
6000 6200
6001
6002 BP A1
6003
6004 6201
6005 6202 BP A2 | BP M12
6006 6203
6007 6204 6300
6008 6205 6301
6009 6302 ILE
6010
6011 6206 6303
6012 6304 BP A4
6013
6014 6207 6305 6403
6015 6208 6306
6016 6209 6307 BP A5
6017 6210
6211 BP M16
6018 6212 6308 6404
6019 6213 6309 6405
6020 6214 6310 6406
6215 6311 6407 | BP A6
6216 6312 6408
6217 6313 6409
6410




Seat Pulter SP 50 Seat Putter SP 50
Demontaz pierscieni uszczelniajgcych
watow

Narzedzie SP 50 zapewnia prostg metode
demontazu pierscieni uszczelniajgcych watéw
w réznych aplikacjach. Zestaw sktada sie z
miotka slizgowego, 2 przedtuzek i 50 wkretow
do whbijania sie w uszczelnienia. Podstawowy
zestaw pozwala na demontaz 50 pierscieni
uszczelniajgcych.

Postepowanie podczas demontazu

1. Wbi¢ wkret w pierécien uszczelniajgcy
trzema uderzeniami mtotka slizgowego

2. Wkrecié wkret trzema obrotami

3. Wyciaggna¢ uszczelnienie z miejsca zamon-
towania uderzajgc trzy razy mtotkiem $lizgo-
wym w przeciwnym kierunku
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Montaz tozysk przy uzyciu ciepta

Sita potrzebna do zamontowania tozyska rosnie znacznie wraz z wielkoscig
tozyska. Wykorzystujgc rozszerzalnos¢ cieplng metali, z fatwoscig mozna
zamontowac tozyska oraz inne okragte elementy o zamknietym profilu nawale
lub w obudowie. Do szybkiego nagrzania tozysk, zamiast kgpieli olejowej,
czesto uzywanejw przesztosci, mozna uzy¢ nagrzewnicy indukcyjnej.

Nagrzewnica indukcyjna

Dziata wykorzystujgc zjawisko indukowania prgdéw wirowych. Dzieki
uzwojeniu wzbudnika prgdy wirowe o duzym natezeniu i niskim napieciu sg
indukowane w elemencie w ksztalcie pierscienia. Dlatego tez tozysko
nagrzewa sie rownomiernie w przeciggu kilku minut. Ciepto generowane jest
tylko na elemencie, ktéry chcemy nagrzaé, podczas gdy nagrzewnica
pozostaje w temperaturze pokojowej i mozna jg dotyka¢ w kazdym momencie
bez zadnego ryzyka.

Nagrzewanie indukcyjne jest bardzo wydajne, poniewaz element jest
nagrzewany bezposrednio przez prgdy wirowe. Niemetalowe czesci takie jak
uszczelnienia, smary i kosze nie nagrzewajg sie. Pozwala to na wstepne
nasmarowanie zimnego tozyska przed montazem. Poniewaz podczas
nagrzewania indukcyjnego tozysko magnetyzuje sie, nagrzewnice induk-
cyjne simatherm wyposazone sg zawsze w zespot demagnetyzujgcy.
Zapobiega to przycigganiu przez fozysko metalowych opitkéw, ktére mogg
spowodowac zniszczenia w fozysku podczas uzytkowania.

Montaz nagrzanych etementéw

Rekomendowana temperatura nagrzania fozyska to 110 °C. Wyzsza tempe-
ratura nagrzania jest wrecz zakazana. Temperatura wyzsza niz 125 °C moze
spowodowaé zmiany strukturalne w materiale tozyska. Z tego powodu
temperatura fozyska musi bys sprawdzana czujnikiem temperatury. Jednakze
kotnierze zaciskowe lub inne elementy w ksztatcie pierscienia mogg byc¢
nagrzewane za pomocg nagrzewnicy indukcyjnej nawet do temperatury 400
°C.

Podczas montazu gorgcych tozysk, nalezy korzysta¢ z czystych rekawic
ochronnych. Montowane tozysko musi by¢ zorientowane do watu w pozyciji
docelowej, a nastepnie utrzymane w tej pozycji do momentu powstania
ciasnego pasowania. Do nagrzania fozysk oraz innych elementéw w ksztatcie
pierscienia, simatec oferuje szeroki zakres nagrzewnic indukcyjnych
simatherm zaspokajajgcych wiekszos¢ wymagan montazowych.

Wybierz odpowiednig nagrzewnice do swoich potrzeb
Wybor nagrzewnicy indukcyjnej simatherm zalezy w duzym stopniu od wymiaréw geometrycznych
oraz wagi elementéw, ktére trzeba nagrzaé. Wykres pozwala na dobér odpowiedniego urzadzenia.

D (mm)
A
850 +
600 - A HPS
E | B IH 030
400 CIH 070
T D IH 090
300 B q E E IH 210
150 L F IH 240
100 | | |
q ! !
: : : : : : —> kg
5110 30 60 80 120 300 800

1 zasada dziatania nagrzewnicy
indukcyjnej

2 tozysko przed montazem

3 tozysko po montazu

4 nigdy nie nagrzewaj tozyska
otwartym ogniem




VOLCANO/IH 070 /1H 090/ IH 210

Nagrzanie tozysk moze wymagac poswiecenia wiele czasu i energii, jednakze
Z najnowszymi nagrzewnicami indukcyjnymi simatherm z simateca mozesz
zaoszczedzié jedno i drugie. Element wazacy 210 kg moze by¢ nagrzany do

110 °C w mniej niz 20 minut. Nowa linia nagrzewnic indukcyjnych oferowana
jest w trzech réznych wielkosciach. Aby uzyska¢ maksymalng wydajnosé
cieplng, uzwojenie indukcyjne zostato umieszczone za zewngtrz obudowy
nagrzewnicy pozwalajgc w ten sposob na umieszczenie tozyska wokét niego.
Rezultatem tego ulepszenia jest redukcja czasu nagrzewania i zuzycia energii
az do 80%, ogolnie dajgc oszczednosci wysokosci 70% podczas
nagrzewania. Wszystkie nagrzewnice charakteryzujg sie nastepujgcymi

parametramitechnicznymi:

Ptyta grzewcza HPS i HPL

Nagrzewnica Indukcyjna
IH 025 VOLCANO

Plyta grzewcza HPS (mata) i HPL (duza)
Elektryczna plyta grzewcza z termostatem
kontrotujacym nagrzewarnie tozyska

Elektryczne ptyty HPS i HPL sg szczegolnie
przydatne do nagrzewania matych tozysk i
innych matych czesci maszyn. Temperatura
pracy moze by¢ ptynnie regulowana od
50 °C do 200 °C.

m Dostepne wersje zasilania 230 V/50 Hz
i 110 V/60 Hz

m Zakres regulowanych temperatur pracy od
50 °C do 200 °C

m Zabezpieczajgca pokrywa chroni przed
zanieczyszczeniem elementéw podczas
nagrzewania. Dodatkowo czesci
nagrzewajg sie szybciej, jesli pokrywa jest
zamknieta

m Wskaznik temperatury

m Powierzchnia pracy:
380 x 180 mm HPS
380 x 380 mm HPL

simatherm IH 025 VOLCANO

Pierwsza na swiecie przenosna i lekka
nagrzewnica indukcyjna z doskonatymi
osiggnieciami

simatherm IH 025 VOLCANO poczatkuje
nowa ere na polu przenosnych nagrzewnic
indukcyjnych. Opatentowana technologia
pozwala na wspaniate osiggi nagrzewania z
ekstremalnie lekkiej konstrukc;ji.

m Przenosna, mataibardzo lekka (3,5kg

m tozysko wazgce 5kg moze by¢ nagrzane do
110° C w mniej niz 5 minut

m Cicha podczas pracy

m Nie wymaga zastosowania zwoér — wystarczy
potozy¢ element na urzadzeniu

m Przewidujgcy system regulacji temperatury

(PTC) do automatycznej kontroli temperatury
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Nagrzewnica Indukcyjna IH 030

Nagrzewnica Indukcyjna IH 070

Nagrzewnica Indukcyjna IH 090

simatherm IH 030
Zwarta budowa i etektroniczne
sterowanie

Najmocniejsza nagrzewnica indukcyjna
w kategorii matych elementéw o wadze do
30 kg. Obecnie tysigce tych niezawodnych
nagrzewnic pracuje na swiecie.

m Dostepne wersje zasilania 230 V/50 Hz
i 110 V/60 Hz

m Szybko reagujgcy czujnik temperatury w

zakresie od 0 do 250 °C

Elektroniczny timer (0-60 minut)

Cyfrowy wyswietlacz

m Trzy zwory w komplecie

simatherm IH 070

Do nagrzewania matych i srednich tozysk
o wadze nie przekraczajacej 80 kg IH 070
jest idealnym wyborem.

m Dostepna w dwoéch wersjach zasilania:
230 V/50 Hz i 110 V/60 Hz

m Trzy zwory w komplecie

m Bardzo zwarta budowa - catkowita waga z
trzema zworami wynosi 35 kg

m Obrotowe ramie jest dostepne jako opcja

® Inne wersje zasilania sg dostgpne na
zamowienie

simatherm IH 090

Do nagrzewania matych i srednich tozysk
o wadze nie przekraczajacej 120 kg, w
warunkach ciagtej pracy, IH 090 jest
najtepszym rozwigzaniem.

m Dostepne w wersjach zasilania
400 V/50 Hz i 460 V/60 Hz

m Trzy zwory w komplecie

m Bardzo zwarta budowa - catkowita waga z
trzema zworami wynosi 35 kg

m Obrotowe ramie w komplecie

® Inne wersje zasilania sg dostepne na
zamowienie



Nagrzewnica Indukcyjna IH 210

Nagrzewnica Indukcyjna IH 240

simatherm IH 210
IH 210 jest duzg i wysoce zaawansowang
technicznie nagrzewnicg indukcyjna

Odpowiednia do elementéw wazgcych nawet
do 300 kg.

m Dostepne w  wersjach  zasilania
400 V/50 Hz i 460 V/60 Hz

m Ramie przesuwne umozliwia fatwe
osadzenie i wyjecie tozyska

m Dwie zwory w komplecie

m Zwarta budowa, catkowita waga 75 kg
razem z dwiema zworami

m Dostepna jest wersja z wentylatorem
IH 210 F dla ciagtej pracy

m Inne wersje zasilania sg dostepne na
zamowienie

simatherm IH 240
Szybkie i bezpieczne nagrzewanie duzych
elementow

Nagrzewnica indukcyjna simatherm IH 240
jest zaprojektowana do nagrzewania fozysk
wielkogabarytowych wazacych do 800 kg
lub innych duzych metalowych elementéw
wazgcych do 300 kg (zaleznie od wymiaréw
i materiatu z jakiego sg wykonane elementy).
System sterujgcy urzadzenia jest wyposazony
we wszystkie funkcje, ktére posiadajg mniejsze
nagrzewnice.

m Szybkie nagrzewanie wyjgtkowo duzych
elementéw: np. tozysko wazgce 445 kg
moze by¢ nagrzane do 110 °C w 10 minut
(temperatura na pierscieniu wewnetrznym)

m Zaprojektowane z mysla o tatwym
transporcie przy uzyciu wézka widtowego

m Automatyczna demagnetyzacja
elementow

Specjalne nagrzewnice do duzych
etlementéw

Simatec moze zaoferowa¢ nagrzewnice do
duzych elementow wedtug indywidualnych
zamowien. Aby moc  zaprojektowaé
nagrzewnice na potrzeby klienta niezbedne
sg nastepujace informacje:

= Wymiary elementu nagrzewanego
(dxDx H)

Rysunek elementu nagrzewanego
Waga i materiat elementu
Oczekiwany czas nagrzewania
Rodzaj zasilania

Stacjonarne lub mobilne zastowanie
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Parametry techniczne Nagrzewnic Indukcyjnych

Typ Ptyta grzewcza HPS i HPL

Przeznaczenie Nagrzewnica do matych
elementow

Nagrzewnica do uzycia w terenie Nagrzewnica do matych i $rednich Nagrzewnica do matych i $rednict

elementow elementow

Etement roboczy: - maksymatna waga HPS 5 kg / HPL 10 kg 10 kg 30 kg 80 kg
- Srednica watu -

0 - 10 minut
+ 0.1 minuty

0 - 60 minut
+ 0.01 sekund

0 - 60 minut
+0.01 sekund

Regutacja czasu: - zakres =
- doktadnosé -

Tryb termometru

Redukcja mocy 4-stopniowa / 20-40-60-80% 4-stopniowa / 20-40-60-80%

Moztiwos¢ nagrzewania tozysk uszczet-
nionych

Kody btedow

Maksymatna indukcja magnetyczna

HPS 380x180 mm (s x g)

Wymiar obszaru roboczego (s x w) HPL 380x380 mm (s x ) @160 mm 130 x 95 mm 145 x 205 mm

. HPS 380 x 180 x 50 mm
Wymiary (s x g x w) HPL 380 x 380 x 200 mm 340 x 250 x 64 mm 290 x 255 x 255 mm 420 x 280 x 345 mm
Zuzycie energii HPS 1.0 kVA/ HPL 2.0 kVA 1,5 kKVA 3,7/2,2kVA 3,7/2,2kVA

Standardowe zwory - -

Przechowywanie zwoér

55 x 55 x 240 mm do tozysk o
Srednicy wew. powyzej 78 mm
28 x 28 x 240 mm do tozysk o
$rednicy wew. powyzej 40 mm
14 x 14 x 240 mm do tozysk o
Srednicy wew. powyzej 20 mm

55 x 55 x 275 mm do tozysk o
Srednicy wew. powyzej 78 mm
28 x 28 x 275 mm do tozysk o
Srednicy wew. powyzej 40 mm
14 x 14 x 275 mm do tozysk o
Srednicy wew. powyzej 20 mm

tak, wewnatrz

Ramie obrotowe

opcjonalnie

* Inne wersje zasilania dostepne sg na zamdwienie



Nagrzewnice z wentylatorem Nagrzewnice do duzych elementéw Nagrzewnice do duzych i bardzo
do ciagtej pracy do matych i duzych elementéw
$rednich elementow

120 kg 300 kg do 800 kg
20 — 400 mm 60 — 600 mm 142 — 850 mm

0 - 60 minut 0 - 60 minut 0 - 60 minut
+0.01 sekund + 0.01 sekund + 0.01 sekund

tak tak tak

4-stopniowa / 20-40-60-80% 4-stopniowa / 20-40-60-80% tak / 50%

145 x 205 mm 250 x 250 mm 330 x 355 mm

420 x 280 x 420 mm 600 x 350 x 420 mm 750 x 400 x 935 mm

6,4 /7,4 kVA 10/ 11,5 kVA 24 /27,6 kVA

55 x 55 x 275 mm do tozysk o 70 x 70 x 420 mm do tozysk o srednicy 100 x 100 x 570 mm do fozysk o
$rednicy wew. powyzej 78 mm wew. powyzej 100 mm $rednicy wew. powyzej 142 mm
28 x 28 x 275 mm do tozysk o 40 x 40 x 420 mm do fozysk o $rednicy

$rednicy wew. powyzej 40 mm wew. powyzej 60 mm

14 x 14 x 275 mm do tozysk o
Srednicy wew. powyzej 20 mm

tak, wewnatrz tak, wewnatrz

Zastrzega sig¢ prawo wprowadzania zmian
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