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Zakres produktow do obstugi i smarowania tozysk zostat starannie dobrany w celu wsparcia

klientow w osigganiu maksymalnej trwatosci eksploatacyjnej tozysk. Przez ponad 30 lat

naszym gtownym priorytetem byto dostarczenie klientom SKF rozwigzan, ktore zapewniaty

uzyskiwanie najwyzszej trwatosci uzytkowej tozysk i w konsekwencji optymalnej pracy maszyn.

Oczywiscie bezpieczenstwo operatorow i maszyn ma najwazniejsze znaczenie i wszystkie

nasze produkty pomagajg osiagnac ten cel.

Na przestrzeni lat wykorzystywalismy rozlegta wiedze SKF na temat tozysk, aby stworzy¢

skuteczny program narzedzi i metod do montazu i demontazu tozysk. W operacji montazu

i demontazu tozysk gtowna uwage zwracamy na bezpieczenstwo pracownika. Dlatego

opracowalismy szeroki zakres narzedzi montazowych i $ciagaczy, kazdy o ergonomicznej

konstrukgji, majacej na celu zminimalizowanie ryzyka uszkodzenia ciata i maksymalnego

zwiekszenia bezpieczenstwa operatora.

Zdarza sie, ze tozyska sg demontowane z zamiarem ich regeneragji lub
ponownego wykorzystania. W takim przypadku wybor wtasciwych metod
i narzedzi ma zasadnicze znaczenie dla zmniejszenia ryzyka uszkodzenia
tozyska. W porownaniu do nowych tozysk, kazde tozysko, ktore jest
montowane ponownie daje w efekcie znaczace oszczednosci kosztow,
wydtuzenie trwatosci eksploatacyjnej tozysk i maszyn oraz przyczynia sie
do ochrony $rodowiska naturalnego poprzez oszczedno$¢ energii

i materiatu.

Po zamontowaniu tozyska w urzadzeniu nalezy dokona¢ wyosiowania
uktadu. Niewspotosiowos¢ powoduje wystapienie nadmiernego tarcia
i podwyzszonych drgan, czego skutkiem jest zmniejszenie trwatosci
eksploatacyjnej tozyska i maszyny. Ale co najwazniejsze, efektem
niewspotosiowosci jest wzrost zuzycia energii. Dlatego tez zalecamy
stosowanie urzadzen SKF do ustawiania wspétosiowosci watow

oraz przyrzad SKF do ustawiania kot pasowych, aby zminimalizowac
niepotrzebne zuzycie energii.

Stosowanie wysokiej jakosci srodkdw smarnych oraz wtasciwych metod
smarowania to kluczowe elementy do osiggniecia optymalnej trwatosci
eksploatacyjnej tozyska. Dosmarowywanie znaczaco zmniejsza tarcie,
czego efektem s oszczednosci energii. Szeroki zakres srodkow smarnych
SKF jest specjalnie opracowany do roznorodnych aplikacji. Jednym

z najbardziej specjalistycznych érodkow smarnych w naszej ofercie

jest ulegajacy biodegradacji smar plastyczny do tozysk, odpowiedni

do zastosowan, gdzie szczegolng uwage zwraca sie na zanieczyszczenie
$rodowiska.

Automatyczne smarownice SKF zostaty opracowane do dostarczania
wiasciwej ilosci srodka smarnego, we wtadciwym czasie do wtasciwego
miejsca. Dzieki temu, jedynie wymagana ilos¢ $rodka smarnego jest
zuzywana, przez co tworzy sie mniej odpadow i oszczedza zasoby.
Dodatkowo, stosowanie smarownic SKF przyczynia sie do osiagniecia
czystszego miejsca pracy i mniej niebezpiecznego srodowiska roboczego,
gdzie zwykle wystepuja zagrozenia w postaci rozlanego oleju lub smaru
plastycznego.




Aby okresli¢ stan maszyn i tozysk oferujemy szeroki zakres tatwych

w uzyciu przyrzadéw pomiarowych. Poprzez monitorowanie parametrow
okreélajacych stan maszyny, takich jak temperatura pracy lub predkos¢,
operator moze odpowiednio zareagowac i utrzymywac jakos¢ pracy
urzadzenia na wymaganym poziomie i w ten sposob przyczyniac sie

do ograniczania kosztow energii i zwiekszania czasu sprawnosci maszyny.
Wiele naszych przyrzadéw pomiarowych jest typu bezkontaktowego,

co przyczynia sie do bezpieczenstwa obstugi. Ma to szczegolne znaczenie
w przypadku maszyn pracujacych w miejscach niebezpiecznych

lub trudnodostepnych.

Naszym celem jest ciggty rozwdj oferowanego zakresu produktow
i rozwiazan, znajdowanie lepszych sposobow oszczedzania energii
i zmniejszenie wykorzystania ograniczonych zasobow naturalnych.
Jest to ciagty proces, ktdry stosujemy kazdego dnia rozwijajac
nasze produkty.

Jednym z przyktadow jest nasza seria nagrzewnic indukcyjnych, ktore

byty wielokrotnie udoskonalane odkad ponad 25 lat temu SKF w sposob
innowacyjny zastosowat je do montazu tozysk. Dzisiaj najnowsza generacja
nagrzewnic indukcyjnych SKF zmniejsza zuzycie energii do 80%.

To znaczace osiagniecie jest tylko przyktadem naszego zaangazowania

sie w oferowanie produktow i ustug przyczyniajacych sie do ochrony
Srodowiska naturalnego.

W firmie SKF bycie $wiadomym znaczenia ochrony érodowiska naturalnego
i ekologii odgrywa zasadnicza role w rozwoju naszej dziatalnosci i pozwala
nam to w sposob ciagty poszerzac zakres oferty. W celu uzyskania blizszych
informacji na temat wktadu SKF w ochrone $rodowiska naturalnego
odwiedz nasza_strone www.skf.com.




Cykl Zycia tozyska SKF

Pomoz swojemu tozysku osiagnac jego maksymalng trwatosc eksploatacyjng

Kazde tozysko ma obliczong wstepnie trwatos¢ eksploatacyjna.
Jednakze badania wykazaty, ze z powodu roznych przyczyn
nie kazde tozysko ta trwatosc osiaga. Podczas cyklu zycia
tozyska mozna wyroznic kluczowe etapy wywierajace istotny
wptyw na trwatos¢ eksploatacyjng tozyska. Te etapy to montaz
i smarowanie, osiowanie, dosmarowywanie, podstawowa
diagnostyka i demontaz.

'*‘ Obejmuje narzedzia mechaniczne do montazu,

% s nagrzewnice indukcyjne i sprzet hydrauliczny

:(f‘ Montaz jest jednym z krytycznych etapow cyklu Zycia tozyska.
Jezeli tozysko nie jest poprawnie zamontowane przy uzyciu wtasciwych
metod i narzedzi, trwatos¢ tozyska ulegnie skroceniu. Smarowanie
jest takze waznym krokiem w procedurze montazu. Wybor smaru
tozyskowego odpowiedniego do danej aplikacji jest decydujacy dla
uzyskania optymalnej pracy. Dodatkowo na trwatos¢ eksploatacyjng,

tozyska moga pozytywnie wptyna¢ iloé¢ smaru i stosowana metoda
smarowania.

Dosmarowywanie

Obejmuje smary tozyskowe, smarownice reczne
i automatyczne oraz akcesoria smarownicze

Podczas pracy tozysko wymaga prawidtowego dosmarowy-
wania w celu zoptymalizowania jego pracy. Wybor smaru tozyskowego
odpowiedniego do danego zastosowania oraz dostarczanie jego
wtasciwych ilosci w prawidtowych odstepach czasu jest istotne dla
osiggniecia maksymalnej trwatosci eksploatacyjnej tozyska. Dodatkowo,
stosowana metoda dosmarowywania moze pozytywnie przyczynic sie
do zoptymalizowania trwatosci uzytkowej tozyska. Smarowanie ciagte
przy uzyciu smarownic automatycznych, jedno lub wielopunktowych,
zapewnia bardziej konsekwentne, prawidtowe i wolne od zanieczyszczen
dostarczanie smaru niz metody dosmarowywania recznego.

Powyzsze etapy w cyklu zycia tozyska sa niezwykle wazne

dla uzyskania maksymalnej trwatosci eksploatacyjnej tozyska.
Poprzez zastosowanie wtasciwych praktyk obstugi oraz
uzywanie odpowiednich narzedzi, mozesz znacznie przedtuzy¢
trwatos¢ eksploatacyjng twojego tozyska oraz zwiekszy¢
zdolnos¢ produkeyjng i efektywnos¢ zaktadu.

'SP‘ Obejmuje narzedzia do ustawiania wspotosiowosci

watow i kot pasowych oraz podktadki do regulacji
potozenia maszyn
Po zamontowaniu tozyska do urzadzenia, jak np. silnik elektryczny
podtaczony do pompy, nalezy ustawi¢ wspotosiowos¢ wspdtpracujacych
maszyn. Jezeli aplikacja nie jest poprawnie wyosiowana, niewspotosiowosé
moze spowodowat, ze tozysko bedzie miato gorsze warunki pracy
z powodu dodatkowego obciazenia, tarcia i drgan. Moze to spowodowaé
przyspieszenie zuzycia i zmniejszy¢ trwatos¢ eksploatacyjna tozyska,
jak réwniez innych elementéw maszyny. Co wiecej, zwiekszone drgania
i tarcie moga w znacznym stopniu zwiekszy¢ zuzycie energii oraz ryzyko
przedwczesnych uszkodzen.

Obejmuje przyrzady do pomiaru temperatury,
hatasu, predkosci i drgan

Podczas pracy duze znaczenie ma regularna kontrola stanu
tozyska poprzez wykonywanie pomiaréw podstawowych parametrow
takich jak temperatura, drgania i hatas. Te regularne inspekcje
pozwolg na wykrycie potencjalnych problemow i pomoga zapobiec
nieplanowanym przestojom maszyn. W konsekwencji mozna planowac
dziatania zwiazane z obstuga maszyn, aby dostosowac sie

do harmonogramu produkgji, zwiekszajac zdolnosci produkcyjne

i efektywnos¢ zaktadu.



Zakup
tozyska

Jak nalezy uzywac katalogu

Wewnatrz tego katalogu znajdziesz kompletny zakres produktow SKF

do obstugi tozysk, ktory moze pomac Ci w uzyskaniu maksymalnej trwatoéci
eksploatacyjnej twoich tozysk. Produkty zawarte w tym katalogu sa
przedstawione zgodnie z etapami cyklu zycia tozyska: Montaz i smarowanie,
Osiowanie, Dosmarowywanie, Podstawowa diagnostyka, Demontaz.

Aby pomac Ci w znalezieniu potrzebnego produktu w mozliwie najprostszy
sposob, stworzylismy nastepujacy przewodnik:

W celu uzyskania blizszych informacji na temat produktow SKF do obstugi tozysk,
lub aby zaméwi¢ dowolny z tych produktéw, prosimy o kontakt z Autoryzowanym
Dystrybutorem SKF lub z biurem SKF. W internecie SKF mozna znaleZ¢ pod adresem
www.skf-pl, a SKF Maintenance Products (Produkty do Obstugi t.ozysk SKF)

pod adresem www.mapro.skf.com oraz www.skf.pl.

Obejmuje $ciagacze, zarowno mechaniczne jak @ =y Kiefiy ten znak znajduje sie obok produktu: wskazanie,
i hydrauliczne, nagrzewnice indukcyjne oraz sprzet e jest tonowy produkt w ofercie SKF
hydrauliczny
W pewnym momencie tozysko osiagnie koniec swojej trwatosci . Znakumieszczony obok kazdego produktu: wskazuje,
eksploatacyjnej i bedzie musiato zosta¢ wymienione. Nawet, jezeli q“ﬂ ~~ na ktorej stronie mozesz znalez¢ dane techniczne
tozysko po zdemontowaniu nie bedzie ponownie uzywane, bardzo " i sposob zamawiania produktu
istotne jest jego prawidtowe zdjecie, tak aby trwato$¢ uzytkowa nowego,
zastepujacego tozyska nie byta zagrozona. Po pierwsze, zastosowanie Dane techniczne i sposob zamawiania: Umieszczone na stronach 125 — 158
wtasciwych metod i narzedzi do demontazu pomoze zabezpieczy¢ przed zawieraja_kompletna liste danych technicznych i oznaczen stosowanych
uszkodzeniem inne elementy maszyny, takie jak wat i oprawa, przy zamawianiu dla kazdego produktu
ktére czesto s ponownie wykorzystywane. Po drugie, nieodpowiednie
techniki demontazu moga by¢ niebezpieczne dla pracownikow obstugi. Indeks oznaczen: Umieszczony na stronach 159 — 160 spis obejmujacy

wszystkie produkty wedtug oznaczen z opisami w kolejnosci numerycznej



Uniknij ponad 60% przedwczesnych uszkodzen tozysk

Zty montaz

1 6 (y Okoto 16% wszystkich przedwczesnych uszkodzen tozysk jest spowodowanych

(0] przez zty montaz (zwykle zbyt duza sita...) i nieznajomo$¢ wtasciwych narzedzi
montazowych. Poszczegdlne przypadki moga wymagac mechanicznych,
hydraulicznych lub cieplnych metod do prawidtowego i efektywnego montazu
lub demontazu tozysk. SKF oferuje kompletny zestaw narzedzi i sprzetu, aby uczyni¢ prace tatwiejsza,
szybsza i bardziej efektywna, opierajac sie na bogactwie wiedzy i doswiadczenia swoich dziatow obstugi
inzynieryjnej. Profesjonalny montaz przy uzyciu specjalistycznych narzedzi i technik jest kolejnym
pozytywnym krokiem w celu uzyskania maksymalnej efektywnosci maszyny.

Zte smarowanie

3 6 Cy Chociaz tozyska uszczelnione po zamontowaniu nie wymagaja dodatkowej obstugi,
0] okoto 36% przedwczesnych uszkodzen tozysk jest spowodowanych przez stosowanie

niewtasciwego smaru lub nieodpowiednie smarowanie. Kazde tozysko pozbawione
wtasciwego smarowania w sposob nieunikniony ulegnie uszkodzeniu na dtugo
przed osiggnieciem normalnego okresu trwatosci. Poniewaz dostep tozysk jest zwykle mniejszy

niz do innych elementow maszyny zaniedbane smarowanie czesto powoduje problemy. Tam gdzie
smarowanie reczne nie jest mozliwe do przeprowadzenia SKF moze sporzadzi¢ specyfikacje w petni
automatycznego systemu pozwalajacego uzyskac optymalne smarowanie. Efektywne smarowanie przy
uzyciu zalecanych przez SKF smarow, narzedzi i technik pomaga znacznie zmniejszy¢ czas przestojow.

Zanieczyszczenia

1 4 (y tozysko jest precyzyjnym elementem, ktory nie bedzie pracowat efektywnie,

0] jesli zarbwno samo tozysko jak i jego $rodek smarny nie beda izolowane przed
zanieczyszczeniami. A poniewaz tozyska uszczelnione, napetnione smarem na caty
okres swojej pracy stanowia_proporcjonalnie mata czes¢ wszystkich bedacych
w uzyciu tozysk, przynajmniej 14% wszystkich przedwczesnych uszkodzen tozysk jest przypisywana
problemom wynikajacym z zanieczyszczen. SKF ma olbrzymie zdolnosci produkcyjne i konstrukcyjne
i moze znalez¢ metode uszczelnienia dla wiekszosci przypadkow, gdzie istnieja ciezkie warunki pracy.

Zuzycie

3 l’l (y Zawsze, gdy maszyna jest przecigzana, niewtasciwie obstugiwana lub zaniedbywana,
1] tozyska sg narazone na prace w nieodpowiednich warunkach, co w rezultacie

prowadzi do 34% przedwczesnych uszkodzen tozysk. Mozna uniknac nagtej

lub nieoczekiwanej awarii, poniewaz zaniedbane lub przecigzone tozysko emituje
sygnaty wczesnego ostrzegania, ktore moga by¢ wykryte i zinterpretowane przy uzyciu sprzetu
diagnostycznego SKF. W sktad tego sprzetu wchodzg instrumenty reczne, montowane na state systemy
diagnostyczne i programy komputerowe nadzorujace, do okresowego lub ciggtego monitorowania
najwazniejszych parametrow pracy.
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Montaz

Uniknij 16% przedwczesnych
uszkodzen tozysk

Okoto 16% wszystkich przedwczesnych uszkodzen tozysk jest
wynikiem ztego montazu lub stosowania nieprawidtowych
technik montazu. Poszczegdlne aplikacje moga wymagac
mechanicznej, cieplnej lub hydraulicznej metody montazu

dla uzyskania prawidtowego i efektywnego montazu tozyska.
Wybor techniki montazu wtasciwe] do Twojego zastosowania
pomoze Ci przedtuzy¢ okres trwatosci eksploatacyjnej tozyska
i zredukowac koszty wynikajace z przedwczesnego uszkodzenia
tozyska, jak rowniez z potencjalnej awarii catego urzadzenia.

Montaz tozysk na zimno

Mate i $redniej wielkosci tozyska sg na ogot montowane

w stanie zimnym. Tradycyjnie tozysko montuje sie przy
pomocy mtotka i kawatka starej rurki. To w praktyce moze
spowodowad, ze sity montazowe beda przenoszone poprzez
elementy toczne powodujac uszkodzenie biezni. Narzedzia SKF
do montazu tozysk pomagaja uniknaé uszkodzenia tozyska
poprzez przyktadanie sit do pierscienia tozyska osadzanego

Z pasowaniem ciasnym.

Montaz tozysk przy uzyciu metod
grzewczych

Do podgrzewania tozysk przed montazem sg czesto stosowane
kapiele olejowe. Jednakze ta metoda moze doprowadzi¢ do
zanieczyszczenia tozyska, czego skutkiem bedzie przedwczesne
uszkodzenie tozyska. Obecnie najpowszechniejszg technikg
podgrzewania tozysk jest podgrzewanie indukcyjne, poniewaz
umozliwia ono kontrolowanie procesu w duzym zakresie,

zapewnia wydajnos¢ i bezpieczenstwo.

SKF ustanowit standardy dla rozwoju nagrzewnic indukcyjnych
przeznaczonych dla tozysk. Nagrzewnice indukcyjne SKF maja,
wiele wtasciwosci, ktore pozwalajg na unikniecie uszkodzenia
tozyska podczas jego podgrzewania.

Montaz tozysk przy uzyciu technik
hydraulicznych

SKF byt pionierem we wprowadzaniu do montazu tozysk
technik hydraulicznych, takich jak metoda wtrysku olejowego
SKF (SKF Qil Injection Method) oraz metoda montazu

z kontrolg przesuwu wzdtuznego SKF (SKF Drive-up Method).
Te techniki pomogty uprosci¢ konstrukcje weztow tozyskowych
oraz umozliwity prawidtowy i tatwy montaz. SKF opracowat
takze rozlegty zakres narzedzi i urzadzen do wykorzystania

w praktyce tych technik hydraulicznych.

Instrukcje montazu i demontazu dostepne w trybie
bezposrednim (on-line)

Na stronie skf.com/mount, SKF oferuje wyjatkowy, dziatajacy

w sieci internetowej, bezptatny serwis informacyjny dotyczacy
montazu i demontazu tozysk i opraw tozyskowych, w trzynastu
jezykach. Serwis dostarcza instrukcji montazu i demontazu krok
po kroku. System informuje takze o wtasciwych narzedziach

i srodkach smarowych. Dzieki temu internetowemu serwisowi
wiedza SKF jest w twoim zasiegu na catym $wiecie przez cata dobe.




Montaz tozysk na zimno

Przedwczesne zniszczenie tozyska moze wynikac z uszkodzen
powstajacych przy niewtasciwym montazu.

Typowe problemy, ktore moga powodowac przedwczesne awarie s nastepujace:

® Uszkodzenie tozyska podczas operacji montazu

® Niewtadciwe wymiary watu i oprawy tzn. zbyt luzne lub zbyt ciasne pasowanie

® |uzujace sie podczas pracy nakretki zabezpieczajace
® Uszkodzone lub z zadziorami waty lub osadzenia w oprawach
® Niewtasciwie zamontowane tozysko

Pasowania ciasne - waty cylindryczne

Wiekszos¢ tozysk jest montowana w ten sposob, ze jeden pierscien na wale
lub w oprawie ma pasowanie ciasne. Dla ustalenia wtasciwego pasowania
nalezy skorzysta¢ z Katalogu Gtownego SKF lub Poradnika Obstugi tozysk

SKF, albo skonsultowac sie ze specjalista SKF.

Niewtasciwy montaz

Kiedy tozyska sa montowane na zimno, trzeba zwrdci¢ uwage na to,
aby sity montazowe byty przytozone do ciasno pasowanego pierscienia.
Uszkodzenie prowadzace do awarii tozyska moze wystapic, gdy

sity montazowe sg przenoszone przez elementy toczne, powodujac
uszkodzenie biezni.

,
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Wtasciwy montaz

Wiasciwym sposobem zmniejszenia ryzyka uszkodzenia biezni

tozyska jest uzycie specjalnych narzedzi produkowanych przez SKF,

takich jak zestaw do montazu tozysk TMFT 36. Narzedzia te zapewniaja,
ze sity montazowe sg rownomiernie i skutecznie przytozone do ciasno
pasowanego pierscienia tozyska, dzieki czemu unika sie uszkodzenia biezni.

Pasowanie ciasne na wale

2 Pasowanie ciasne w oprawie

Nieréwnomierny rozktad sit moze prowadzi¢ do uszkodzenia biezni
() poprzez uzycie wtasciwych narzedzi unika sie uszkodzenia biezni

£
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Pasowania ciasne: waty stozkowe

tozyska montowane na czopach stozkowych osiagaja,
pasowanie ciasne poprzez przesuwanie ich wzdtuz osi watu
o okreslony dystans. Nalezy pamieta¢, aby nie nasunag

tozyska barytkowe

Metoda: Wtasciwy montaz tozyska barytkowego jest okreslany
poprzez pomiar pozostajacego luzu wewnetrznego w tozysku lub przez
pomiar wielkosci przesuwu osiowego tozyska. Szczegoty dotyczace
wymaganej redukcji luzu promieniowego oraz przesuniecia osiowego
tozyska mozna odczytac z tabel publikowanych w Katalogu Gtownym
SKF. W przypadku tozysk o wiekszym rozmiarze generalnie zaleca

sie rozwazenie zastosowania osadzen stozkowych w celu utatwienia

montazu i demontazu.

tozyska kulkowe wahliwe

Metoda: Regulacja potozenia dwurzedowych tozysk kulkowych
wahliwych jest trudniejsza niz w przypadku tozysk barytkowych,
poniewaz nie mozna stosowac¢ metody pomiaru luzu za pomoca,
szczelinomierza. Najbardziej efektywng metoda montazu tego typu
tozysk jest uzycie zestawu kluczy do nakretek tozyskowych TMHN 7.

tozyska na wat zbyt daleko, gdyz mozna catkowicie usunac luz
wewnetrzny i uszkodzi¢ tozysko.

tozysko zamontowane wtasciwie:
tozysko nasunieto na wat o odpowiedni
dystans i osiqgnieto wtasciwy luz

a8 tozysko zamontowane niewtasciwie: ozysko nasunieto na wat
zbyt daleko i usunieto luz wewnetrzny; mozliwos¢ uszkodzenia

tozysko zamontowane wtasciwie: tozysko nasunieto
na wat o odpowiedni dystans i osiqgnieto wtasciwy luz

a tozysko zamontowane niewtasciwie: tozysko
nasunieto na wat zbyt daleko i usunieto luz
wewnetrzny; mozliwo$¢ uszkodzenia

Przed montazem
2} Po montazu

J

Srodek przeciwko korozji ciernej SKF LGAF 3E

Produkowany przez SKF LGAF 3E jest mazistg, bardzo
drobnoziarnista pastg stuzacg do ochrony przed korozja,
cierng miedzy powierzchniami metalowymi o luznym
pasowaniu. Korozja cierna jest powodowana przez bardzo

® /mniejszenie korozji ciernej
zapewnia tatwiejszy demontaz
tozysk

® Pewniejsze potaczenia
o luznym pasowaniu np.
ekrany wibracyjne, tozyska kot
samochodowych

10

® tatwiejszy demontaz elementow
takich jak: nakretki, sruby,
kotnierze, kotki gwintowane,
tozyska, kotki prowadzace,
sprzegta, $ruby podnosnikow,
kty tokarskie, popychacze i waty
wielowypustowe

@’

mate ruchy oscylacyjne lub przez drgania, ktore w konsekwencji
moga doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen tozysk lub innych
czesci maszyn, a takze spowodowaé, ze demontaz jest prawie
niemozliwy.

™
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Zestaw narzedzi SKF do montazu tozysk TMFT 36

Pomaga unikna¢ przedwczesnego uszkodzenia tozysk

Nieprawidtowy montaz, zwykle uzywanie brutalnej sity,

jest przyczyna 16% przedwczesnych uszkodzen tozysk.

Zestaw narzedzi SKF do montazu tozysk TMFT 36 jest
zaprojektowany do szybkiego i precyzyjnego montazu tozysk,
przy rownoczesnym zminimalizowaniu ryzyka uszkodzenia
tozyska. Wtasciwe potaczenie pierscienia udarowego i tulei
zapewnia efektywne przeniesienie sity montazowej na pierécien

® 36 pierscieni udarowych w roznych rozmiarach umozliwia montaz
ponad 400 réznych tozysk

® Utatwia wtasciwy montaz na wale, w oprawie i w slepych oprawach na wale

® Pierscien udarowy ma takie rozmiary, ze jest doktadnie dopasowany
do wewnetrznej i zewnetrznej srednicy tozyska

® Mata $rednica powierzchni udarowej na gorze tulei pozwala
na efektywne przeniesienie i roztozenie sity montazowej

® Pierscienie udarowe i tuleje sa wykonane z odpornego na uderzenia
materiatu dla uzyskania duzej trwatosci

® Potaczenie zatrzaskowe miedzy pierscieniem udarowym a tulejg,
zapewnia stabilnosc i wytrzymatosc

® Pierécienie udarowe moga by¢ uzywane do montazu na prasie

® Pierécienie udarowe maja oznaczenia dla tatwej wizualnej identyfikagji
rozmiaru pierscienia i tatwego doboru

® Gtadka powierzchnia korpusu tulei udarowej zapewnia doskonaty uchwyt

® Pokrycie nylonem powierzchni udarowych mtotka pomaga zapobiec
uszkodzeniu montowanych elementow

® Pokryty guma uchwyt mtotka do gtuchych uderzen zapewnia
doskonate przyleganie do reki

tozyskowy osadzany z pasowaniem ciasnym, minimalizujac
niebezpieczenstwo uszkodzenia biezni tozyska lub elementéw
tocznych. Zestaw zawiera 36 pierscieni udarowych, 3 tuleje
udarowe i mtotek do gtuchych uderzen, zapakowane w lekka
walizke. Oprocz montazu tozysk TMFT 36 moze by¢ rowniez
wykorzystany do montazu takich elementow jak tuleje,
uszczelnienia i kota pasowe.

K
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Tabela doboru elementéw zestawu TMFT 36

tozyska serii SKF60..42 Ogéz @ @ g @ @ E @ @ @

6 622.. 52 213.. 31 c22..
623.. 222.. 3. 32 C40..
. o 16 62/ 630.. 223.. 22 23..
Tuleja Pierécienie  63/.. 98..
10/26 629 63000 129
16100
A 6000
10/30 6200 62200 1200 7200 3200 4200
2200 5200
10/35 6300 62300
12/28 6001 63001
16101
12/32 6201 62201 1201 7201 3201 4201
2201 5201
12/37 6301 62301 1301 7301 4301
2301
15/32 16002 63002
6002
15/35 6202 62202 1202 7202 3202 202 4202
2202 5202
15/ 42 6302 62302 1302 7302 3302 30302 4302
2302 5302
17 /35 16003 63003
6003
17/ 40 98203 62203 1203 7203 3203 203 30203 4203
6203 2203 5203 2203
17/ 47 6303 62303 1303 7303 3303 303 30303 4303
2303 5203 32303
20/ 42 16004 63004 32004
98204
B 6004
20/ 47 6204 62204 1204 7204 3204 204 30204 4204
2204 5204 2204
20/52 6304 62304 1304 7304 3304 22205/20 304 30304 4304
2304 5304 2304 32304
25/ 47 16005 63005 1005 32005
6005
62/22
25/52 98205 62205 1205 7205 3205 22205 205 30205 C 2205 4205
6205 2205 5205 2205 32205
63/22 33205
25/ 62 6305 62305 1305 7305 3305 21305 305 30305 4305
6403 2305 5305 2305 31305
32305
30/55 16006 63006 1006 32006 C 6006
6006
62/28
30/ 62 98206 62206 1206 7206 3206 22206 206 30206 C 2206 4206
6206 2206 5206 BS2-2206 2206 32206
63/28 33206
30/72 6306 62306 1306 7306 3306 21306 306 30306 4306
6404 2306 5306 2306 31306
32306
35/62 g8897 63007 1007 32007
35/72 6207 62207 1207 7207 3207 22207 207 30207 C 2207 4207
2207 5207 BS2-2207 2207 32207
33207
35/80 6307 62307 1307 7307 3307 21307 307 30307 4307
6405 2307 5307 2307 31307
32307
40/ 68 16008 63008 1008 32008
6008 32008/38
C 40/80 6208 62208 1208 7208 3208 22208 208 30208 C 2208 4208
2208 5208 BS2-2208 2208 32208
33208
32307/37
40/90 6308 62308 1308 7308 3308 21308 308 30308 4308
6406 2308 5308 22308 2308 31308
32308
45 /75 %8889 63009 1009 32009
45/85 6209 62209 1209 7209 3209 22209 209 30209 C 2209 4209
2209 5209 BS2-2209 2209 32209
33209
358 X
45 /100 6309 62309 1309 7309 3309 21309 309 30309 4309
6407 2309 5309 22309 2309 31309
32309
50/80 16010 63010 1010 32010 C 4010
6010 33010
JLM 104948
50/90 6210 62210 1210 7210 3210 22210 210 30210 C 2210 4210
2210 5210 BS2-2210 2210 32210
33210
JM 205149
50/110 6310 62310 1310 7310 3310 21310 310 30310 4310
6408 2310 5310 22310 2310 31310
32310
55/90 16011 1011 32011
6011 33011
55/100 6211 62211 1211 7211 3211 22211 211 30211 C2211 4211
2211 5211 BS2-2211 2211 32211
33211
55/120 6311 62311 1311 7311 3311 21311 311 30311 4311
6409 2311 5311 22311 2311 31311
32311
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Klucze hakowe serii HN
Doktadny promien klucza zmniejsza ryzyko uszkodzenia nakretki

Seria HN obejmuje 15 kluczy hakowych o roznych rozmiarach, zgodnych z norma DIN 1810.
Klucze hakowe sg zaprojektowane do stosowania z nakretkami SKF typu KM, jak rowniez

z innymi nakretkami KM zgodnymi z norma DIN 981. Dodatkowo sg one odpowiednie
do nakretek typu N, AN, KMK, KMFE i KMT, jak réwniez do nakretek wyprodukowanych
zgodnie z normg DIN 1804.

® Otwor w uchwycie klucza
utatwia jego przechowywanie

® Minimalizujg ryzyko uszkodzenia
watu lub nakretki

® Plastikowy uchwyt jest odporny
na olej, smar i brud, dzieki czemu
zapewnia lepszy zacisk w dtoni

® Plastikowy uchwyt minimalizuje
bezposredni kontakt metalu
ze skora, zmniejszajac ryzyko
wystapienia korozji klucza

® Oznaczenie klucza okreslajace
jego rozmiar jest grawerowane
laserowo, co pozwala na tatwe
identyfikowanie i dobor klucza

® Dostepne jako zestaw: HN 4-16 SET
zawierajacy 9 kluczy do nakretek
o rozmiarach od 4 do 16

Regulowane klucze hakowe do nakretek serii HNA

Cztery klucze réznej wielkosci do zaciskania lub luzowania nakretek w 24 rozmiarach

Regulowane klucze do nakretek z serii HNA umozliwiajg tatwe i bezpieczne zaciskanie oraz
luzowanie nakretek KM, KML, N, AN, KMK, KMFE i KMT. Klucze sa wykonane ze specjalnie
utwardzanej stali, dzieki czemu cechuje je wyjatkowa trwatosc.

® Jeden klucz pasuje do kilku
rozmiarow nakretek, przez
co mozna go stosowac
w wielu aplikacjach

® Ekonomiczne rozwigzanie:
4 Klucze hakowe do 24
rozmiarow nakretek

® | aserowo wygrawerowane
oznaczenie zakresu rozmiarow
nakretek, do ktorych pasuje
dany klucz, utatwia wyhor
wtasciwego klucza

® Uniwersalne: odpowiednie do
nakretek KM, KML, N, AN, KMK,
KMFE i KMT

® Otwor w uchwycie
klucza umozliwia tatwe
przechowywanie

® Minimalizuje ryzyko uszkodzenia
watu i nakretek

Klucze udarowe serii TMFN

Duze sity udarowe bez ryzyka uszkodzenia nakretki

Klucze udarowe SKF sg zaprojektowane do bezpiecznego, tatwego zaciskania i luzowania
nakretek stuzacych do zabezpieczania i montazu wiekszych tozysk bezposrednio na wale

lub na tulejach wciskanych i wcigganych.

® Unika sie uszkodzenia watu
i nakretki
® Bezpieczne i tatwe w obstudze
® Uderzenie przyktadane
skutecznie do nakretki

® Odpowiednie do nakretek
serii KM, HM..T, HML..T, HM
30, HM 31, AN.., N.. oraz N...
(do nakretek o rozmiarach 23
i wiekszych)

® Specjalna szeroka powierzchnia
udarowa
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Klucze hakowe serii HN../SNL

tatwy i szybki montaz i demontaz tozysk w oprawach SNL

Normalnej konstrukdji klucze hakowe serii HN nie moga_by¢ i odkrecania roznorodnych nakretek zabezpieczajacych
uzywane w oprawach SKF SNL, jednakze klucze hakowe zardwno w oprawach jak i na watach. Seria HN../SNL sktada
serii HN../SNL sa specjalnie zaprojektowane do tatwego sie z kluczy w 16 rozmiarach odpowiednich do nakretek

i szybkiego montazu i demontazu tozysk z otworem o $rednicy zewnetrznej w zakresie od 38 do 145 mm. Klucze sa
stozkowym na tulejach wcigganych w oprawach tozyskowych produkowane z utwardzanej wysokiej jakosci stali chromowo
SKF typu SNL. Sa one takze odpowiednie do dokrecania wanadowej dla uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci.

® Niepowtarzalna, specjalna konstrukcja umozliwia stosowanie kluczy /
serii HN../ SNL wewnatrz opraw tozyskowych SKF SNL i SNH

® (Odpowiednie do dokrecania i odkrecania nakretek zabezpieczajacych
typu KM, KML, N, AN, KMK, KMFE i KMT, moga by¢ uzywane
w szerokiej gamie zastosowan w oprawach i na watach

® Duza powierzchnia styku klucza z nakretka zapewnia doskonaty
zacisk i przenoszenie sity

® Doktadne dopasowanie zmniejsza ryzyko uszkodzenia watu,
nakretki i oprawy

® (Oznaczenie jest grawerowane laserowo na uchwycie, co pozwala
na tatwe identyfikowanie i dobor klucza

@ Dodatkowo na specjalne zamowienie jest dostepnych
pie¢ wiekszych rozmiarow kluczy do nakretek o $rednicy
zewnetrznej od 155 do 210 mm

® +atwe przechowywanie dzieki otworowi do zawieszania w uchwycie

Klucze do nakretek tozyskowych serii TMHN 7

Do uzyskania wtasciwego luzu promieniowego w tozysku

Zestaw kluczy do nakretek tozyskowych TMHN 7 zostat
specjalnie zaprojektowany do montazu tozysk kulkowych
wahliwych jak rowniez matych tozysk barytkowych i tozysk
CARB na czopach stozkowych. Stosowanie zestawu TMHN 7
minimalizuje ryzyko zbyt silnego dokrecenia nakretki,

co moze spowodowac catkowite wykasowanie luzu w tozysku

i uszkodzenie tozyska.

® 7 kluczy o roznych rozmiarach dopasowanych do nakretek
o wielko$ciach od 5 do 11

® Kazdy klucz z wyraznie zaznaczonym katem dokrecenia nakretki
i katomierzem

® 4 wpusty na kazdym kluczu dajace lepszy i bezpieczniejszy zacisk
na nakretce

® Zmniejszone ryzyko uszkodzen wynikajacych ze zbyt silnego
dokrecenia nakretki

® (Odpowiednie do nakretek serii KM montowanych na watach lub
w oprawach SNL
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Tuleje do montazu i demontazu nakretek serii TMFS

tatwy montaz i demontaz bez ryzyka uszkodzenia nakretki

Tuleje do montazu i demontazu nakretek SKF stuza do
bezpiecznego i tatwego dokrecania i odkrecania nakretek
tozyskowych. Sa uzywane do zabezpieczania i regulacji
potozenia tozysk na czopach stozkowych, tulejach wcigganych
i wciskanych.

® \Wymagaja mniej miejsca wokot wezta tozyskowego niz klucze hakowe

® Potaczenia calowe do narzedzi recznych i kluczy dynamometrycznych
® Tuleje TMFS sa dopasowane do nakretek serii KM, KMK (metrycznych) i KMF

Urzadzenie do przenoszenia tozysk z serii TMMH

Bezpieczne przenoszenie tozysk

Urzadzenie do przenoszenia tozysk firmy SKF jest prostym,

ale pomystowym rozwiazaniem trudnosci zwigzanych

z manipulowaniem srednimi i duzymi tozyskami o masie do
500 kg. Urzadzenie do przenoszenia tozysk sktada sie z tasmy
stalowej z dwoma uchwytami i dwoma ptytami stabilizacyjnymi,
ktore otaczaja zewnetrzny piersécien tozyska, a ktore zaktada
sie, gdy tozysko znajduje sie jeszcze w potozeniu poziomym.
Obrot obu uchwytéw powoduje, ze urzadzenie do przenoszenia

Przenoszenie tozysk nigdy nie byto bezpieczniejsze, tatwiejsze ani szybsze

Umies¢ urzadzenie do przenoszenia
tozysk wokot tozyska, gdy jest ono jeszcze
w potozeniu poziomym.
- Jedno narzedzie pasuje do wielu rodzajéw
i rozmiardw tozysk

— Szczelnie opasuje pierécien zewnetrzny elementow tocznych

— Dwie ptyty stabilizujgce unieruchamiaja.
wewnetrzny pierscien i elementy toczne,
zabezpieczajac je przed wysuwaniem sie
podczas podnoszenia

jeden pracownik

jest osadzane na wale.

B Podniet tozysko razem z urzadzeniem

przy uzyciu dzwigu tatwo i szybko

— tozysko mozna podnie$¢ z pozycji poziomej
tatwo i bezpiecznie

— Mocno zabezpieczone tozysko nie wypadnie moze przekraczac 50%

i nie spowoduje urazéw u operatora ani tez
samo nie ulegnie uszkodzeniu

— Petna powierzchnia kontaktu podczas
podnoszenia zapobiega uszkodzeniu tozyska,
ktore moze powstac przy jednopunktowym
uchwycie lub w przypadku podnoszenia za
pomoca hakow

Obroc¢ tozysko razem z urzadzeniem
do pionu w celu zatozenia na wat.

— Unieruchomienie wewnetrznego pierscienia
pozwala na tatwe posadowienie na wale
i zapobiega uszkodzeniu pierscienia lub

— Cata operacje moze z tatwoscig wykonac

— Zadanie jest wykonywane bezpiecznie,

- Oszczedno$¢ czasu w poréwnaniu
z tradycyjnymi metodami manipulacji

tozysk dopasowuje sie szczelnie do tozyska. Dwie ptyty
stahilizujace unieruchamiajg pierscien wewnetrzny i elementy
toczne, zabezpieczajac je przed wysuwaniem sie. tozysko wraz
z urzadzeniem do przenoszenia mozna nastepnie podnies¢
recznie lub za pomoca dzwigu i obroci¢ do pionowej pozycji

w bezpieczny, tatwy i szybki sposob.

® Podczas montazu tozysko
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Montaz tozysk na goraco

Sita potrzebna do montazu tozysk rosnie
gwattownie ze wzrostem wielkosci tozyska.

Z powodu wymaganej duzej sity montazowej,
wieksze tozyska nie moga byc tatwo wciskane

na wat lub w oprawe. Dlatego tozysko lub oprawa
sg podgrzewane przed montazem.

Zasada grzania indukcyjnego

Nagrzewnica indukcyjna moze by¢ poréwnana do transformatora
wykorzystujacego zasade uzwojenia pierwotnego z duza liczba zwojow

i uzwojenia wtornego z mata_liczba zwojow na wspélnym rdzeniu
zelaznym. Stosunek napie¢ wejsciowego i wyjsciowego jest rowny
stosunkowi liczby zwojow, podczas gdy energia pozostaje ta sama.

W konsekwencdji uzwojenie wtdrne dostarcza pradu o niskim napieciu

i wysokim natezeniu. W przypadku nagrzewnic indukcyjnych SKF tozysko
jest zwartym, pojedynczym uzwojeniem wtornym, przez ktore przeptywa
prad zmienny o wysokim natezeniu, co powoduje wydzielanie duzych
ilosci ciepta. Zaréwno nagrzewnica jak i zwora pozostaja w temperaturze
otoczenia. W tym typie grzania z powodu przeptywu pradu tozysko
zostaje namagnesowane.

Wazne jest, aby tozysko zostato nastepnie zdemagnetyzowane i nie
przyciagato metalowych czastek podczas pracy. Wszystkie nagrzewnice
indukcyjne SKF maja_funkcje automatycznej demagnetyzacji.

Montaz na goraco

Roznica temperatur miedzy tozyskiem i jego osadzeniem zalezy od
pasowania i rozmiaru tozyska. Zwykle temperatura 80 do 90 °C ponad
temperature watu jest wystarczajgca do montazu. Nigdy nie podgrzewaj
tozyska do temperatury wiekszej niz 125 °C, poniewaz materiat moze
zmieni¢ sie metalurgicznie a to spowodowac zmiany wymiarow i twardosci
tozyska. Nalezy unika¢ miejscowego przegrzewania tozyska,

a w szczegolnosci nigdy nie podgrzewac tozyska przy uzyciu otwartego
ognia. No$ czyste rekawice ochronne, gdy montujesz gorace tozysko.

(mm)

600 ~

400
300
150 +
100 +

t t t t t t kg
5 30 40 100 120 220 300
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B =TIH 030m D =TIH 220m *

* SKF moze zaoferowa¢ wykonanie nagrzewnic indukcyjnych zgodnie
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Zasada grzania indukcyjnego

Urzqdzenie do podnoszenia

D] Nigdy nie podgrzewaj tozyska
przy uzyciu otwartego ognia

2 Montaz na gorqco

Urzadzenia do podnoszenia moga utatwi¢ montaz. Przesun tozysko
wzdtuz watu az do jego oparcia i trzymaj tozysko w tej pozycji dociskajac
je, az zostanie uzyskane ciasne pasowanie. SKF moze dostarczyc
urzadzenia do podgrzewania takie jak nagrzewnice indukcyjne,
elektryczne ptyty grzewcze z nastawialnym termostatem i pokrywa,

do wszystkich typowych przypadkow montazu.

Schemat doboru

Nie ma wyraznych regut dotyczacych wyboru nagrzewnic SKF. Wszystko
zalezy od typu i wymiarow geometrycznych elementow, ktore maja byc
podgrzewane. Jednakze SKF oferuje nastepujacy pomocniczy schemat
doboru nagrzewnicy.

Pojecie SKF my

.M~ okresla wage (kg) najciezszego tozyska barytkowego serii 231,
ktore moze zosta¢ podgrzane od 20 do 110 °C w 20 minut.

To definiuje moc wyjsciowa nagrzewnicy zamiast jej poboru mocy.

z wymogami klienta do tozysk wiekszych niz wymienione w poradniku doboru.

16



Przenosna nagrzewnica wysokiej czestotliwosci TMBH 1

Przenosna nagrzewnica do tozysk wazaca tylko 4,5 kg

Nagrzewnica indukcyjna SKF TMBH 1 jest przenosna, lekka, Metoda ta jest bardzo cicha i nie powoduje namagnesowania
nagrzewnica do podgrzewania tozysk o srednicy wewnetrznej grzanego elementu. Nagrzewnica moze by¢ takze uzywana do
w zakresie od 20 do 100 mm i o maksymalnej wadze 4,5 kg. podgrzewania innych metalowych elementow np. kot zebatych,
Urzadzenie to wykorzystuje opatentowang metode grzania kot pasowych, tulei i pierscieni skurczowych.

oparta na indukgji o wysokiej czestotliwosci i pozwala

na uzyskanie optymalnej efektywnosci pracy. -~ ~

Lekka i przeno$na (4,5 kg)
Wydajnos¢ grzewcza lepsza niz 85%
Elementy nie zostajg nigdy namagnesowane
Sterowanie temperaturowe i czasowe
Nagrzewnica jest dostarczana z klamra,
grzewcza, sondg temperaturowa, kablem
zasilajacym, rekawicami termoizolacyjnymi

i torbg transportowg

Elektryczna ptyta grzewcza 729659 C
Podgrzewanie tozyska kontrolowane za pomoca termostatu é‘ €

Elektryczna ptyta grzewcza SKF 729659 C jest profesjonalnym
urzadzeniem grzewczym przeznaczonym zwtaszcza do 4 N\
podgrzewania matych tozysk przed montazem. Temperatura
ptyty moze by¢ regulowana poprzez obracanie pokretta
termostatu w zakresie od 50°C do 200°C.

® Nastawialna temperatura w zakresie 50°C - 200°C
® Pokrywa chronigca przed zanieczyszczeniami podczas podgrzewania

17
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Mata nagrzewnica indukcyjna TIH 030m

Mata nagrzewnica indukcyjna o duzej mocy grzewczej do tozysk o masie do 40 kg

Nowa mata nagrzewnica indukcyjna SKF TIH 030m taczy aby zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia cewki indukcyjnej

w sobie duzg moc grzewczg z niewielkimi rozmiarami. i elektroniki. Oprocz temperaturowego trybu pracy nagrzewnica
Zwarta i lekka konstrukcja powoduje, ze TIHO30m jest TIH30m jest wyposazona w tryb czasowy do grzania
urzadzeniem przenosnym. Umieszczenie cewki indukcyjnej elementow innych niz tozyska. Nagrzewnica jest standardowo
na zewnatrz obudowy nagrzewnicy pozwala na nagrzewanie dostarczana z trzema zworami i jest dostepna w dwach

tozysk wazacych do 40 kg. Nagrzewnica jest wyposazona wykonaniach: 230V/50-60Hz i 100-110V/50-60Hz.

w zabezpieczenie termiczne przed przegrzaniem,

® /warta i lekka konstrukeja; tylko 20,9 kg, co utatwia przenoszenie

® Dwustopniowe ustawianie mocy i mniejsze zwory umozliwiaja,
bezpieczne grzanie mniejszych tozysk przy mniejszym zuzyciu mocy

® Mozliwosc¢ nagrzania tozyska o masie 28 kg juz w 20 minut

® Tryb temperaturowy ustawiony wstepnie na 110 °C w celu
zapobiezenia przegrzaniu tozyska

® Automatyczna demagnetyzacja ©
® Trzyletnia gwarancja T

[>]

Cewka indukcyjna na zewnatrz obudowy nagrzewnicy pozwala na
uzyskanie krotszych czasow grzania i mniejsze zuzycie energii

Sktadane ramiona wspornika tozyska utatwiajg grzanie tozysk
0 wiekszych gabarytach

@ &

Magnetyczna sonda temperaturowa pomaga zabezpieczyc tozysko
przed przegrzaniem

tatwy w obstudze panel sterujacy i wyswietlacz ciektokrystaliczny
zintegrowane w uktadzie zdalnego sterowania

@ o

Miejsce na przechowywanie wszystkich trzech zwor w obudowie
nagrzewnicy zmniejsza ryzyko uszkodzenia lub zgubienia zwory

@

Zintegrowany uchwyt do przenoszenia utatwia transport
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éredniej wielkosci nagrzewnica indukcyjna TIH 100m

éredniej wielkosci nagrzewnica o duzej mocy grzewczej do tozysk o wadze do 120 kg

Sredniej wielkoéci nagrzewnica do tozysk SKF TIH 200m ma Umieszczenie cewki indukcyjnej poza obudowa
taka sama wysoka wydajnosc i jako$¢ dziatania jak nagrzewnica  nagrzewnicy umozliwia nagrzewanie tozysk o wadze do
matych rozmiarow, a jednoczesnie zapewnia wieksza moc 120 kg. Nagrzewnice zaopatrzono w zabezpieczenie przed

grzewcza. Zaawansowana konstrukgja elektronicznych uktadow  przegrzaniem, ktore zmniejsza ryzyko uszkodzenia cewki
zasilania umozliwia doktadne sterowanie pradem elektrycznym,  indukcyjnej oraz uktadow elektronicznych.

stosowanie wytacznikow zapobiegajacych przegrzaniu Nagrzewnica TIH 100m jest wyposazona nie tylko w tryb

i sterowanie predkoscia wzrostu temperatury. Sa to tylko temperatury, ale i w tryb czasu, przeznaczony do nagrzewania
niektore ze standardowych funkcji dostepnych w urzadzeniach innych elementow niz tozyska. Nagrzewnica jest standardowo
z serii TIH...m. dostarczana z trzema zworami oraz jest dostepna w dwach

wersjach: 230 V/50-60 Hz lub 400-460 V/50-60 Hz.

® Standardowe ramie obrotowe do duzej zwory

® Mozliwos¢ nagrzania tozyska o wadze 97 kg w czasie krotszym
niz 20 minut pozwala oszczedzac czas i energie

® Dwustopniowe ustawienie mocy oraz mniejsze zwory
umozliwiaja bezpieczne nagrzewanie mniejszych tozysk
i ograniczenie zuzycia energii

® Fabryczne ustawienie trybu temperatury na 110°C
pomaga zapobiegal przegrzaniu tozyska

® Automatyczna demagnetyzacja

® Trzyletnia gwarancja

>

Cewka indukcyjna na zewnatrz obudowy nagrzewnicy pozwala
na uzyskanie krotszych czasow grzania i mniejsze zuzycie energii

Sktadane ramiona wspornika tozyska utatwiajg grzanie tozysk
0 wiekszych gabarytach

@ @

Magnetyczna sonda temperaturowa pomaga zabezpieczy¢ tozysko
przed przegrzaniem

tatwy w obstudze panel sterujacy i wyswietlacz ciektokrystaliczny
zintegrowane w uktadzie zdalnego sterowania

2@ e

Miejsce na przechowywanie wszystkich trzech zwor w obudowie
nagrzewnicy zmniejsza ryzyko uszkodzenia lub zgubienia zwory

®

Zintegrowany uchwyt do przenoszenia utatwia transport
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Duza nagrzewnica indukcyjna TIH 220m

Duza nagrzewnica indukcyjna o wysokiej mocy grzewczej do tozysk o masie do 300 kg

Duza nagrzewnica indukcyjna SKF TIH 220m jest niezawodng
i wytrzymata nagrzewnica indukcyjng z zakresu SKF TIH...m,
odpowiednia do grzania tozysk o maksymalnej wadze 300 kg
i litych elementow o maksymalnej wadze 150 kg.
Zaawansowana konstrukcja elektroniki zasilajacej wtacznie

Maksymalna wydajno$¢ zostata uzyskana poprzez umieszczenie
cewki indukcyjnej poza obudowa nagrzewnicy, w $rodku
tozyska, co w efekcie skraca czas grzania i obniza zuzycie
energii. Wyswietlacz roboczy LED oraz panel sterowania

sg zintegrowane w jednostke zdalnego sterowania, dzieki
czemu nagrzewnica jest prosta w obstudze. Aby nagrzewnica
mogta by¢ wykorzystywana przy réznych napieciach zasilania
wystepujacych na catym swiecie, TIH 220m jest dostepna
w roznych wariantach napieciowych.

® Mozliwos¢ podgrzania tozyska o masie 220 kg juz w 20 minut,
przez co oszczedza sie czas i energie

® Nagrzewnica standardowo dostarczana z dwoma zworami,
co umozliwia grzanie tozysk w zakresie od tozysk o srednicy
otworu 60 mm do tozysk o maksymalnej wadze 300 kg

® Dwustopniowe ustawianie mocy i mniejsza zwora
umozliwia efektywne grzanie mniejszych tozysk
przy mniejszym poborze mocy

® Tryb temperaturowy ustawiony wstepnie na 110 °C
w celu unikniecia przegrzania tozyska

@ Automatyczna demagnetyzacja

® Trzyletnia gwarancja
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z kontrolg pradu i zabezpieczeniem przed przegrzaniem,
w potaczeniu z utatwiajacymi obstuge cechami takimi jak
przesuwne ramiona i zdalne sterowanie sg standardem dla

zakresu nagrzewnic TIH...m.

[>]

Cewka indukcyjna na zewnatrz obudowy nagrzewnicy pozwala
na uzyskanie krotszych czasow grzania i mniejsze zuzycie energii

Sktadane ramiona wspornika tozyska utatwiaja grzanie tozysk
0 wiekszych gabarytach

®@ &

Magnetyczna sonda temperaturowa pomaga zabezpieczy¢ tozysko
przed przegrzaniem

tatwy w obstudze panel sterujacy i wyswietlacz ciektokrystaliczny
zintegrowane w uktadzie zdalnego sterowania

@ O

Miejsce na przechowywanie wszystkich trzech zwor w obudowie
nagrzewnicy zmniejsza ryzyko uszkodzenia lub zgubienia zwory

(]

Zintegrowane uchwyty do przenoszenia zapewniajg_doskonaty
uchwyt przy przenoszeniu nagrzewnicy TIH 220m

@

Przesuwne ramie umozliwia tatwa i szybka wymiane tozyska



Wozek do nagrzewnicy indukcyjnej TIH T1

tatwe i szybkie przemieszczanie nagrzewnic indukcyjnych

Wozek SKF TIH T2 zostat zaprojektowany tak, aby usprawnic f
mobilnoé¢ nagrzewnic indukcyjnych firmy SKF, zwtaszcza
tych najwiekszych rozmiarow. Wozek ma duza tadownosc
wynoszaca maksimum 900 kg i jest wyposazony w szuflade
z olejoodporng matg i dwoma regulowanymi przegrodami.

N\

Specjalne nagrzewnice do grzania duzych elementow
Nagrzewnice wykonywane specjalnie zgodnie ze specyfikacjg klienta

SKF moze zaoferowac specjalne nagrzewnice do duzych
elementow. Aby uzyska¢ doktadng oferte nalezy podac
nastepujace dane:

® Wymiary elementu, ktory ma ® (Czy wymagana jest kontrola
by¢ grzany (d x D x H) czasu lub temperatury
® Waga w kg lub funtach ® Ewentualne wymagania
® \Wymagane czasy grzania dotyczace mozliwosci transportu
® Parametry zasilania urzadzenia
® \Wymagania dotyczace ® Rysunek elementu, ktory ma by¢
demagnetyzacji podgrzewany

SKF oferuje takze zakres urzqdzeri grzewczych, ktére mogq by¢ stosowane zaréwno

do montazu jak i demontazu tozysk. Zakres obejmuje pierscienie aluminiowe serii TMBR,
Jjak réwniez state | regulowane nagrzewnice indukcyjne EAZ. W celu uzyskania szczegétowych [ D -
danych na temat tych produktow prosimy o zaznajomienie sie z informacjami na stronach

115 - 116 w tym katalogu. K
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Montaz tozysk przy uzyciu
technik hydraulicznych

SKF byt pionierem we wprowadzaniu technik hydraulicznych

SKF wynalazt techniki hydrauliczne do montazu tozysk w latach ~ Dzieki technikom hydraulicznym montazu mozesz uzyskac:

czterdziestych dwudziestego wieku. Od tego czasu metody ® Wieksza kontrole, co umozlivia @ Zmniejszenie potrzeby wysitku
hydrauliczne SKF byty dalej rozwijane i staty sie preferowang, osiagniecie doktadnosci fizycznego

. . . . i powtarzalnosci ® Wieksze bezpieczenstwo obstugi
metodg r’nontazu w F)r'zypad'kf.l qukszych J(ozy.sk, a takze |'r.mych @ Zminimalizowanie ryzyka
elementow. Te techniki umozliwity uproszczenie konstrukcji uszkodzenia tozysk i watéw

weztow tozyskowych oraz utatwity poprawny i tatwy montaz.

Metoda wtrysku olejowego SKF (SKF Qil Injection Method)

Powoduje, ze montaz tozysk staje sie tatwym zadaniem

Metoda wtrysku olejowego SKF umozliwia bezpieczny,
kontrolowany i szybki sposobh montazu tozysk osadzanych

z pasowaniem ciasnym. Metoda nie wymaga wykonywania na
watach rowkow pod wpusty, dzieki czemu oszczedza sie czas

i pieniadze na materiatach i produkcji. Pasowania ciasne (znane
takze jako pasowania skurczowe) od dawna sg znane ze swojej
niezawodnosci w przenoszeniu duzych obcigzen skretnych.
Bardzo czesto pasowania z wciskiem sg jedynym rozwigzaniem

przy taczeniu piast z watami, gdy wystepuja obcigzenia
przerywane lub zmienne.

Metoda wtrysku olejowego SKF jest stosowana do montazu
tozysk na czopach stozkowych w potaczeniu z nakretka
hydrauliczna. Ta metoda, uzywana w wielu aplikacjach
tozyskowych, moze byc¢ spotykana w innych zastosowaniach,

takich jak:
® Sprzegta ® éruby napedowe
® Kota zehate ® Waty korbowe dzielone

® Kota pojazdow szynowych
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Waty stozkowe

Zasada pracy Sposdb dziatania

Wtrysniecie oleju miedzy

dwie stozkowe powierzchnie
tworzy cienki film olejowy, ktdry
redukuje tarcie miedzy nimi i w ten
spos6b zmniejsza site potrzebng
do montazu. Ten cienki film
olejowy minimalizuje takze ryzyko
metalicznego styku przy montazu,
ograniczajqc niebezpieczenstwo
uszkodzenia elementu

tozyska sq montowane poprzez
przesuwanie ich na wale przy
pomocy nakretki hydraulicznej
SKF HMV .. E.

() Sita potrzebna do zamontowania
tozyska jest zmniejszona, jezeli
miedzy wat a tozysko zostanie
wtrysniety olej. Czesto postepuje sie
tak w przypadku tozysk o duzych
rozmiarach.

Przygotowanie

) Podczas wytwarzania waty sq
przygotowywane poprzez wykonanie
kanatéw doprowadzajqcych i rowkow
rozprowadzajqcych olej. W celu uzyskania
informagji na temat przygotowania
watow, skonsultuj sie ze spegialistq SKF.

P

o
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Oprécz montazu tozysk na czopach stozkowych, metoda wtrysku olejowego SKF moze by¢ takze
stosowana do demontazu tozysk osadzonych zaréwno na czopach stozkowych jak i walcowych.
W celu uzyskania blizszych szczegotow patrz strona 117 niniejszego katalogu..

Ptyta kompaktowa opisujaca metode wtrysku olejowego

tatwe wykonywanie obliczen zwiazanych z metoda wtrysku olejowego

Ten nowy program komputerowy na ptycie kompaktowej tatwo
wykonuje obliczenia, ucigzliwe do wykonywania manualnego,
ktore sa niezbedne przy stosowaniu metody wtrysku olejowego.
Dodatkowo CD-ROM dostarcza szczegotow teoretycznych,

na ktorych opiera sie metoda wtrysku olejowego oraz
informacji na temat projektowania elementow, praktycznych
doswiadczen, przyktadow zastosowan itd. Na ptycie podane

s szczegOtowe instrukcje i praktyczne informacje na temat

Ptyta kompaktowa ,,SKF Qil Injection Method” jest
doskonatym narzedziem zawierajacym nastepujace elementy:

® tatwy w obstudze program obliczeniowy do okreslania cisnien,
naprezen, i wielkosci wciskow

® \Wyjasnienie podstaw teoretycznych

® [nformacje na temat konstruowania elementow

® |nformacje na temat produktow SKF umozliwiajacych stosowanie
metody wtrysku olejowego

® Opis doswiadczen praktycznych i przyktady zastosowan

® Kompletne oprogramowanie ,SKF Drive-up Metod” do montazu tozysk
barytkowych i tozysk CARB w bezpieczny, szybki i kontrolowany sposob

® [nformacje na temat innych produktow SKF pokrewnych tematycznie,
takich jak przyrzady pomiarowe, nagrzewnice i sciagacze

wykorzystania metody wtrysku olejowego SKF do montazu

i demontazu tozysk, jak rowniez dane o stosowaniu metody

w konstrukgji, obliczeniach i aplikacjach taczonych skurczowo
elementow. Dodatkowo program zawiera animacje, zdjecia,
szczegotowe informacje na temat produktow i ich instrukcje
obstugi, jak rowniez sekwencje wideo pokazujace rézne metody
i techniki.

Korzyéci ze stosowania ptyty z programem
,SKF Qil Injection Metod” to miedzy innymi:

® /naczna oszczedno$¢ czasu i kosztow

® \Wyeliminowanie btedow arytmetycznych

® Mozliwosc zaobserwowania efektow zmian konstrukcyjnych
w ciggu kilku sekund

® \Wszystkie informacje na temat metody wtrysku olejowego zebrane
na jednej ptycie kompaktowej

® Szybki i tatwy dostep do wszelkich zalet metody wtrysku olejowego
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Metoda montazu tozysk z kontrola przesuwu osiowego

(metoda SKF Drive-up)

Montaz | ssmarowanie

Doktadny montaz tozysk barytkowych i tozysk CARB przy uzyciu metody przesuwu osiowego

Metoda montazu tozysk z kontrolg przesuwu osiowego
(metoda SKF Drive-up) jest sprawdzonym w praktyce
sposobem doktadnego montazu tozysk barytkowych i tozysk
CARB na czopach stozkowych. Jest to unikatowa metoda SKF.
Odpowiednie pasowanie uzyskuje sie poprzez doktadny pomiar
przesuwu osiowego tozyska od ustalonej pozycji poczatkowe;j.

W metodzie wykorzystuje sie nakretke hydrauliczng HMV E

® (Ogranicza potrzebe stosowania szczelinomierzy
@® /nacznie zmniejszony czas montazu tozysk barytkowych

i tozysk CARB
® \Viarygodna i doktadna metoda montazu

® Jedyna metoda montazu uszczelnionych tozysk barytkowych

i tozysk CARB

Procedura w etapach

1. Upewnij sie, ze rozmiar nakretki jest
rowny rozmiarowi tozyska. (W innym
wypadku cisnienia w tabeli musza zostac
skorygowane.)

2. Ustal czy jest jedna czy dwie powierzchnie
trace podczas montazu; patrz rysunki
A-D.

3. Lekko posmaruj olejem (np. olejem SKF
LHMF 300), wszystkie wspotpracujace
powierzchnie i ostroznie umies¢ tozysko
na wale.

4. Przesuwaj tozysko na wale az do pozycji
startowej przyktadajac do nakretki HMV ..E
ci$nienie odczytane z tabeli. Sprawdzaj
ci$nienie na manometrze umieszczonym
na pompie hydraulicznej. Pompa
hydrauliczna SKF 729124 SRB jest
odpowiednia do nakretek hydraulicznych
< HMV 54E. Pompa hydrauliczna
SKF TMJL 100SRB jest odpowiednia
do nakretek hydraulicznych < HMV
92E podczas gdy TMJL 50SRB jest
odpowiednia do nakretek < HMV 200E.
Alternatywnie manometr montazowy
SKF TMJG 100D moze by¢ wkrecony
bezposrednio do nakretki hydraulicznej.
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5. Przesuwaj tozysko wzdtuz osi watu
0 wymagana odlegtos¢ Ss. Przesuw
osiowy jest najlepiej mierzy¢ za
pomocg czujnika zegarowego.
Nakretki hydrauliczne SKF HMV ..E
sg przystosowane do zamontowania
czujnika zegarowego. t.ozysko zostato
zamontowane z odpowiednim zaciskiem
na wale i odpowiednim luzem roboczym.

W przypadku odmiennych warunkéw
roboczych, stosowania watu drqzonego,
bardzo precyzyjnych wymagan co do
luzu koncowego itd. przesuw osiowy
musi zostac skorygowany. W takich
przypadkach prosimy o kontakt z SKF lub
skorzystanie z programu SKF Drive-up
na ptycie kompaktowej lub ze strony
internetowej SKF.com/mount.

wyposazong w czujnik zegarowy do pomiaru wysuwu ttoka

i wysokiej doktadnosci manometr cyfrowy, montowany na
pompie hydraulicznej. Dla kazdego typu tozyska opracowano
tabele cisnien hydraulicznych potrzebnych do montazu.

To umozliwia doktadne ustawienie tozyska w pozycji startowej,
od ktorej mierzone jest jego przesuniecie osiowe.

A1 Pozycja zerowa Al A2 ‘ ‘A3
A2 Pozycja startowa —> :

A3 Pozycja koncowa

A

Jedna powierzchnia
przesuwajqca sie

Dwie powierzchnie
przesuwajqce sie

Jedna powierzchnia
przesuwajqca sie

Dwie powierzchnie
przesuwajqce sie

Patent SKF



Adapter HMV 42/200 do przystosowania nakretki hydraulicznej
do metody Drive-up

Do uzycia z nakretkami hydraulicznymi firmy SKF HMV(C) poprzedniej generagji

Metoda montazu tozysk z kontrola przesuwu osiowego Adapter moze by¢ stosowany z nakretkami w rozmiarach od
(metoda Drive-up) jest metoda preferowana do montowania HMV(C) 42 do HMV(C) 200. Adapter nie jest konieczny przy
tozysk barytkowych i tozysk CARB na czopach stozkowych. stosowaniu obecnie produkowanych nakretek HMV(C) ..E.

W potaczeniu z czujnikiem zegarowym firmy SKF adapter
umozliwia zastosowanie nakretek HMV poprzedniej generagji
do metody Drive-up.

® Jeden adapter odpowiedni ® tatwy do przymocowania
do nakretek poprzedniej do nakretki HMV za pomoca,
generacji HMV(C) mocnych magnesow
od rozmiaru 42 do 200 ® Stosowany w potaczeniu
® Mocna konstrukcja z czujnikami zegarowymi
firmy SKF

Ptyta kompaktowa opisujaca metode SKF Drive-up

Komputerowy poradnik montazu tozysk z otworem stozkowym

Metoda SKF Drive-up jest stosowana do montazu tozysk S ——
z otworem stozkowym. Ta ptyta kompaktowa opisuje metode e 1 ?:_ ._..,.__ "!
przy pomocy obrazkow, animacji i tabel. Program zawiera _-'- i 'y " 'r!
moduty obliczeniowe w siedmiu jezykach, obejmujace = ; -:., i
wiekszos¢ przypadkow montazu tozysk. —~I.’ - =l S "i

| T |

Tuleje wciagane i wciskane do metody wtrysku olejowego

tatwy montaz tozysk

Te tuleje SKF umozliwiajg stosowanie metody wtrysku
olejowego. Wieksze tuleje wciggane i wciskane sg dostepne

z kanatami doprowadzajacymi i rowkami rozprowadzajacymi
olej, dzieki czemu uzytkownik moze wttoczy¢ olej miedzy tuleje
i otwor tozyska oraz miedzy tuleje i wat. Olej ten zmniejsza
tarcie i sita potrzebna do montazu bedzie znacznie mniejsza

niz przy montazu w stanie suchym. W celu uzyskania dodatkowych
informagji prosimy o skorzystanie

z Katalogu Gtéwnego SKF, Poradnika
Obstugi Technicznej tozysk SKF lub
skonsultowa¢ sie ze specjalistq SKF

® /mniejszone ryzyko uszkodzenia ~ @ Dostepny petny zakres pomp, / \
watu i tulei ztaczek i przewodow Q’r |
® /mniejszony czas montazu ® Tuleje SKF utatwiajg takze 7 %, % 7z 2 7AWV

—
|
|

i demontazu tozysk demontaz tozysk L\/\_’}_[\/ U 0]

O ()
@»%’Z o= or
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Nakretki hydrauliczne serii HMV ..E

©
tatwe przyktadanie duzych sit montazowych ﬁf
Montaz tozysk na czopach stozkowych moze byc trudna, do montazu tozysk. Wszystkie nakretki HMV ..E
i czasochtonng praca. Stosowanie nakretki hydraulicznej sg wyposazone w szybkoztaczki umozliwiajace podtaczenie

umozliwia tatwe i szybkie przytozenie duzych sit wymaganych pomp hydraulicznych SKF.

® Szeroki zakres wielkosci, do watéw o $rednicach
od 50 do 1000 mm jako standard

® Dostepny petny zakres gwintow calowych,
seria HMVC ..E - 1,967 do 37,410 cali

® Szybkoztaczka moze by podtaczona na powierzchni czotowej
lub bocznej nakretki, co umozliwia stosowanie nakretki w miejscach,
gdzie dostepna przestrzen jest ograniczona

® Komplet zapasowych uszczelek ttoka i zestaw naprawczy
dostarczane standardowo

® Aby utatwic nakrecanie nakretki, standardowo ze wszystkimi
nakretkami o wielkosci od HMV(C) 54E jest dostarczana
tubka $rodka smarnego

® W celu umozliwienia tatwego nakrecania nakretki, wszystkie nakretki
o wielkosci od HMV(C) 54E sa wyposazone w dwa prety do obracania
i cztery dopasowane otwory na powierzchni czotowej

® Nakretki o wielkoéci od HMV(C) 94E sa wyposazone w éruby oczkowe,
umozliwiajace tatwe przenoszenie

® Nakretki 0 wielkoéci od HMV(C) 94E maja oznaczong pozycje startowa
gwintu, co umozliwia tatwe dopasowanie potozenia gwintow zarowno
na nakretce jak i na wspotpracujacym gwincie

® Na zyczenie dostepne sa nakretki o specjalnych gwintach i wielkosciach

Oprocz utatwiania montazu tozysk nakretki hydrauliczne SKF serii HMV
..E mogq by¢ réwnie stosowane do demontazu tozysk. Patrz strona 119
niniejszego katalogu w celu uzyskania blizszych informagji.

Nakretka HMV ..E wykorzystana do montazu tozyska Nakretka HMV ..E wykorzystana do montazu tozyska
na wale stozkowym. na tulei wciqganey.

B Nakretka HMV..E nakrecona na wat w celu montazu tozyska ® Nakretka HMV ..E i pierécieri oporowy wykorzystane
na tulei wciskaney. do przesuniecia tulei wciskanej pod tozysko.
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Szczelinomierze serii 729865

Do doktadnego pomiaru luzu w tozysku

Szczelinomierze SKF stuza do pomiaru luzu wewnetrznego
w tozyskach barytkowych podczas ich montazu. Sg one
dostepne w dwach typach, pierwszy z 13 listkami o dtugosci
100 mm, drugi z 29 listkami o dtugosci 200 mm.

® \Wysoka doktadnos$¢ pomiaru

® Szczelinomierz 729865 A jest dostarczany
w plastikowym opakowaniu ochronnym

® Szczelinomierz 729865 B jest dostarczany
w stalowym opakowaniu

Wskaznik SensorMount TMEM 1500

Narzedzie do monitorowania montazu tozysk SensorMount

Wskaznik SensorMount TMEM 1500 umozliwia bezposredni tozyska SKF wyposazone w system SensorMount moga_by¢
odczyt pasowania tozyska ,SensorMount”, montowanego na takze montowane na tulejach wciaganych, tulejach wciskanych
czopie stozkowym. Wskaznik SensorMount wspotdziata tylko i watach drazonych. Sktad fizyczny materiatu, z ktorego

z tozyskami firmy SKF wyposazonymi w czujnik SensorMount. wyprodukowano wat, nie ma wptywu na wasciwe dziatanie
tozyska te majg oznaczenia z przedrostkami ZE, ZEB lub ZEV, systemu SensorMount.

np. ZE 241/500 ECAK30/W33. Wskaznik SensorMount podaje

wartos¢ numeryczna, ktora pomaga uzytkownikowi uzyskac

odpowiednie pasowanie tozyska. e \

Dostajesz to co widzisz; system pokazuje rzeczywistg
redukcje wewnetrznego luzu tozyska
® tatwy w uzyciu
® Szybki
® Wiarygodny
® Upraszcza proces montazu:
® Nie potrzeba obliczen
® Nie potrzeba szczelinomierzy
® Ryzyko btedu cztowieka jest zminimalizowane
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Zestawienie pomp hydraulicznych i wtryskiwaczy olejowych

Maks. ciénienie Pompa Typ Pojemnos¢ Przytacze Zastosowanie do

robocze zbiornika oleju montazu*

30 MPa THAP 030 Pompa z napedem Oddzielny G 3/4 Sprzegta OK
pneumatycznym zhiornik oleju

50 MPa TMJL 50 Pompa reczna 2 700 cm?® G1/4 Wszystkie nakretki HMV ..E

Sprzegta OK

100 MPa 729124 Pompa reczna 250 cm?® G 1/4 < HMV 54E
TMJL 100 Pompa reczna 800 cm? G 1/4 < HMV 92E
150 MPa THAP 150 Pompa z napedem Oddzielny G 3/4 Napinacze srub, montaz srub
pneumatycznym zhiornik oleju napedowych
728619 E Pompa reczna 2 550 cm?® G 1/4 Wszystkie nakretki HMV ..E
300 MPa THAP 300E Pompa z napedem Oddzielny G 3/4 Sprzegta OK
pneumatycznym zbiornik oleju Duze ztacza ciénieniowe
226400 Reczny 200 cm? G 3/4 Sprzegta OK
wtryskiwacz olejowy Tuleje wciggane / wciskane
729101 B Zestaw 200 cm?® Rozne Wiele zastosowan, takich jak
wtryskiwacza olejowego sprzegta OK, tuleje wciggane / wciskane
TMJE 300 Zestaw 200 cm?® Rozne

wtryskiwacza olejowego

226270 Wtryskiwacz srubowy 5,5 cm? G 3/8 Aplikacje w obrabiarkach
$rednica watu < 100 mm

226271 Wtryskiwacz Srubowy 25 cm? G 3/4 Aplikacje w obrabiarkach

$rednica watu < 200 mm

400 MPa THAP 400E Pompa z napedem Oddzielny zbiornik oleju G 3/4 Sprzegta OK

pneumatycznym Duze ztacza ci$nieniowe

226400/ Reczny 200 cm? G 3/4 Ztacza o bardzo

400 MPa wtryskiwacz olejowy ciasnym pasowaniu

729101 E Zestaw 200 cm? G1/4 Kompletny zestaw do wykorzystania
wtryskiwacza olejowego w wielu aplikacjach

TMJE 400 Zestaw 200 cm?® G1/4 Kompletny zestaw do wykorzystania
wtryskiwacza olejowego w wielu aplikacjach

*Podane powyzej zastosowania do montazu to tylko przyktadowe aplikacje. Kiedy stosowane sq pasowania ciasne,
moze to oznacza¢ konieczno$¢ zastosowania pompy /wiryskiwacza o wyzszym wytwarzanym cisnieniu.

4 -2\
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Pompa hydrauliczna 729124
100 MPa

Pompa 729124 moze by¢ uzywana do nakretek hydraulicznych
(< HMV 54E), do montazu tozysk oraz innych elementow,

gdy potrzebne jest cisnienie hydrauliczne do 100 MPa.

Pompa jest dostarczana z przewodem wysokocisnieniowym

o dtugosci 1 500 mm, szybkoztaczka, odpowiednia koncowka,
przytaczeniowg i manometrem. Jest napetniona ptynem

® (Odpowiednia do nakretek hydraulicznych < HMV 54E
® Dodatkowy litr ptynu montazowego

® Dostepna pompa w specjalnym wykonaniu

® Pakowane w poreczng walizke ochronng,

® Pojemnosc zbiornika oleju 250 cm?

Zastosowania

® Nakretki hydrauliczne SKF < HMV 54E
® \Wszystkie inne zastosowania, gdzie wymagane
jest cisnienie hydrauliczne maksimum 100 MPa

Pompa hydrauliczna TMJL 100
Duzy zbiornik oleju 100 MPa

Pompa TMJL 100 moze by¢ uzywana do nakretek
hydraulicznych (< HMV 92E), do montazu tozysk i innych
elementow, gdy potrzebne jest cisnienie do 100 MPa.
Pompa jest dostarczana z przewodem wysokacisnieniowym

® Odpowiednia do nakretek hydraulicznych < HMV 92E

® Odpowiednia do $ciggaczy hydraulicznych SKF serii TMHP
@® Dodatkowy litr ptynu montazowego

® Pakowane w poreczng walizke ochronng

@® Pojemnosc zbiornika oleju 800 cm?

Zastosowania

® Nakretki hydrauliczne SKF < HMV 92E

® Wszystkie inne zastosowania, gdzie wymagane
jest cisnienie hydrauliczne maksimum 100 MPa

® Sciggacze hydrauliczne SKF serii TMHP

montazowym SKF LHMF 300 i dostarczana dodatkowo

z litrowym zbiornikiem tego ptynu. Do zastosowan, gdzie
ograniczona przestrzen nie pozwala na uzycie ztaczki
wkretnej i szybkoztaczki np. tuleje AOH, jest dostepna pompa
w specjalnym wykonaniu (729124 A).

4 =

o dtugosci 3 000 mm, szybkoztaczka, odpowiednig koncowka,

przytaczeniowa i manometrem. Jest napetniona ptynem
montazowym SKF LHMF 300 i dostarczana dodatkowo
z litrowym zhiornikiem tego ptynu.
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Pompa hydrauliczna TMJL 50
50 MPa

Pompa hydrauliczna TMJL 50 jest przeznaczona gtownie do

Montaz | smarowanie

wytwarzania niskich cisnien w sprzegtach OK SKF, ale ma takze
zastosowanie we wszystkich przypadkach, gdzie konieczne

jest wytworzenie cisnienia do 50 MPa. Pompa dostarczana

jest z przewodem wysokociénieniowym o dtugosci 3 000 mm,

® Duzy zbiornik oleju (pojemnos¢ 2 700 cm?)
® Zawor nadcisnieniowy

® Dodatkowy litr ptynu montazowego

® Pakowane w poreczng walizke ochronng,

Zastosowania

® Strona niskocisnieniowa sprzegiet OK SKF

® \Wszystkie wielkosci nakretek hydraulicznych HMV ..E

® \Vszystkie inne zastosowania, gdzie wymagane jest ci$nienie
hydrauliczne maksimum 50 MPa

Pompa hydrauliczna 728619 E
150 MPa

728619E jest dwustopniowa pompa hydrauliczna odpowiednig
do uzycia z produkowanymi przez SKF érubami typu ,super
zacisk” (Supergrip), a takze stuzaca do montazu tozysk

i innych elementow, gdy potrzebne jest cisnienie hydrauliczne
do 150 MPa. Pompa jest dostarczana z przewodem

® Pompowanie dwustopniowe

® Dodatkowy litr ptynu montazowego

® Pakowane w poreczng metalowa walizke ochronng
® Pojemnosc zbiornika oleju 2 550 cm?

Zastosowania

® Sruby SKF typu ,super zacisk” (Supergrip)

® \Vszystkie inne zastosowania, gdzie wymagane jest ci$nienie
hydrauliczne maksimum 150 MPa

® \Wszystkie wielkosci nakretek hydraulicznych HMV ..E

30

szybkoztaczka i odpowiednig koncowka przytaczeniowa.

Jest napetniona ptynem montazowym SKF LHMF 300

i dostarczana dodatkowo z litrowym zbiornikiem tego ptynu.
Pompa jest wyposazona w zawor bezpieczenstwa i gniazdo do

podtaczenia manometru.

wysokocisnieniowym o dtugosci 3 000 mm, szybkoztaczka,
i odpowiednig koncowka przytaczeniowa i manometrem.
Jest napetniona ptynem montazowym SKF LHMF 300

i dostarczana dodatkowo z litrowym zbiornikiem tego ptynu.
Pompa jest zapakowana w poreczna, metalowa walizke.




Pompy hydrauliczne z napedem pneumatycznym serii THAP
30, 150, 300 i 400 MPa

Pompy hydrauliczne z napedem pneumatycznym THAP sg sprezonego powietrza. Pompy sg dostarczane w metalowych
dostepne w czterech réznych wersjach ci$nienia roboczego. walizkach zawierajacych takze przewody olejowe ssacy

Sa one uzywane do montazu sprzegiet OK, do montazu i powrotny wyposazone w szybkoztaczki. Pompy moga,
duzych elementow taczonych metoda cisnieniowa, takich jak by¢ dostarczane takze w kompletnych zestawach, ktore
tozyska, kota zamachowe, sprzegta, kota wagondw kolejowych.  sktadajg_sie z pompy, manometru, wspornika, przewodu
Kompletna pompa sktada sie z wysokacisnieniowej pompy wysokocisnieniowego i ztaczek.

hydraulicznej napedzanej ttokiem poruszanym za pomoca,

® Oszczednosc czasu w poréwnaniu do pracy
przy pomocy pomp z napedem recznym
® Przenosne
® Ciggte dostarczanie oleju
® Mocne metalowe walizki do przechowywania pomp
® Pompy na niskie, srednie i wysokie ci$nienia hydrauliczne

Zastosowania

® Sprzegta OK SKF 4

® Montaz tozysk

® Montaz $rub napedowych okretow, czopow sterow,
kot pojazdow szynowych i inne podobne zastosowania

@
N

QHAP SET j

Wtryskiwacze srubowe 226270 i 226271

300 MPa

Wtryskiwacze srubowe 226270 i 226271 sa gtownie uzywane
w przemysle obrabiarkowym do montazu tozysk i innych
elementow przy uzyciu metody wtrysku olejowego SKF. ©
Ztaczki wkretne z zaworem 226272 i 226273 moga byc 6
uzywane do utrzymywania ciénienia, podczas napetniania

wtryskiwacza olejem.

226270 226271
® Odpowiedni do montazu ® Odpowiedni do montazu
i demontazu elementéw na i demontazu elementéw na
watach o $rednicy do 100 mm) watach o $rednicy do 200 mm
® Pojemnosc zbiornika ® Pojemnosc zbiornika
oleju 5,5 cm? oleju 25 cm?
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Witryskiwacz olejowy serii 226400

300 400 MPa

Wiryskiwacze olejowe serii 226400 majg roznorodne Do zastosowan, gdzie wymagane jest ci$nienie hydrauliczne
zastosowania, gdy sg wykorzystane w metodzie wtrysku do 400 MPa dostepny jest specjalny model wtryskiwacza:
olejowego SKF. Moga by¢ stosowane do montazu tozysk, 226400/400 MPa. Wtryskiwacz moze by¢ wkrecany
sprzegiet, kot pojazdow szynowych, kot zebatych, kot bezposrednio w element lub zamontowany na wsporniku,
zamachowych, érub napedowych statkow itp. Wtryskiwacz jest  co czyni z niego pompe podtogowa. Do wspornika
dostarczany ze zbiornikiem oleju w porecznej walizce. mozna w prosty sposob podtaczy¢ manometr i przewod

® Latwy w obstudze wysokocisnieniowy.

® Poreczna przenosna walizka
® Duzy zakres dostepnego dodatkowego wyposazenia:

(
® \Wspornik zespotu pompy ® Manometry
® Przewody wysokocisnieniowe ® Ztaczki wkretne
® Pojemnos¢ zbiornika oleju 200 cm?
Zastosowania
® Do montazu i demontazu:
® {o7ysk ® Sprzegiet
® Kot pojazddw szynowych ® Kot zebatych )
® Kot zamachowych ® Srub statkdw itd. U.E -
® Do wszystkich innych zastosowan, gdzie wymagane jest cisnienie
hydrauliczne do 400 MPa 6& k

Zespoty wtryskiwaczy olejowych serii 729101
300 i 400 MPa

Zespot wtryskiwacza olejowego sktada sie z kompletnego 4
wtryskiwacza z przewodem wysokocisnieniowym

i manometrem, wspornika i kilku ztaczek wkretnych.
Caty zespot jest zapakowany w poreczng plastikowa walizke.

® Kompletne zestawy
wysokociénieniowe, zawierajace
wtryskiwacz olejowy, manometr,
dwumetrowy przewod
wysokocisnieniowy i zestaw
ztaczek

® Pojemnosc zbiornika
oleju 200 cm?

N

Zawartos¢ kompletu

Oznaczenie 729101 B 729101 E
Wtryskiwacz olejowy 226400 226400/400 MPa
Wspornik zespotu pompy 226402 226402
Przewdd wysokocisnieniowy (G 3/4 - 1/4) 227957 A 227957 A/400 MPa
0 s Ztaczka wkretna (G 1/4 - 1/8) 1014357 A -
Sp°5°b_ Zamawiania Ztaczka wkretna (G 1/4 - 1/2) 1016402E 1016402E
Oznaczenie Opis Ztaczka wkretna (G 1/4 - 3/4) 228027E 228027E
729101 B Zespot wtryskiwacza olejowego Manometr (0 - 300 MPa) 1077589 1077589/2 (0-400 MPa)
(300 MPa) Walizka 729111 B 729111 B
729101 E Zespot wtryskiwacza olejowego
(400 MPa)
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Zestawy wtryskiwaczy olejowych serii TMJE 300 i 400

©
300 400 MPa é‘ :

Wtryskiwacze SKF TMJE 300 i 400 sg stosowane do montazu e
potaczen cisnieniowych wszystkich wielkosci i w takich

zastosowaniach jak $ruby napedowe, tozyska toczne, sprzegta,
kota zebate, kota pasowe, kota zamachowe i sprzegta OK SKF.

® Kompletny zestaw wtryskiwacza wysokociénieniowego zawierajacy
manometr, zbiornik oleju i wysokocisnieniowy przewod dtugosci 2 m
® Wtryskiwacz moze by¢ demontowany i uzywany
bezposrednio w aplikacji
® Dostarczany z zestawem ztaczek
® Pojemnosc zbiornika oleju 200 cm?

NS J
Zawartos$¢ kompletu
Oznaczenie TMJE 300 TMJE 400
Wtryskiwacz olejowy TMJE 300-1 TMJE 400-1
Manometr 1077589 1077589/2
Przewdd wysokocisnieniowy (G 3/4 - 1/4) 227957 A 227957 A/400MPa
Ztaczka wkretna (G 1/4 - 1/8) 1014357 A -
Ztaczka wkretna (G 1/4 - 1/2) 1016402E 1016402E
Ztaczka wkretna (G 1/4 - 3/4) 228027k 228027E
Walizka 728245/3A 728245/3A
Zatyczka 72994 4E 72994 4E
Ptyn montazowy LHMF 300/1 LHMF 300/1

Akcesoria hydrauliczne
Wspornik zespotu pompy 226402

Wspornik zespotu pompy 226402 jest staliwnym odlewem, é‘,‘;
do ktérego moze by¢ przymocowany manometr i przewod

wysokocisnieniowy. Wspornik jest dostarczany z podpora
teleskopowa oraz ztaczka kolankowa do podtaczenia
zbiornika oleju. )
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Przewody wysokocisnieniowe

Maksymalne cisnienie pracy 300 MPa

Oferowany przez SKF asortyment przewodow Przewody sktadaja sie ze stalowej rurki z przymocowanymi

wysokocisnieniowych pokrywa wiekszos¢ zastosowan, gdzie na obu koncach stalowymi kulkami.

istnieje koniecznos¢ dostarczenia oleju pod wysokim cisnieniem.  Dwie ztaczki wkretne zatozone na przewod dociskajg, kulki
do miejsca osadzenia w otworze, uszczelniajac potaczenie.

® Szeroki zakres przewodow ® Przewody o specjalnych

® \Wszystkie przewody sa dtugosciach (az do 4 m)
testowane na cisnienia 100 MPa wykonywane na zamowienie ( \
ponad zalecane ci$nienie pracy ® Dostepne wykonania na 400 MP

Uwaga:

Ze wzgledow bezpieczenstwa te przewody cisnieniowe majq podawany
maksymalny zalecany czas uzytkowania. Wszystkie przewody

wysokocisnieniowe SKF majq trwate oznakowanie roku, w ktorym konczy ©

sie zalecana trwatos¢ eksploatacyjna; np. RCOMMENDED SERVICE LIFE 6 T

EXPIRES 2015. NG J
Manometry

100 MPa do 400 MPa

Manometry SKF sg specjalnie zaprojektowane tak, aby mogty jakiekolwiek spadki ci$nienia i chroni¢ przed uszkodzeniem.
by¢ zamocowane na pompach hydraulicznych i wtryskiwaczach ~ Szkto zabezpieczajace i przepony bezpieczenstwa sg,
olejowych SKF. Wszystkie manometry sa wypetnione ptynem standardowym wyposazeniem wszystkich manometrow.
i/lub wyposazone w Srube ograniczajaca, aby pochtaniac Wszystkie manometry maja podwadjng skale (MPa/psi).

@ Do cisnien od 100 do 400 MPa ® Obudowa ze stali nierdzewnej

® /abezpieczenie przed nagtymi ® Podwajna skala MPa/psi
spadkami cisnienia ® (zytelne, dobrze widoczne zotte
® Szkto zabezpieczajace i przepony tarcze manometrow
bezpieczenstwa we wszystkich
manometrach

Zaslepki do kanatow hydraulicznych i odpowietrzajacych

Cisnienie do 400 MPa ©
Zaslepki SKF stuza do uszczelniania miejsc przeznaczonych do przykrecania é‘f
przytaczy olejowych. Maksymalne cisnienie oleju 400 MPa.

Gietkie przewody wysokocisnieniowe 4 N\
Maksymalne cisnienie pracy 150 MPa J,.»"

Gietkie przewody wysokocisnieniowe SKF sa tak J
zaprojektowane,aby mogty by¢ uzywane razem

z szybkoztaczkami 729831 A i ztaczkami wkretnymi 729832 A | )
i podtgczane do pomp hydraulicznych SKF. , J Ik,r'"
/o

Uwaga:

wtasciwosci robocze pogarszajq sie. Wszystkie elastyczne przewody cisnieniowe firmy SKF majq

Wszystkie przewody elastyczne podlegajq procesowi starzenia sie i po uptywie kilku lat ich © h jI|'
wyttoczonq date waznosci (rok, w ktorym mija ich termin przydatnosci), np. LIFE EXPIRES 2015. 6
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Szybkoztaczki

Do tatwego podtaczenia przewodow wysokocisnieniowych

Do podtaczania pomp hydraulicznych do elementow roboczych
dostepna jest szybkoztaczka - ztaczka nasuwana oraz dwa
rodzaje ztaczek wkretnych. Kiedy wymagane sa inne wymiary
gwintu do uzyskania potaczenia, nalezy wybrac jedna,

z oferowanych przez SKF redukcyjnych ztaczek wkretnych.
Ztaczki wkretne 729832 A sg dostarczane jako standardowe
wyposazenie razem z nakretkami hydraulicznymi HMV ..E.

Ztaczki wkretne z gwintami metrycznymi

i calowymi rurowymi

Ztaczki redukcyjne o gwintach metrycznych i calowych
zewnetrznych i wewnetrznych

SKF ma w swojej ofercie szeroki asortyment ztaczek wkretnych
o0 roznych kombinacjach gwintow i w roznych rozmiarach.
Wszystkie ztaczki z przyrostkiem E maja maksymalne cisnienie
pracy 400 MPa. Pozostate majg maksymalne cisnienie pracy
300 MPa.

Ztaczki z gwintem rurowym stozkowym NPT

Ztaczki z gwintem rurowym stozkowym (NPT)
i gwintem rurowym walcowym (G)

SKF moze takze dostarczy¢ ztaczki wkretne umozliwiajace
podtaczenie gwintow rurowych stozkowych NPT z gwintami
rurowymi walcowymi G. Wszystkie ztaczki moga pracowac
przy maksymalnym ciénieniu 300 MPa.

Ztaczki na maksymalne ciénienie pracy 400 MPa s3 dostepne
na specjalne zamowienie.
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Przewody przedtuzajace ze ztaczkami

¢
Do podtaczenia zasilania w szczegolnie trudnych zastosowaniach ﬁf

Przewod przedtuzajacy ze ztaczka wkretna M4

Uzywane do przedtuzenia przewodu wysokocisnieniowego
zakonczonego ztaczka z gwintem G 1/4 (np. 227957 A),
gdy otwdr przytaczeniowy ma gwint M4. Przewod
przedtuzajacy i ztaczka wkretna musza by¢ zamawiane
oddzielnie.

Przewod przedtuzajacy ze ztaczka wkretna Mé
Uzywane do przedtuzenia przewodu wysokocisnieniowego
zakonczonego ztaczka z gwintem G 1/4 (np. 227957 A),
gdy otwdr przytaczeniowy ma gwint Mé.

Przewod przedtuzajacy i ztaczka wkretna

musza, by¢ zamawiane oddzielnie.

Ztaczka wkretna z zaworem i przewodem
przedtuzajacym

Ten rodzaj przewodu jest uzywany w przypadkach, gdy
istnieje koniecznos¢ potaczenia elementu montowanego
metoda_ci$nieniowa z wtryskiwaczem olejowym (226271),
kiedy grubos¢ scianki elementu uniemozliwia bezposrednie
przytaczenie do niego wtryskiwacza. Ztaczka z zaworem
utrzymuije ci$nienie w elemencie, gdy wtryskiwacz jest
odtaczony i napetniany olejem. Przewdd przedtuzajacy

i zZtaczka wkretna musza by¢ zamawiane oddzielnie.

Ptyn montazowy LHMF 300

Do tatwego i szybkiego montazu tozysk

Ptyn montazowy SKF jest przeznaczony do uzycia w sprzecie
hydraulicznym SKF: pompach hydraulicznych, nakretkach
hydraulicznych HMV _.E i wtryskiwaczach olejowych.

Dane techniczne
Oznaczenie

LHMF 300/opakowanie

Gestos¢ wzgledna 0,882

Temp. zaptonu 200 °C
Temp. krzepniecia -30°C
Lepkos¢ w temp. 20 °C 300 mm?/s
Lepkos¢ w temp. 40 °C 116 mm?/s
Lepkos¢ w temp. 100 °C 17,5 mm?/s
Wskaznik lepkosci 160
Dostepne opakowania 1, 5, 205 litra

36

Przewod przedtuzajacy zintegrowany

Ten przewdd jest uzywany do podtaczania do elementow
o matej grubosci $cianki, takich jak tuleje przystosowane
do metody wtrysku olejowego. Zwykle jest uzywany

w potaczeniu z przewodami wysokocisnieniowymi

takimi jak 227957 A.

LHMF 300 zawiera dodatki antykorozyjne, ktore nie sg
agresywne w stosunku do materiatow uszczelniajacych takich
jak kauczuk nitrylowy, skora i skora chromowa, PTFE, itp.
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Zestawy do montazu i demontazu sprzegiet OK

Specjalnie przygotowane zestawy narzedzi dla uproszczenia montazu i demontazu sprzegiet OK SKF

Sposob zamawiania i tabela doboru

Wielkos¢ sprzegta

OKC 25 - OKC 90

OKC 100 - OKC 170

OKCS 178 - OKCS 360

OKC 180 - OKC 250
OKF 100 - OKF 300
* = do uzycia

ze sprzegtami OKF

OKC 180 - OKC 490
OKF 300 - OKF 700
Stosowane

na poktadzie statku
lub sporadycznie
wykorzystanie

OKC 180 - OKC 490
OKF 300 - OKF 700
Stosowane w stoczni
lub czeste uzycie

OKC 500 - OKC 600
Stosowane na
poktadzie statku lub
sporadyczne

uzycie

OKC 500 i wieksze
Stosowane na
poktadzie statku lub
sporadyczne

uzycie

OKC 500 i wigksze
Stosowane w stoczni
lub czeste uzycie

Oznaczenie

TMHK 35

TMHK 36

TMHK 37

TMHK 38

TMHK 38S

TMHK 39

TMHK 40

TMHK 41

Zawartos¢

1 x TMJE 300-1 Zestaw wtryskiwacza olejowego
1 x 729944 E Zaslepka
1 x 227958A Przewdd wysokocisnieniowy
(do OKC 8011 90)
1 x 729123A/2000 Przewod wysokocisnieniowy
(do OKC 25-75)
Narzedzia i walizka transportowa

1 x 226400 Wtryskiwacz z cze$ciami zamiennymi
1 x TMJL 50 Pompa hydrauliczna
Narzedzia i walizka transportowa

2 x 226400 Wtryskiwacz z czesciami zamiennymi
1 x 226402 * Wspornik zespotu pompy

1 x 227958A * Przewod wysokocisnieniowy

1 x TMJL 50 Pompa hydrauliczna

Narzedzia i walizka transportowa

1 x THAP 030/SET Zestaw pompy z
z napedem pneumatycznym
1 x 729147A Przewod powrotny
2 x 226400 Wtryskiwacz z czeSciami zamiennymi

1 x THAP 030/SET Zestaw pompy
z napedem pneumatycznym
1 x 729147A Przewod powrotny
2 x 226400 Wtryskiwacz z cze$ciami zamiennymi
1 x THAP 300E Pompa z napedem pneumatycznym

1 x THAP 030/SET Zestaw pompy
z napedem pneumatycznym
1 x 729147A Przewdd powrotny
3 x 226400 Wtryskiwacz z cze$ciami zamiennymi

1 x THAP 030/SET Zestaw pompy
z napedem pneumatycznym
1 x THAP 300 E Pompa z napedem pneumatycznym
1 x 729147A Przewod powrotny
2 x 226400 Wtryskiwacz z czesciami zamiennymi

1 x THAP 030/SET Zestaw pomp

z napedem pneumatycznym
3 x THAP 300 E Pompa z napedem pneumatycznym
1 x 729147A Przewod powrotny

Waga

13,8 kg

19 kg

28,1 kg

32,1 kg

78,2 kg

35,1 kg

80,2 kg

132,7 kg

Zastosowanie

<
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Akcesoria
Srodek antykorozyjny SKF LHRP 1

SKF LHRP 1 zapewnia doskonata dtugotrwata ochrone przed
korozja metali zelaznych i niezelaznych. Po zastosowaniu
pozostawia stabilny film ochronny na powierzchni elementu.

® Doskonata ochrona przed ® Doskonata dtugotrwata ochrona
korozja w warunkach elementow przechowywanych
wysokiej wilgotnosci (testy w pomieszczeniach

w temperaturze 30 °C - 90%
wilgotnosci wzglednej wykazuja,
petne zabezpieczenie przez
przynajmniej jeden rok)

Specjalne rekawice robocze TMBA G11W

Do zapewnienia ochrony przy rownoczesnym doskonatym uchwycie

Specjalne rekawice robocze SKF TMBA G11W sa przeznaczone
gtownie do ogdlnych prac w przemysle. Wewnetrzna strona
rekawicy jest pokryta punktowo niepalna powtoka,

co gwarantuje pewny chwyt.

® Odporne na $cieranie ® Gtadkie, nie pozostawiajg.
® Odporne na rozciecie wtokien
ostrym narzedziem ® Badane i certyfikowane zgodnie
® Odpornosc na rozdarcie znorma EN 388 (zagrozenia
® Odpornosc na przebicie mechaniczne)

® Elastycznosé i wygoda uzywania
rekawic, ktore gwarantujg
doskonaty uchwyt

Rekawice termoizolacyjne TMBA G11

Do bezpiecznego przenoszenia elementow podgrzanych
do temperatury maksimum 150 °C

Rekawice termoizolacyjne SKF TMBA G11 sa specjalnie zaprojektowane
do przenoszenia podgrzanych tozysk. Sg one wykonane ze specjalnego
wtokna, ktore zapewnia uzyskanie kombinacji nastepujacych cech:

® Bez szarpi ® Badane i certyfikowane na
® (Odporne na temperature zagrozenia mechaniczne (EN 388)
do 150 °C i zagrozenia termiczne (EN 407)

® (Odporne na przecinanie
® Nie zawierajg azbestu
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Rekawice odporne na bardzo wysokie temperatury TMBA G11ET

Do bezpiecznego przenoszenia podgrzanych elementéw o temperaturze do 500 °C

Rekawice TMBA G11ET sg zaprojektowane specjalnie do

przenoszenia podgrzanych tozysk lub innych komponentow

przez dtuzszy czas. Moga wytrzymac ekstremalnie wysokie
temperatury wysokosci do 500 °C, bez obecnosci goracych
cieczy lub pary; maja wysoki stopien niepalnosci.

® Odpornosc cieplna na
ekstremalnie wysokie
temperatury pozwala
na bezpieczne, trwajace
dtuzszy czas manipulowanie
podgrzanymi elementami

® \Wysoki stopien niepalnosci
zmniejsza ryzyko zapalenia
rekawic

® \Wyjatkowo wytrzymate
rekawice z KEVLARU o wysokiej
odpornosci na przecinanie,
Scieranie, przebijanie
i rozdzieranie dla zwiekszonego
bezpieczenstwa

® Brak szarpi zapewnia, ze tozysko

nie zostanie zanieczyszczone

@® \Wygodne w noszeniu, poniewaz
sg wykonane z elastycznych,
wysokiej jakosci materiatow,
z jednego kawatka, bez szwow

® Badane i certyfikowane na
zagrozenia mechaniczne (EN 388)
i zagrozenia termiczne
(EN 407)

Rekawice odporne na ciepto i olej TMBA G11H

Do bezpiecznego przenoszenia pokrytych olejem
i podgrzanych elementow o temperaturze do 250 °C

Odporne na temperature i olej rekawice SKF TMBA G11H sg

zaprojektowane specjalnie do przenoszenia goracych i pokrytych olejem
tozysk. S one wykonane z wielu warstw roznych rodzajow materiatu
w celu uzyskania nastepujacych waznych cech:

® Niepowtarzalne potaczenie
odpornosci na ciepto,
przecinanie, olej i wode

® Materiat - KEVLAR

® Nie ulegajg spaleniu ani
stopieniu - maksymalna
temperatura: 250 °C

® Wcigz odporne na ciepto nawet,

gdy sa mokre
® Odporne na przecinanie

® Bez szarpi

® Badane i certyfikowane na
zagrozenia mechaniczne (EN 388)
i zagrozenia termiczne (EN 407)

i
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Smarowanie

Smary SKF do wiekszosci zastosowan tozyskowych

tozyska uszczelnione sg fabrycznie wypetiane smarem maksymalnego zwiekszenia trwatosci eksploatacyjnej tozyska.

i podczas montazu nie wymagaja smarowania. Jednakze SKF oferuje pietnascie roznych smarow tozyskowych, ktore

w aplikacjach, gdzie stosowane sg tozyska otwarte, te tozyska zostaty specjalnie stworzone przez SKF, aby zaspokoic potrzeby
musza zosta¢ nasmarowane po montazu. Dobdr wtasciwego wiekszosci zastosowan tozyskowych.

smaru do okreslonej aplikagji jest kolejnym krokiem do

Smary tozyskowe SKF

Oznaczenie

LGMT 2
LGMT 3
LGEP 2
LGFP 2
LGFB 2
LGEM 2
LGEV 2
LGLT 2
LGFL1
LGGB 2
LGWM 1
LGWA 2
LGHB 2
LGHP 2
LGET 2

5—‘30

Opis

Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy
Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy

Smar tozyskowy na skrajnie wysokie naciski

Smar tozyskowy do przemystu spozywczego (mozliwo$¢ kontaktu z zywnoécia)
Smar tozyskowy do przemystu spozywczego na wysokie obcigzenia
Smar tozyskowy o duzej lepkosci z dodatkami statymi

Smar tozyskowy o skrajnie duzej lepkosci z dodatkami statymi

Smar tozyskowy do niskich temperatur, na skrajnie wysokie predkosci
Smar tozyskowy do przemystu spozywczego, do niskich temperatur
Ekologiczny smar tozyskowy ulegajacy biodegradacji

Smar tozyskowy na skrajnie wysokie cisnienia, do niskich temperatur
Smar tozyskowy na szeroki zakres temperatur

Smar tozyskowy o duzej lepkosci, do wysokich temperatur

Smar tozyskowy o wysokiej jakosci dziatania

Smar tozyskowy do skrajnie wysokich temperatur

Wiecej informacji o smarach tozyskowych SKF
znajduje sie w rozdziale ,Dosmarowywanie” na stronach 49 - 82
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Niewspotosiowosc¢ to strata czasu i pieniedzy

Urzadzenia do osiowania watow serii TMEA

Przyrzad do ustawiania wspétosiowosci watow TMEA 2
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow

z mozliwoscig podtaczenia drukarki TMEA 1P/2.5
Iskrobezpieczny przyrzad do ustawiania wspotosiowosci
watow TMEA 1PEx

Drukarka termiczna TMEA P1

Podktadki do ustawiania maszyn serii TMAS

Przyrzad do ustawiania kot pasowych TMEB 2
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Niewspotosiowosc to strata czasu i pieniedzy

Niewspotosiowosc watow

Brak wspotosiowosci watow jest odpowiedzialny za nawet
blisko 50% wszystkich kosztow zwigzanych z awariami maszyn
wirujacych. Te awarie zwiekszajg nieplanowane przestoje
maszyn, co w efekcie podnosi koszty obstugi i powoduje straty
produkcyjne. Dodatkowo, niewyosiowane waty moga, zwiekszy¢
poziom drgan i tarcie, czego efektem moze by¢ znaczny wzrost
zuzycia energii oraz przedwczesne uszkodzenia tozysk.

Tradycyjne metody osiowania watow

Tradycyjne metody osiowania, chociaz bardzo powszechne, czesto

nie zapewniaja_stopnia doktadnosci wymaganego przez wspétczesne
precyzyjne maszyny. Metody zgrubnego ustawiania watéw w jednej osi
wciaz uzywane dzisiaj, takie jak liniat i szczelinomierz, moga by¢ szybkie,
ale niedoktadne.

Przegrzany silnik z powodu
niewspétosiowosci

Zdjecie zrobione przy uzyciu
aparatu fotograficznego

na podczerwien FLIR

Inna tradycyjna metoda wykorzystujaca wskazniki zegarowe umozliwia
prace z wieksza doktadnoscia, ale osiowanie musi by¢ wykonywane
przez specjaliste i moze by¢ czasochtonne.

Metoda osiowania za pomocq
liniatu i szczelinomierza

2 Metoda wskaznikéw zegarowych

Metoda laserowego osiowania watow

Metody laserowego ustawiania wspétosiowosci watéw sa znacznym
udoskonaleniem w stosunku do metod tradycyjnych. Laserowe
urzadzenie do ustawiania wspotosiowosci watdw zapewnia szybsze

i doktadniejsze osiowanie niz metody tradycyjne. Poniewaz
niewspotosiowos¢ watow ma bezposredni, negatywny wptyw

Doktadne ustawienie wspotosiowosci
watow moze Ci pomoc w:

® Zwiekszeniu trwatosci tozyska
® /mniejszeniu naprezenia dziatajacego na sprzegta
i w ten sposob uniknieciu ryzyka przegrzania i pekniecia
® Zredukowaniu zuzycia uszczelnien, co pomaga chroni¢
przed zanieczyszczeniami i wyciekiem srodka smarnego

na trwato$¢ eksploatacyjna tozyska, SKF oferuje zakres bardzo
precyzyjnych, tatwych w obstudze laserowych narzedzi do osiowania
watow. Te narzedzia, seria TMEA, tacza w sobie prostote z wysokim
stopniem doktadnosci. Charakteryzujg sie one trzystopniowym procesem
dla skorygowania ustawienia maszyn: pomiar, osiowanie i dokumentacja.

® /mniejszeniu tarcia i przez to ograniczeniu zuzycia energii
® Zredukowaniu hatasu i drgan
® /wiekszeniu czasu wykorzystania maszyn, wydajnosci
i zdolnosci produkcyjnej
® QOgraniczeniu kosztow wymiany komponentow i przestojow maszyn

Niewspotosiowos¢ rownolegta
(lub przesuniecie poprzeczne)

2 Niewspétosiowosé katowa

Wrasciwa wspotosiowosé
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Niewspotosiowosc paska

Jedna z powszechnych przyczyn nieplanowanych przestojow
maszyn z napedem pasowym jest niewspotosiowosc kot
pasowych. Niewspotosiowosc kot pasowych moze spowodowac
zwiekszenie zuzycia kot pasowych i paskow, jak rowniez

wzrost poziomu hatasu i drgan, czego efektern moze byc
nieplanowany postdj maszyny. Innym ubocznym efektem
zwiekszonych drgan jest przedwczesne uszkodzenie tozyska.
To takze moze spowodowac nieplanowany przestoj maszyny.

Tradycyjne metody osiowania paska

Te metody, ktore sg najszerzej stosowane, obejmuja stosowanie albo
jedynie oceny wzrokowej, albo oceny wzrokowej w potaczeniu z liniatem
i/lub kawatkiem struny. Zaletg tych metod tradycyjnych jest krotki czas
potrzebny do regulacji ustawienia, chociaz stosowanie liniatu trwa
dtuzej niz metoda jedynie oceny wzrokowej. Gtéwna wada jest brak
doktadnosci.

Metody laserowego osiowania paska

Laserowe urzadzenie do ustawiania wspotosiowosci paska umozliwia
osiowanie z duzo wieksza predkoscia i doktadnoscia niz w przypadku
metod tradycyjnych. Narzedzia do ustawiania paska dostepne na rynku
moga_zostac sklasyfikowane zgodnie ze sposobem, w jaki narzedzia sa,
mocowane do kota pasowego i metody uzyskiwania wspotosiowosci.
Ogolnie istnieja_dwie grupy; jedna stosuje metode ustawiania wspot-
osiowosci powierzchni czotowych kot pasowych, a druga osiowanie
rowkow kot pasowych.

Gtowna wada urzadzen, ktore wykorzystuja powierzchnie czotowa
lub boczna_ kota pasowego jako powierzchnie odniesienia do ustawienia
wspotosiowosci kot pasowych i pasow jest to, ze jedynie czoto kota

Doktadne wyosiowanie kota pasowego i paska moze pomac Ci w:

® Zwiekszeniu trwatosci tozyska

® Zwiekszeniu czasu sprawnosci maszyn, wydajnosci i zdolnosci
produkcyjnej

® /mniejszeniu zuzycia kot pasowych i paskow

e e e

I Pomiar niewspétosiowosci
réwnolegtej i kqtowej przy uzyciu
liniatu i kawatka struny

N\ J

Niektorzy producenci paskow zalecaja maksymalny kat
niewspotosiowosci poziomej 0,5° lub nawet 0,25°, co jest niemozliwe
do uzyskania przy uzyciu ,gotego oka".

Wrtasciwe ustawienie oznacza,
Ze rowki kot pasowych
sq wyosiowane

pasowego stuzy jako referencja. Oznacza to, ze jedynie powierzchnie
czotowe kot pasowych sg ze soba wyréwnane, a niekoniecznie rowki,
w ktorych pracuje pasek.

Rezultatem tej metody jest zmienny stopien doktadnosci, gdy kota
pasowe maja rozna_szerokos¢, sa odmiennego rodzaju lub pochodza,
od roznych producentow.

Urzadzenia, ktore ustawiajg wspotosiowose rowkow kot pasowych
umozliwiajg osiowanie tam, gdzie ma to najwieksze znaczenie —

w rowkach kot pasowych, istotnie zwiekszajac doktadno$¢ niezaleznie
od szerokosci, producenta lub rodzaju kot pasowych.

® /mniejszeniu tarcia i przez to ograniczeniu zuzycia energii
® Zredukowaniu hatasu i drgan
® Ograniczeniu kosztow wymiany komponentow i przestojow maszyn

C o )
. . N Niewspétosiowosé kqtowa
) 2} Niewspétosiowoéé kqtowa

H Niewspétosiowos¢ rownolegta

pozioma

D] Poprawne ustawienie

a
Il (L3¢
N

J

43



K
@ Osiowanie

tatwe uzyskiwanie doktadnego ustawienia maszyn

Urzadzenia SKF do osiowania watow serii TMEA oferujg,
prosta obstuge z wysokim stopniem doktadnosci. Te wysoce
innowacyjne przyrzady charakteryzuja sie trzystopniowym
procesem dla skorygowania ustawienia maszyn: pomiar,
osiowanie i dokumentacja. Najpierw zmierz aktualny stan

Urzadzenia do osiowania watow serii TMEA

wyosiowania. Potem dokonaj korekty ustawienia w ptaszczyznie
pionowej i poziomej. W koncu udokumentuj przebieg prac
zwiazanych z osiowaniem. Te trzy proste kroki pozwolg

Ci tatwo i skutecznie dokonac ustawienia wspotosiowosci
watdw przy uzyciu technologii laserowe;.

@® tatwa obstuga, trzystopniowy proces: pomiar — osiowanie — dokumentacja

® /warta, lekka konstrukcja

® Poziomice spirytusowe umozliwiajg tatwe i szybkie pozycjonowanie
jednostek pomiarowych

® Mozliwos¢ wyboru odczytow w mm lub w calach utatwia stosowanie
urzadzenia na catym $wiecie

® Urzadzenie dostarczane w mocnej, lekkiej walizce, co utatwia transport

® Przyrzad dostarczany z precyzyjnymi podktadkami SKF do ustawiania
maszyn

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TMEA 2
tatwe, szybkie i niedrogie ustawianie watu

Urzadzenie TMEA 2 jest tatwym w obstudze przyrzadem do ustawiania
wspotosiowosci watow, ktory nie wymaga specjalnego szkolenia, aby moc
go obstugiwac. Dwie jednostki pomiarowe mozna tatwo zatozy¢ na waty
za pomoca_uchwytow magnetycznych lub tancuchow. Kazda jednostka
pomiarowa emituje promien laserowy, ktory jest wyswietlany na detektorze
drugiej jednostki.

® Podczas procesu ustawiania
na wyswietlaczu rownolegle
pokazywane sg doktadne
wartosci niewyosiowania
na sprzegle i na stopach maszyny
W czasie rzeczywistym, dzieki
czemu nie jest konieczne
powtdrne sprawdzanie
ustawienia

® Laser i linie z podziatkg
utatwiajg przeprowadzenie
,Zgubnego” osiowania

® Funkdja ,Soft foot” (miekka
stopa) jest widoczna na
wyswietlaczu cyfrowym,
utatwiajac operatorowi
wykonanie kolejnych czynnosci
tej procedury

® Wyswietlacz mozna trzymac
jedna reka, co umozliwia
operatorowi przeprowadzenie
ustawiania

® Uchwyty magnetyczne umozli-
wiajg tatwe mocowanie jednostek
pomiarowych na wale

® Zestaw formularzy raportow
ustawiania pomaga w rejestro-
waniu operacji ustawiania

® Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy
wspornikami jednostek
pomiarowych wynosi 0,85 m

&
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Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TMEA 1P/2.5
z mozliwoscia podtaczenia drukarki

Zapisuj operacje ustawiania przy uzyciu opcjonalnej drukarki

Przyrzad TMEA 1P/2.5 zapewnia mozliwos¢ archiwizacji dokumentacjg operacji ustawiania. Drukarka jest tatwa
procesu ustawiania. Przyrzad jest wyposazony w port drukarki,  w obstudze i uruchamia sie jg jednym przyciskiem
do ktorego mozna podtaczy¢ drukarke termiczng TMEA P1. na wyswietlaczu urzadzenia TMEA 1P/2.5.

Drukarka drukuje przejrzysty i kompletny raport, bedacy

® Drukarka umozliwia zapisywanie ~ @ tatwa w obstudze jednostka

operacji ustawiania wyswietlacza ma tylko cztery
® Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy przyciski sterujace
jednostkami pomiarowymi, ® Urzadzenie jest wyposazone
wynoszaca 2,5 m wystarcza w formularze raportow
do ustawienia szeregu urzadzen ustawien, stosowane do zapisu
® Podczas procesu ustawiania operacji ustawiania, jesli nie
na wyswietlaczu pokazywane zostata zakupiona drukarka
sa wyrazne wartosci w czasie
rzeczywistym, dzieki czemu ©
nie jest konieczne ponowne 6"
sprawdzanie ustawienia -
: 2| [
@D <D | AL
- $30..500mm opda | 25m]

Iskrobezpieczny przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TMEA 1PEx

Precyzyjne osiowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

TMEA 1PEx jest iskrobezpiecznym (Ex) przyrzadem zagrozonych wybuchem, ktore sa powszechne w przemysle

do ustawiania wspotosiowosci watdw, przeznaczonym petrochemicznym, gazowniczym, farmaceutycznym itp.

do uzytku zwtaszcza w obszarach potencjalnie zagrozonych Przyrzad TMEA 1PEx jest standardowo wyposazony w drukarke
wybuchem. Przyrzad zostat przetestowany i certyfikowany termiczng do rejestrowania operacji ustawiania.

zgodnie z najnowszymi normami ATEX w strefach

® Klasyfikacja iskrobezpieczenstwa @ Podczas procesu ustawiania

kod ATEX: Il 2 G, EEx ib IICT4, na wyswietlaczu pokazywane
w zakresie temperatury sg wyrazne wartosci w czasie
otoczenia od 0 do 40°C, rzeczywistym, dzieki czemu
Swiadectwo badania typu nie jest konieczne ponowne
EC NemkoO3ATEX101X sprawdzanie ustawienia

® Standardowa drukarka utatwia ® tatwa w obstudze jednostka
rejestracje operacji ustawiania wyswietlacza ma tylko 5

® Maksymalna odlegtos¢ 1 m przyciskow

pomiedzy jednostkami
pomiarowymi umozliwia
wykorzystanie przyrzadu do

ustawiania szeregu urzadzen @

@ $30..500mm




Osiowanie

Drukarka termiczna TMEA P1

Rejestruj operacje ustawiania

Ta niewielkich rozmiarow drukarka termiczna utatwia
dokumentowanie operagji ustawiania. Wyrazny i kompletny
wydruk danych pomiarowych pokazuje, ze maszyny zostaty

prawidtowo ustawione, w granicach dopuszczalnych tolerangji.

® Niewielka i tatwa w uzyciu drukarka
® \Wyrazny i tatwy do odczytania wydruk
® Tworzenie raportow przed ustawieniem i po nim
® Akumulator
® \Wyposazona w euro ztaczke
® Drukarka wykorzystuje standardowy papier termiczny w rolce
(120 mm x 20 m)
® \Wspotpracuje wytacznie z urzadzeniami TMEA 1P/2.5 i TMEA 1PEx

Podktadki do ustawiania maszyn serii TMAS

Do doktadnego ustawiania maszyn w pionie

Doktadne regulowanie ustawienia maszyn ma zasadnicze
znaczenie w procesie osiowania. Podktadki SKF z jednym
wycieciem sg dostepne w pieciu roznych wielkosciach,
kazda o dziesieciu roznych grubosciach.

® \Wykonane z wysokiej jakosci stali nierdzewnej,

co pozwala na ich ponowne wykorzystanie

tatwe do wktadania i wyjmowania

Duza doktadnosc¢

Grubos¢ wyraznie zaznaczona na kazdej podktadce
Bez zadziorow

Fabrycznie przyciete podktadki sg dostarczane

w opakowaniach po 10 sztuk; dostepne sa rowniez
petne zestawy
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Zawartos¢ zestawow podktadek serii TMAS

TMAS 340

Grubos¢ (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00

Rozmiar (mm) llos¢:

100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10

125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10

TMAS 360

Grubosé¢ (mm) 0,05 0,10 0,25 0,50 1,00 2,00

Rozmiar (mm) llosé:

50 x 50 20 20 20 20 20 20

75 x 75 20 20 20 20 20 20

100 x 100 20 20 20 20 20 20

TMAS 510

Grubos¢ (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00

Rozmiar (mm) llos¢:

50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10

75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 10

100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10

TMAS 720

Grubos¢ (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00

Rozmiar (mm) llosé:

50 x50 20 20 20 20 20 20 20 20 20

75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 20

100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 20

125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 20
i

SVTLL

- = El

QMAS 340 / QMAS 360 / QMAS 510 / QMAS 720 /
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Przyrzad do ustawiania kot pasowych TMEB 2

Przestoje maszyn spowodowane ztym ustawieniem napedu pasowego naleza juz do przesztosci

Urzadzenie SKF TMEB 2, ustawia kota pasowe tam, gdzie

to jest najbardziej potrzebne — w rowkach. Prowadnice klinowe
i mocne magnesy pozwalajg zamontowac TMEB 2 w rowkach
kota. Montaz urzadzenia TMEB 2 jest tatwy i szybki, poniewaz
sktada sie ono tylko z dwoch elementdw: jednostki emitujacej
promien laserowy i jednostki odbiorczej. Trojwymiarowe
przedstawienie obszaru docelowego na jednostce odbiorcze]

Uniwersalnosc¢ i tatwosé obstugi:

® Silne magnesy umozliwiajg szybki i tatwy montaz

® Urzadzenie jest tatwe w uzyciu i nie wymaga specjalnego
przeszkolenia

® Trojwymiarowy obszar docelowy na jednostce odbiorczej
utatwia proces osiowania

® Umozliwia jednoczesng regulacje naprezenia i wspotosiowosci

® Prowadnice klinowe umozliwiajg ustawianie szerokiego zakresu
kot pasowych do pasow klinowych

® \Wérdd akcesoridw dostepne jest specjalne ztacze boczne, dzieki
ktoremu mozna ustawia¢ kota pasowe do pasow wieloklinowych
i kota pasowe do pasow zebatych oraz kota tancuchowe

® Maksymalna odlegto$¢ robocza 6 m umozliwia zastosowanie
do wielu aplikacji

® Trwata obudowa z aluminium zapewnia duzg_stabilnosc
i doktadnosc catego zespotu
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umozliwia zarowno tatwe wykrycie nieprawidtowego ustawienia,
jak i jego przyczyn; dotyczy to niewspotosiowosci w poziomie,
W pionie, przesuniecia rownolegtego oraz kombinacji wszystkich
trzech btedow. Dzieki tak doktadnym informacjom operator
moze tatwo wprowadza¢ odpowiednie poprawki, az do momentu,
gdy promien lasera zostanie wyréwnany do linii odniesienia

na jednostce odbiorczej.

Maksymalna precyzja w potaczeniu z technologia laserowa;:

® Ustawia osiowo rowki kota, a nie jego czoto, co pozwala na ustawienie
osiowe kot o roznej szerokosci lub odmiennych czotach — odpowiednie
do aplikagji, gdzie czoto kota nie moze stanowi¢ odniesienia

® Pozwala unikna¢ prob i btedow. Pozycja lasera wskazuje przyczyne
niewspotosiowosci, umozliwiajac tatwa i doktadna regulacje




Dosmarowywanie

Smary tozyskowe SKF:

Perfekcyjne rozwiazanie do kazdej aplikacji
Stownik pojec¢ dotyczacych smarowania
Podstawowy dobor smarow tozyskowych

Tabela doboru smarow tozyskowych SKF

Smary tozyskowe SKF i ich zastosowania
Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy
Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy
Smar tozyskowy na wysokie ohcigzenia, na skrajnie wysokie naciski
Smar tozyskowy do przemystu spozywczego
Smar tozyskowy do przemystu spozywczego na wysokie obcigzenia
Smar tozyskowy o duzej lepkosci z dodatkami statymi
Smar tozyskowy o skrajnie duzej lepkosci z dodatkami statymi
Smar tozyskowy do niskich temperatur, na skrajnie wysokie predkosci
Smar tozyskowy do przemystu spozywczego, do niskich temperatur
Ekologiczny smar tozyskowy ulegajacy biodegradacji
Smar tozyskowy na skrajnie wysokie cisnienia, do niskich temperatur
Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia,
na skrajnie wysokie naciski, do szerokiego zakresu temperatur
Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia,
do wysokich temperatur, o duzej lepkosci
Smar tozyskowy o wysokiej jakosci dziatania, do wysokich temperatur
Smar tozyskowy do skrajnie wysokich temperatur i pracy

w ekstremalnych warunkach
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Smar do maznic kolejowych

Srodek do wytwarzania suchego filmu smarnego
Jednopunktowa smarownica automatyczna LAGD 125 i LAGD 60
Jednopunktowa automatyczna smarownica

SKF LAGE 125 i LAGE 250

Zakres olejow SKF do tancuchow

Wielopunktowy system smarowania - smarownica automatyczna
SYSTEM MultiPoint LAGD 400

Wielopunktowy system smarowania - smarownica automatyczna
SYSTEM MultiPoint seria LAGD 1000

Program do obliczania ilosci smaru do dosmarowywania DialSet 4.0
Urzadzenie do wyrownywania poziomu oleju serii LAHD
Pojemniki i pokrywy Oil Safe seria LAOS

Dozownik smaru LAGP 400

Smarownica reczna 1077600

Smarownica reczna LAGH 400

Smarownica z napedem bateryjnym LAGG 400B

Urzadzenie do napetniania tozysk smarem VKN 550

Rekawice jednorazowego uzytku odporne na smar TMBA G11D
Miernik smaru LAGM 1000E

Pompy dozujace smar serii LAGF

Pompy smaru serii LAGG

Zestawy akcesoridow smarowniczych
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Dosmarowywanie

Smary tozyskowe SKF: Perfekcyjne rozwiazanie do kazdej aplikacji

Nawet najlepsze tozysko moze wykazac sie optymalng praca,
jedynie wtedy, gdy jest poprawnie smarowane. Dlatego,
niezmiernie wazny jest dobdr wtaéciwego smaru tozyskowego
i dozowanie go w najbardziej odpowiednich odstepach czasu,
przy uzyciu wtasciwych metod. Zrozumienie tego zagadnienia
sktonito SKF, $wiatowego wiodacego producenta tozysk
tocznych, aby intensywnie zajac sie tematem smarowania.
Inzynierowie SKF uwazaja smar plastyczny za ,fundamentalny”
komponent tozyskowania, a zatem tak wazny, jak tozysko,
oprawa i uszczelnienie. Rozlegte doswiadczenie SKF w rozwoju
tozysk tocznych tworzy podstawy opracowania specjalnego
zakresu srodkow smarnych, ktorych najwyzsza jakosc¢ jest
uzyskiwana poprzez ciagte proby i badania.

SKF ustala standard

Rzeczywiste parametry pracy znaczg dla SKF wiecej niz sktad chemiczny
$rodka smarnego. Sktad chemiczny nie jest jedynym czynnikiem
determinujacym jakos¢ okreslonego smaru, poniewaz nowoczesne
$rodki smarne sa wyjatkowo ztozone. SKF ustalit standardy do rozwoju
specjalnych parametrow badawczych.

Dobor smaru tozyskowego

Nieprawidtowe smarowanie jest odpowiedzialne za az do 36%
przedwczesnych uszkodzen tozysk. Smary uniwersalne sa,
niewystarczajace do potrzeb tozysk specjalizowanych i moga raczej
powodowac problemy niz by¢ pozyteczne. Aplikacje tozyskowe maja,
warunki pracy charakteryzujace sie duza zmiennoscia i wtasciwe
smarowanie wymaga precyzyjnego dopasowania smaru do
zastosowania.
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Sciste normy i parametry badan opracowane i stosowane

w Centrum Inzynieryjno — Badawczym SKF, staty sie
rozpoznawalnymi na catym $wiecie wzorcami dla smarow
tozyskowych. Obszerny zakres smarow tozyskowych SKF jest
rezultatem wielu dekad badan i rozwoju. Kazdy poszczegélny
smar jest precyzyjnie dopasowany do odpowiedniego pola
zastosowan.

Smary tozyskowe pomagaja_zapewni¢ rownomierna,
bezproblemowa_prace oraz maksymalng niezawodnos¢ nawet

w najbardziej ekstremalnych warunkach. Pomagaja,_chronic¢ tozysko
przed wniknieciem do niego zanieczyszczen, amortyzuja obcigzenia
udarowe i zabezpieczaja tozysko przed korozja. Wybor wtasciwego
smaru tozyskowego do okre$lonej aplikacji ma zasadnicze znaczenie
dla osiggniecia maksymalnej trwatosci eksploatacyjnej tozyska.

Kryteria doboru dla uzyskania prawidtowego smarowania obejmuja,
rodzaj i wielkos¢ tozyska, temperatury, predkosci i obcigzenia, jak
rowniez wymagana,_ trwatos¢ eksploatacyjna i okresy dosmarowywania.

Koncepcja $wiatet ulicznych SKF
i wspotczynnik dziatania smaru

Zakres temperatury, w ktdrym smar moze by¢ stosowany zalezy

w duzym stopniu od rodzaju uzytego oleju bazowego i zageszczacza,
jak rowniez od dodatkow. Odpowiednie temperatury sg schematycznie
przedstawione na nastepujacych wykresach w formie ,podwajnych
Swiatet ulicznych”




Zakres temperatury pracy smarow: Koncepcja swiatet ulicznych SKF

K

Il T =

LTL LTPL HTPL HTL
Temperatura  —

N

~
[]

Dziatanie
niezadowalajqce
(praca tylko

w krétkich okresach)

Prawidtowa praca,
tzn. mozna przewidzie¢
trwatos¢ smaru

Praca zabroniona

J

LTL - Dolna temperatura graniczna:
Najnizsza temperatura, przy ktorej smar umozliwi tatwy rozruch tozyska.
LTPL - Dolna temperatura graniczna pracy:

Ponizej tej temperatury, dostarczanie smaru do powierzchni
styku elementow tocznych i biezni moze by¢ niewystarczajace.
Wartosci sg rozne dla tozysk wateczkowych i kulkowych.

HTPL - Gorna temperatura graniczna pracy:

Powyzej tej temperatury smar bedzie sie utleniat w niekontrolowany
sposob, tak wiec nie da sie doktadnie okresli¢ trwatosci smaru.

HTL - Gorna temperatura graniczna:

Po przekroczeniu tej temperatury, smar trwale traci swoja strukture
(np. temperatura kroplenia dla smarow plastycznych na bazie mydet).

o o o« Lozysko wateczkowe

— — — tozysko kulkowe

Z/normalizowana
trwatos¢ smaru

LTL LTPL HTPL HTL
Temperatura tozyska —
=

Proces smarowania
,gtodowego”

Proces degradacji

N\ /

4 )

ﬁ Proces uszkadzania smaru ﬁ
Smarowanie ,,gtodowe” Degradacja

® Niewystarczajace ® Szybkie wydzielanie oleju
wydzielanie oleju ze smaru ze smaru
(tzn. smar ,zbyt suchy”) ® Zwiekszone utlenianie

® 7wigkszona wytrzymatosct Zwiekszone parowanie

na écinanie (tzn. smar ® Zmniejszona sztywnos¢

zbyt ,sztywny”) (tzn. smar zbyt ,miekki”)

N

Wpl’yw temperatury na pracg smaru plastycznego

Wartosci przedstawione na tych wykresach powstaty w oparciu

o rozlegte testy przeprowadzone w laboratoriach SKF. Te badania
pozwalaja nam doktadnie okresli¢ zakres temperatury smarow
tozyskowych SKF podawany w tabelach doboru zawartych w niniejszym
katalogu.

Wyniki tych prob sa takze uzywane do oceny trwatosci smaru. Osiagi
kazdego smaru sg potem przektadane na wspotczynnik dziatania
smaru (GPF). Smary z najwyzszymi warto$ciami zapewniaja najwieksza,
trwato$¢. Ten wspotczynnik uzywany w korelacji z wykresem okresow
pracy smaru do wymiany (patrz Katalog Gtowny SKF) pozwala

Ci okresli¢ prawidtowe okresy trwatosci wybranego smaru.

Okresy wymiany smaru

Wybor wtasciwego smaru tozyskowego do okreslonej aplikacji ma
krytyczne znaczenie dla pracy tozyska. Dostarczanie wtasciwych ilosci
smaru w prawidtowych odstepach czasu jest rownie wazne. Nadmierna
lub niewystarczajaca ilo$¢ $rodka smarnego, jak rowniez nieprawidtowe
metody smarowania moga_skroci¢ trwatos¢ eksploatacyjna tozyska.

Dla okreélenia wtasciwej ilosci smaru i prawidtowych okreséw wymiany
smaru w okreslonej aplikacji, SKF stworzyt DialSet, prosty komputerowy
program obliczajacy okresy wymiany smaru. Obliczone okresy wymiany
smaru sg oparte na najnowszych teoriach dotyczacych smarowania
opublikowanych w Katalogu Gtownym SKF i s uzaleznione od rodzaju
stosowanego tozyska, warunkow pracy i wtasciwosci wybranego smaru
tozyskowego.
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Dosmarowywanie

Metody smarowania

Stosowana metoda smarowania jest w rownym stopniu wazna jak Smarowanie ciagte przy uzyciu smarownic automatycznych jedno
odpowiedni smar tozyskowy, ilos¢ smaru i okresy dosmarowywania. lub wielopunktowych, zapewnia konsekwentne i kontrolowane

Uzywanie smarownic, recznych lub automatycznych utatwia dostarczanie smaru do tozysk. To zmniejsza ryzyko nadmiernego
wiasciwe dozowanie srodka smarowego do aplikagji. Utrzymywanie lub niedostatecznego smarowania i pozytywnie wptywa na optymalizacje
czystosci podczas smarowania tozysk ma krytyczne znaczenie, gdyz trwatosci eksploatacyjnej tozyska. Dodatkowo, automatyczne

zanieczyszczenia moga, spowodowac przedwczesne uszkodzenie tozyska. dosmarowywanie redukuje ryzyko zanieczyszczenia. Rozwiazania
pracujace w sposob ciagty przez cata dobe oferowane przez SKF,

W dostarczaniu prawidtowych ilosci smaru podczas smarowania takie jak SYSTEM 24 i SYSTEM MultiPoint zapewniaja precyzyjne
recznego pomaga stosowanie miernika smaru w potaczeniu ze i niezawodne dostarczanie smaru, w doktadnie dostosowanych
smarownica reczng lub pompa,. Zakres smarownic, pomp i wyposazenia do potrzeb aplikacji ilosciach.

dodatkowego SKF jest zaprojektowany w celu wolnego od zanieczyszczen

dostarczania smaru i uproszczenia obstugi.

Stownik pojec dotyczacych smarowania

Zageszczacz lub mydto

Zageszczacz lub mydto jest struktura, ktora utrzymuje razem olej i/lub Mydta powstaja na bazie litu, wapnia, sodu, baru lub aluminium.
dodatki, dzieki czemu smar moze funkcjonowac. System zageszczacza Podstawa srodkow nie bedacych mydtami sa organiczne

powstaje albo z mydet albo ze érodkéw nie bedacych mydtami. Rodzaj lub nieorganiczne materiaty state, glina bentonitowa, polimocznik,
zageszczacza nadaje smarowi plastycznemu jego typowe wtasciwosci. zel krzemionkowy.

Tablica kompatybilnosci zageszczaczy

Lit Wapn Sod Kompleks = Kompleks | Kompleks Kompleks = Kompleks Glina Zwyczajny Kompleks
litu wapnia sodu baru aluminium | (bentonit) | polimocznik = sulfonianu
wapnia
Lit ar (@) — aF — (@) o - (@) o aF
Wapn O + @) + — @) o — o o +
Sod — O 4= (@) 4= T — o (@) —
Fm“"le"s + + o + o o + _ _ +
itu
Kompleks
wapnia _ _ O F AF O _ (@) (@) + +
Kompleks
sodu @) @) + o o + + _ _ o @)
Kompleks
- O O AF (@) _ AF AF Sis (@) (@) O
Kompleks
aluminium - - - + o - + + - o -
Glina o o o o o + o
(bentonit) = = = =
Zwyczajny
polimocznik @) @) @) _ + @) o @) o + +
Kompleks
sulfonianu + + . + + @) o _ . + 4
wapnia
+ = Kompatybilne O = Wymagane badania  — = Niekompatybilne
Uwaga: Wysokiej jakosci pracy smar tozyskowy do duzych temperatur badany pod wzgledem kompatybilnosci ze smarami, gdzie zageszczaczem
SKF LGHP 2, nie jest smarem na bazie zwyktego polimocznika. Jest lit lub kompleks litu, tj. LGHP 2 jest kompatybilny z takimi smarami

Jest to smar tozyskowy dwumocznikowy, ktory byt z powodzeniem
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Tablica kompatybilnosci olejow bazowych

Olej Ester Poliglikol

mineralny/ PAO
Olej mineralny/ PAO + 4F —
Ester + + +
Poliglikol — ar +
Silikon: metyl — — —
Silikon: fenyl + + =
Eter polifenylowy O O —

PFPE (perfluorowany poliester) — — —

+ = Kompatybilne O = Wymagane badania — = Niekompatybilne

Olej bazowy

Olej bazowy to olej znajdujacy sie wewnatrz smaru, ktory zapewnia
smarowanie w warunkach pracy. Zwykle olejami bazowymi w smarach
plastycznych s oleje mineralne. Oleje syntetyczne moga by¢ stosowane
do specjalnych aplikacji, takich jak bardzo wysokie lub bardzo niskie
temperatury. Zazwyczaj olej bazowy stanowi 70% sktadu smaru
plastycznego..

Lepkosc oleju bazowego

Lepko$¢ jest miarg zdolnosci przeptywu cieczy i jest zwykle wyrazana
jako czas potrzebny, aby standardowa ilos¢ cieczy, w danej temperaturze,
przeptyneta przez standardowy otwor. Poniewaz lepkos¢ spada

ze wzrostem temperatury, temperatura pomiaru jest zawsze stata.
Lepkosc oleju bazowego jest zawsze mierzona jako lepkosc kinematyczna
i wyrazana w cSt, w temperaturze 40 °C, a czesto takze w 100 °C.

Dodatki

Dodatki stuza do dostarczenia smarowi dodatkowych wtasnosci

takich jak odporno$¢ na zuzycie, odpornos¢ na korozje, redukcja

tarcia i zabezpieczanie przed uszkodzeniem w warunkach smarowania
granicznego i mieszanego.

Konsystencja/stopien penetracji smaru
Miara sztywnosci smaru. Konsystencja jest stopniowana zgodnie

ze skala opracowana przez NLGI (National Lubricating Grease Institute).
Opiera sie ona na stopniu wnikniecia standardowego stozka w smar

w temperaturze 25 °C w czasie pieciu sekund. Gteboko$¢ zagtebienia
jest mierzona w skali 10-1 mm i bardziej miekkie smary pozwalaja,

na wieksze zagtebienie stozka, stad wyzszy numer penetracji.
Metoda testu jest zgodna z norma DIN ISO 2137.

Silikon: metyl Silikon: fenyl Eter PFPE
polifenylowy (perfluorowany
poliester)
_ 4L e} _
_ + o) _
+ + — —
4 4 4 =
_ + + _
- = = +

System klasyfikacji DIN 51825

Smary tozyskowe moga by¢ klasyfikowane zgodnie z norma DIN 51825.
Wyttumaczenie kodu DIN KP2G-20 jest podane na stronie 54.

Temperatura kroplenia

Temperatura oznacza temperature, przy ktorej podgrzewana probka
smaru zacznie wyptywacd przez otwor wyjsciowy i jest mierzona
zgodnie z norma DIN ISO 2176. Temperatura kroplenia nie oznacza
dopuszczalnej temperatury pracy smaru.

Stabilnos¢ mechaniczna

Konsystencja smaru tozyskowego nie powinna ulega¢ zmianie,

lub zmienia¢ sie bardzo nieznacznie, w okresie trwatosci eksploatacyjnej
tozyska tocznego. W zaleznosci od aplikacji, ponizsze testy moga,

by¢ stosowne do oceny stabilnosci mechanicznej smaru plastycznego.

Dtugotrwata penetracja

Probka smaru jest umieszczana w pojemniku i przy uzyciu
automatycznego urzadzenia poddawana 100 000 podwaojnych
naciskow. Pod koniec testu jest mierzony stopien penetracji smaru.
Roznica miedzy penetracja zmierzona po 60 naciskach

i po 100 000 naciskow jest podawana jako zmiana w 10 mm.

@
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DIN 51825 - na przyktad:

KP2G-20
Obszar zastosowania DIN 51825 K K= Smary do tozysk
G= Smary do zamknietych
przektadni zebatych
0G= Smary do otwartych
przektadni zebatych
M= Smary do tozysk
$lizgowych/uszczelnien
Dodatkowe informacje P P= Dodatki EP
F= State érodki smarne
E= Ester
Klasa NLGI 2 (patrz klasyfikacja NLGI)
Goérna temperatura pracy G (patrz nastepna tabela)
i odpornos$¢ na dziatanie wody
Dolna temperatura pracy -20 =20 °C
Klasyfikacja smarow .
wedtug klasy konsystencji NLGI
Numer Penetracja zgodnie Wyglad
NLGI zASTM (10 mm) w temperaturze pokojowej
000 445 — 475 bardzo ptynny
00 400 - 430 ptynny
0 355 -385 potptynny
1 310 - 340 bardzo miekki
2 265 - 295 miekki

Odpornos¢ na przepracowanie

Zmiana w strukturze smaru (wielko$¢ zmiekczenia lub stwardnienia)
moze by¢ oceniona w nastepujacy sposéb. Cylindryczny zbiornik
napetnia sie okreslong iloécig smaru. Wewnatrz zbiornika jest
umieszczana rolka i caty zestaw obraca sie przez 2 godziny

w temperaturze otoczenia zgodnie z normg ASTM D 1403.

SKF zmodyfikowat standardowa procedure badania, aby odzwierciedli¢
warunki pracy smaru. Przeprowadzane testy trwajg 72 lub 100 godzin
w temperaturze 80 lub 100 °C. Pod koniec trwania testu pojemnik
ochtadza sie do temperatury otoczenia i mierzy stopien penetradji
smaru. Réznica miedzy pierwotna penetracja i zmierzona jest
podawana jako zmiana penetracji w 10 mm.
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Trzecia litera oznaczenia

Litera Gorna Odpornos¢ na
temperatura dziatanie wody
pracy (°C) DIN 51807

C +60 0-40do1-40

D +60 2-40do3-40

E +80 0-40do1-40

F +80 2-40do3-40

G +100 0-90do1-90

H +100 2-90do3-90

K +120 0-90do1-90

M +120 2-90do3-90

N +140 Brak wymagan

P +160 Brak wymagan

R +180 Brak wymagan

S +200 Brak wymagan

T +220 Brak wymagan

u >+220 Brak wymagan

Numer Penetracja zgodnie Wyglad

NLGI zASTM (10 mm) w temperaturze pokojowej

3 220 - 250 $rednio twardy

4 175 - 205 twardy

5 130-160 bardzo twardy

6 85-115 niezwykle twardy

Test SKF V2F

Smar jest badany na stabilno$¢ mechaniczng przy uzyciu nastepujacej
procedury. Urzadzenie testujace sktada sie z maznicy kolejowej poddanej
wstrzasom o czestotliwoéci 1 Hz, pochodzacym od uderzajacego mtotka,
ktory wytwarza przyspieszenia miedzy 12 a 15 g.

Test jest przeprowadzany przy dwdch réznych predkosciach 500

i 1 000 obr/min. Jesli smar, ktory wycieka z obudowy przez uszczelnienie
labiryntowe i jest zbierany na tacy po 72 godzinach pracy przy predkosci
500 obr/min wazy mniej niz 50 gram, test jest kontynuowany przez
dalsze 72 godziny przy predkosci 1 000 obr/min.

Jedli catkowita ilos¢ wyciektego smaru po uptywie obydwu testow

(po 72 godziny przy predkosciach 500 i 1 000 obr/min) nie przekracza
150 gram smar otrzymuje klase ,M”. Jedli smar przejdzie tylko pierwsza,
cze$¢ testu (72 godziny przy 500 obr/min - wyciek smaru 50 gram

lub mniej) a nie przejdzie drugiej czesci otrzymuje klase ,m’”.

Jedli wyciek smaru po 72 godzinach pracy przy 500 obr/min

jest wiekszy niz 50 gram test nie jest zaliczony.



Ochrona przed korozja

Smary plastyczne powinny chroni¢ powierzchnie metalowe

przed korozja podczas pracy. Wtasnosci przeciwkorozyjne smarow do
tozysk tocznych sg oceniane za pomocg metody SKF Emcor, opisanej

w normie IS0 11007. W tej metodzie badawczej w tozysku znajduje
sie mieszanina smaru i wody destylowanej. Praca tozyska zmienia sie
podczas zdefiniowanego cyklu testu od stanu zatrzymania do uzyskania
predkosci obrotowej 80 obr/min. Pod koniec badania stopien korozji jest
oceniany wedtug skali miedzy O (brak korozji) i 5 (bardzo duza korozja).
W ostrzejszej metodzie zamiast wody destylowanej uzywa sie wody

7 sola, pozostate czynnosci sa bez zmian. Moze by¢ przeprowadzony
dodatkowy test polegajacy na ciagtym przeptywie wody przez wezet
tozyskowy podczas cyklu badawczego.

Ta metoda badawcza nosi nazwe testu wymywania za pomoca,
wody destylowanej. Sposob oceny jest identyczny jak w metodzie
standardowej. Jednakze ta metoda naktada na smar wieksze
wymagania na wtasnosci przeciwkorozyjne.

Korozja miedzi

Smary plastyczne powinny podczas pracy chroni¢ przed korozja,

stopy miedzi stosowane w tozyskach. Wtasciwosci smarow
tozyskowych do ochrony miedzi przed korozjg sa oceniane za pomoca,
znormalizowanej metody DIN 51811. Pasek miedzi jest zanurzany

w probce smaru i umieszczany w piecu. Nastepnie pasek jest czyszczony

i obserwowany stopien degradacji. Wynik jest klasyfikowany zgodnie
Z systemem numerycznym.

Test na stopien oddzielania oleju

«— Obcigznik
(powoduje lekki
nacisk na prébke smaru)

Sito

<— (ddzielony olej

DIN 51 817: okreslenie w % oddzielonego oleju
po uptywie jednego tygodnia w temperaturze 40 °C

Odpornosc na dziatanie wody

Odpornos¢ smaru na dziatanie wody jest mierzona zgodnie z norma,
DIN 51 807 cze$¢ 1. Szklany pasek jest otaczany badanym smarem

i umieszczany w wypetnionej woda probowce. Probowka jest zanurzana
w kapieli wodnej na trzy godziny w okreslonej temperaturze.

Zmiana w smarze jest oceniana wizualnie i okreslana jako wielkos¢
miedzy O (bez zmian) i 3 (duze zmiany) w temperaturze badania.

Oddzielanie oleju

Olej wydziela sie ze smaru, gdy smar jest dtugo przechowywany,

lub gdy jest stosowany w tozysku, na skutek dziatania temperatury.

To zjawisko jest konieczne, aby zapewni¢ dobre smarowanie.

Stopien oddzielania oleju zalezy od rodzaju zageszczacza, oleju
bazowego i metody produkcji. Pojemnik jest napetniany okreslona iloscia
smaru (ktora przed testem jest wazona) i obcigznik o masie 100 g
jest umieszczany na probce. Caty zestaw jest wktadany do pieca

o temperaturze 40 °C na okres jednego tygodnia. Pod koniec tygodnia
ilo$¢ oleju, ktora przeciekta przez sito jest wazona i podawana jako
utrata wagi w procentach. llos¢ oddzielonego oleju jest mierzona
zgodnie z norma DIN 51 817.

Test odpornosci smaru na dziatanie wody

——
<; ;D Szklana lub metalowa ptytka
Cienka warstwa smaru na ptytce
Woda destylowana
Kqpiel o kontrolowanej
L |7 temperaturze np. 90+1 °C

DIN 51 807: klasyfikacja ze wzgledu na stopien pogorszenia
sie stanu smaru w wodzie
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Wtasnosci smarne

Urzadzenie SKF R2F ocenia prace smaru w wysokich temperaturach

i zdolnosci smarne, symulujac warunki, w jakich pracuja w oprawach
tozyska wielkogabarytowe. Testy sg przeprowadzane w dwaoch réznych
warunkach. Test A odbywa sie w temperaturze otoczenia,

a test B w temperaturze 120 °C. Pozytywny wynik testu A oznacza,

ze smar moze by¢ uzywany do smarowania wiekszych tozysk tocznych
w normalnych temperaturach roboczych, a takze w przypadku matych
drgan. Pozytywny wynik testu w temperaturze 120 °C (test B) oznacza,
ze smar moze by¢ uzywany do smarowania duzych tozysk tocznych
pracujacych w podwyzszonych temperaturach.

Trwatos¢ smaru w tozyskach tocznych

Urzadzenie testowe SKF ROF okresla trwatos¢ i gorna granice
temperatury pracy smaru. tozyska kulkowe zwykte sa umieszczane
w pieciu oprawach i napetniane okreslong iloscig smaru. Test jest
przeprowadzany przy okreslonej predkosci tozyska i w okreslonej
temperaturze. Podczas pracy do tozysk jest przytozona zarowno
sita promieniowa jak i osiowa. tozyska pracujg az do uszkodzenia.
Czas pracy do momentu uszkodzenia jest liczony w godzinach

i obliczana jest trwatos¢ metoda Weibulla na koniec okresu
badawczego, w celu okreslenia trwatosci smaru. Ta informacja
moze by¢ potem uzywana do okreslania okresow do wymiany
smaru w danym zastosowaniu.

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

Test obcigzenia zgrzewania czterech kul

Ta metoda badawcza pozwala na okreslenie pracy smaru w warunkach
powiekszonych naciskow. Jest ona przedstawiona w normie DIN 51
350/4. Trzy stalowe kule sa umieszczone w naczyniu a inna czwarta
kula obraca sie naprzeciw nich z okreslona predkoscia. Przytozone przy
starcie obcigzenie wzrasta w okreslonych odstepach czasu az obracajaca
sie kula zakleszczy sie i zgrzeje z kulami stacjonarnymi. Test pokazuje
granice najwiekszego nacisku, jaki moze przenies¢ smar. Smary moga,
zosta¢ uznane za smary EP (na podwyzszone naciski), gdy obcigzenie
zgrzewania jest wyzsze niz 2600 N.

Test zuzycia powierzchni czterech kul

Test jest przeprowadzany na tym samym stanowisku badawczym jak

w przypadku testu obciazenia zgrzewania czterech kul. Do czwartej kuli
jest przytozona sita 1400 N przez okres 1 minuty. Nastepnie na trzech
kulach jest mierzone zuzycie. W standardowych testach jest stosowana
sita 400 N. Jednakze SKF zdecydowat, aby zwiekszy¢ obciazenie

do 1400 N w celu dostosowania proby do warunkow pracy tozysk.

Fatszywe odciski Brinella

W niektorych aplikacjach istotne znaczenie moga mie¢ wtasnosci
smaru do ochrony przed zuzyciem cierno-korozyjnym. SKF moze
oceni¢ te wtasnosci stosujac znormalizowany test FAFNIR zgodnie
zASTM D4170. Dwa tozyska kulkowe wzdtuzne sa poddane dziataniu
obcigzenia i oscylacji. Nastepnie jest mierzone zuzycie w kazdym
tozysku. Smary zapewniajg dobra ochrone przed zuzyciem
cierno-korozyjnym, gdy zmierzone zuzycie jest mniejsze niz 7 mg




Podstawowy dobor smarow tozyskowych

Generalnie stosuj, jezeli: Predko$¢ = M, Temperatura = M i Obcigzenie = M LGMT 2 Smar ogdlnego przeznaczenia

Jezeli:

LGHP 2 Wysoka te

Spodziewana temperatura tozyska w sposob ciagty > 150°C, wymagana odporno$¢ na promieniowanie LG ET 2 Ekstremalnie wysoka temperatura

Smar do przemystu spozywczego

Uwaga:

atura otoczenia -50°C, spodziewana temperatura tozyska < 50°C LGLT 2 Niska temperatura

zenia udarowe, duze obcigzenia, drgania

LGEP 2 Duze obcigzenia

LGFP 2 Przetworstwo zywnosci

LGGB 2 Zdolnoé¢ d

- Do zastosowan gdzie istnieje stosunkowo wysoka temperatura otoczenia nalezy uzy¢ LGMT 3 zamiast LGMT 2
- W przypadku nietypowych warunkéw pracy nalezy skorzysta¢ z zakresu specjalnych smarow tozyskowych SKF

Parametry pracy tozyska
Temperatura

L= stka

M = Srednia

H = Wysoka

EH = Ekstremalnie wysoka

Predkosc¢ dla tozysk kulkowych

EH = Ekstremalnie wysoka
VH = Bardzo wysoka

H = Wysoka
M = Srednia
L= Niska

Predkos¢ dla tozysk wateczkowych
H = Wysoka

M = Srednia

L = Niska

VL = Bardzo niska

Obciazenie

VH = Bardzo wysoka
H = Wysoka

M = Srednia

L = Niska

< 50°C

50 do 100°C
>100°C
>150°C

n.dm ponad 700 000
n.dm do 700 000
n.dm do 500 000
n.dm do 300 000
n.dm ponizej 100 000

SRB/TRB/CARB CRB

n.dm ponad 210 000 n.dm ponad 270 000
n.dm do 210 000 n.dm do 270 000
n.dm do 75 000 n.dm do 75 000
n.dm ponizej 30 000 n.dm ponizej 30 000
C/P<2

C/P~4

C/P~8

C/P15
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Tabela doboru smarow tozyskowych SKF

<
<

Warunki Temperatura | Predko$¢ | Obciazenie
pracy

tozyska

LGMT 2 M M LdoM

LGMT 3 LdoM

LGEP 2 B LdoM H

LGFP 2 ||M M LdoM

LGFB 2 | M M M do H

LGEM2 M VL H do VH

LGEV 2 BY VL H do VH

Lep7) | LdoM MdoEH L

LGFL1 ||LdoM MdoEH L

(Nefel: W LdoM LdoM MdoH

M IYEN LdoM LdoM H

Ne\)/if%v8 MdoH LdoM LdoH

elsls)2 MdoH VLdoM HdoVH

N'[- W MdoH MdoH LdoM

LGET 2 |/ vH L doM HdoVH

(*1) LTL = Dolna temperatura graniczna

HTPL = Gérna temperatura graniczna pracy

(*2) mm2/s w 40 °C = cSt.

o

Wat
pionowy

O O O OO O + O

o

O+ O O

Duza predkos¢
pierécienia
zewnetrznego

|1 + O |

-+

Ruchy
oscylacyjne

O

|1 + + O |1

+ 0 + + 1|

-4

Duze
drgania

I + + + 1 + + +

+ O

+ + O

O

Obciazenie
udarowe lub
czesty rozruch

-t

|1 O + + + |1

O + + + +

O

Cicha praca

1 + + |

Mate tarcie

O + + |

O

(*3) LGGB 2 wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 120 °C
(*4) LGWA 2 wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 220 °C
(*5) LGHB 2 wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 200 °C



Wtasnosci Zakres temperatury (*1)
antykorozyjne = Opis LTL HTPL Zageszczacz / olej bazowy Lepkos¢ oleju
bazowego (*2)
I Uniwersalny przemystowy i samochodowy -30°C 120 °C Mydto litowe/olej mineralny 110

I Do przemystu spozywczego -20°C 110 °C Kompleks aluminium/medyczny 130
olej wazelinowy

+ Do przemystu spozywczego, wysokie obcigzenia -20°C 120 °C Kompleks aluminium/PAO 266
(polialfaolefina) i ester

I Duza lepko$¢ oraz dodatki state -20°C 120°C Mydto litowe/olej mineralny 500

Do przemystu spozywczego, niska temperatura -45°C 120 °C Kompleks aluminium/PAO 110
(polialfaolefina) i ester

-+

Skrajnie wysoka temperatura -40°C 260 °C PTFE/syntetyczny (polieter fluorowy) 400

o

+ = Zalecany o = Odpowiedni —-— = Nieodpowiedni

5
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Smary tozyskowe SKF | ich zastosowania

LGMT 2

Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy

LGMT 2 jest smarem na bazie oleju mineralnego z zageszczaczem
w postaci mydta litowego, o doskonatej stabilnosci termicznej
w obrebie swojego zakresu temperatury pracy. Ten najwyzszej

jakoéci, ogolnego zastosowania smar jest odpowiedni
do szerokiego zakresu aplikacji przemystowych
i motoryzacyjnych.

® Doskonata odpornosc na utlenienie
® Dobra stabilno$¢ mechaniczna

® Doskonata odpornosc na dziatanie wody i wtasnosci antykorozyjne

Typowe zastosowania:

® Sprzet rolniczy

® tozyska kot samochodowych
® Przenoéniki

® Mate silniki elektryczne

@ \Wentylatory przemystowe

LGMT 3

Warunki pracy tozyska
Temperatura
Predkos¢
Obciazenie
Wat pionowy
Duza predkos¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego
Ruchy oscylacyjne
Duze drgania
Obciazenia udarowe lub czesty rozruch
Niski poziom hatasu
Mate tarcie
Wtasnosci antykorozyjne
+ = Zalecany O = Odpowiedni
Dostepne opakowania LGMT 2
35 g tubka
1 kg pojemnik
50 kg beczka

420 ml wktadka
18 kg pojemnik

Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy

LGMT 3 jest smarem na bazie oleju mineralnego z

zageszczaczem w postaci mydta litowego. Ten najwyzszej
jakosci, ogblnego zastosowania smar jest odpowiedni do
szerokiego zakresu aplikacji przemystowych i motoryzacyjnych.

® Doskonate wtasnosci antykorozyjne
® \Wysoka odpornosc na utlenienie w obrebie
zalecanego zakresu temperatury pracy

Typowe zastosowania:

® tozyska >100 mm érednicy watu

® Obracajacy sie pierscien zewnetrzny

® Aplikacje z watem pionowym

® Ciagte wysokie temperatury otoczenia >35 °C

® Waty napedowe

® Sprzet rolniczy

® tozyska kot samochoddw osobowych, ciezaréwek i przyczep
® Duze silniki elektryczne

60

Warunki pracy tozyska

Temperatura

Predkos¢

Obcigzenie

Wat pionowy

Duza predkos¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego
Ruchy oscylacyjne

Duze drgania

Obcigzenia udarowe lub czesty rozruch

Niski poziom hatasu
Mate tarcie

Wtasnosci antykorozyjne
+ = Zalecany O = Odpowiedni
Dostepne opakowania LGMT 3

420 ml wktadka
18 kg pojemnik

1 kg pojemnik
50 kg beczka

Srednia

Srednia
Niskie do $redniego

— = Nieodpowiedni

200 g tubka
5 kg pojemnik
180 kg beczka

Srednia

Srednia
Niskie do éredniego

— = Njeodpowiedni

5 kg pojemnik
180 kg beczka



LGEP 2

Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, na skrajnie wysokie naciski

LGEP 2 jest smarem na bazie oleju mineralnego

Z zageszczaczem w postaci mydta litowego z dodatkami EP
(do przenoszenia podwyzszonych naciskow).

Smar ten zapewnia dobre smarowanie

w zakresie temperatur pracy od —20 °C do 110 °C.

® Doskonata stahilno$¢ mechaniczna
® Bardzo dobre wtasnosci antykorozyjne
® Doskonata praca w warunkach podwyzszonych naciskow

Typowe zastosowania:

® Maszyny papiernicze

Kruszarki szczekowe

® Silniki trakcyjne do pojazdow szynowych

® Tamy, zapory

® }ozyska walcow roboczych w przemysle hutniczym
[}

[ J

Maszyny ciezkie, przesiewacze wibracyjne
Kota dzwigow, krazki linowe

LGFP 2

Smar tozyskowy do przemystu spozywczego
(mozliwosé¢ kontaktu z produktami spozywczymi)

LGFP 2 jest czystym, nietoksycznym smarem tozyskowym,

na bazie medycznego oleju wazelinowego z zageszczaczem

w postaci mydta kompleksu aluminium. Smar jest wytwarzany
tylko ze sktadnikow wymienionych przez FDA*

i jest zaaprobowany przez NSF** do kategorii H1***,

® Zgodnos¢ ze wszystkimi istniejacymi wymaganiami
dotyczacymi ochrony zywnosci

® Duza odpornos¢ na wymywanie przez wode, co powoduje, ze smar
jest odpowiedni do zastosowan, gdzie tozysko jest narazone na czeste
przeptywy wody

® Wysoka trwatos¢ smaru

® Doskonate wtasnosci antykorozyjne

® Neutralna wartos¢ pH

Typowe zastosowania

® Sprzet piekarniczy

® Urzadzenia do przerobki zywnosci
® Maszyny pakujace

® tozyska przenosnikow

® Rozlewarki (do butelek)

@‘ f O~

Warunki pracy tozyska
Temperatura
Predkos¢
Obcigzenie
Wat pionowy
Duza predkos¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego
Ruchy oscylacyjne
Duze drgania
Obcigzenia udarowe lub czesty rozruch
Niski poziom hatasu
Mate tarcie
Wtasnosci antykorozyjne
+ = Zalecany O = Odpowiedni

Dostepne opakowania LGEP 2

420 ml wktadka 1 kg pojemnik
18 kg pojemnik 50 kg beczka

*  FDA - Food and Drug Administration
(Urzqd ds. Zywnosci i Lekarstw)

** NSF — National Sanitation Foundation
(Narodowa Fundacja Sanitarna)

*** H1 — Incidental Contact with Food
(mozliwos¢ chwilowego kontaktu

o

Srednia
Niska do éredniej
Wysokie
(e}

++ 0

J’_
— = Nieodpowiedni

5 kg pojemnik
180 kg beczka

7 zywnosciq)
(Warunki pracy tozyska

Temperatura Srednia
Predkos¢ Srednia
Obciazenie Niskie do $redniego
Wat pionowy O
Duza predkos¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego -
Ruchy oscylacyjne —
Duze drgania -
Obcigzenia udarowe lub czesty rozruch =
Niski poziom hatasu —
Mate tarcie O
Wtasnosci antykorozyjne +

+ = Zalecany O = Odpowiedni

— = Nieodpowiedni

(Dostepne opakowania LGFP 2

SYSTEM 24
1 kg pojemnik
180 kg beczka

420 ml wktadka
18 kg pojemnik
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Dosmarowywanie

LGFB 2

Smar tozyskowy do przemystu spozywczego na wysokie obcigzenia

LGFB 2 jest smarem tozyskowym na bazie PAO (polialfaclefiny)/
* NSF - National Sanitation Foundation

Estru z zageszczaczem w postaci mydta kompleksu aluminium.
9& P y P (Narodowa Fundacja Sanitarna)

LGFB 2 wykazuje doskonate wtasnosci smarne przy wysokich % 1 — Incidental Contact with Food C
obcigzeniach i ma certyfikat NSF* H1** do stosowania (mozliwo$¢ chwilowego kontaktu @1
w miejscach, gdzie nie mozna wykluczy¢ przypadkowego z zywnosciq)
kontaktu z Zzywnoscia, (Warunki pracy tozyska . )
Temperatura Srednia
® (Certyfikat NSF H1 Predkos¢ Srednia
® QOdporny na drgania Obciazenie Srednie do wysokiego
® \Wysoka odpornosc¢ na utlenianie Wat pionowy (@)
@ Odpowiedni do obcigzen udarowych Duza predko$¢ obrotowa pierécienia zewnetrznego -
® Doskonata ochrona przed korozja, Ruchy oscylacyjne (@)
® \Wysoka odpornosc na dziatanie wody Duze drgania +
Obciazenia udarowe lub czesty rozruch aF
Typowe zastosowania: Niski poziom hatasu
® \Wszystkie tozyska pracujace w warunkach wysokich obciazen, Mate tarcie -
duzych drgan lub obcigzen udarowych Wtasnosci antykorozyjne +
® Mieszarki + = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni
® Pity
® Krajalnice (Dostepne opakowania LGFB 2 )
® Napetniarki
420 ml wktadka 1 kg pojemnik
18 kg pojemnik 180 kg beczka
LGEM 2
Smar tozyskowy o duzej lepkosci z dodatkami statymi
LGEM 2 jest najwyzszej jakosci smarem o duzej lepkosci, na .:
bazie oleju mineralnego z zageszczaczem w postaci mydta ¢ XL
litowego, zawierajacym dwusiarczek molibdenu i grafit. @‘W
® Dobre smarowanie tozysk pracujacych pod duzymi obcigzeniami Warunki pracy tozyska
i z matymi predkosciami obrotowymi Temperatura ¢rednia
® Bezpieczne smarowanie dzieki obecnosci dwusiarczku molibdenu Predkoét Bevibm nlidka
i grafitu Obciazenie Wysokie do bardzo wysokiego
Wat pionowy O
Typowe zastosowania: Duza predkosc¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego —
® }ozyska toczne pracujgce z matymi predkosciami Ruchy oscylacyjne +
pod dziataniem duzych obciazen Duze drgania +
® Kruszarki szczekowe Obciazenia udarowe lub czesty rozruch +
® Maszyny do uktadania torow Niski poziom hatasu
® Kota wciggarek Mate tarcie =
® Maszyny budowlane takie jak bijaki, dzwigi, podnosniki hakowe Wtasnoéci antykorozyjne +
+ = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni
Dostepne opakowania LGEM 2
SYSTEM 24
420 ml wktadka 5 kg pojemnik 18 kg pojemnik

180 kg beczka
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LGEV 2

Smar tozyskowy o skrajnie duzej lepkosci z dodatkami statymi

LGEV 2 jest najwyzszej jakosci smarem, o wyjatkowo wysokiej
lepkosci na bazie oleju mineralnego z zageszczaczem w postaci
mydta litowo - wapniowego, zawierajacym dwusiarczek
molibdenu i grafit.

® Doskonate wtasnosci smarowe dzieki obecnosci
dwusiarczku molibdenu i grafitu
® Smar jest szczegolnie odpowiedni do wielkogabarytowych
tozysk barytkowych poddanych dziataniu wysokich obcigzen,
pracujacych z mata predkoécia obrotowa, czyli sytuadji,
gdzie istnieje duze prawdopodobienstwo wystapienia mikroposlizgow
® \Wyjatkowo dobra stabilnos¢ mechaniczna zapewniajaca dobrg
odpornos¢ na wode i ochrone przed korozja,

Typowe zastosowania:

® tozyska czopow nosnych bebnow obrotowych

® Rolki podporowe i wzdtuzne w piecach obrotowych i suszarkach
® Koparki czerpakowe

® }ozyska wiencowe

® \Wysokoci$nieniowe mtyny walcowe

® Kruszarki

LGLT 2

Smar tozyskowy do niskich temperatur, na skrajnie wysokie predkosci

LGLT 2 jest najwyzszej jakosci smarem na bazie oleju
syntetycznego, z mydtem litowym jako zageszczaczem.

Jego wyjatkowa technologia zageszczacza i olej o matej
lepkosci (PAO) zapewniaja_doskonate smarowanie w niskich
temperaturach (-50°C) i umozliwiaja_uzyskiwanie wyjatkowo
wysokich wartosci predkosci n.dm — do 1,6 x 10¢.

® Niski moment tarcia

® Niski poziom strat mocy

® Cicha praca

® Wyjatkowo dobra odpornos¢ na utlenianie
i odpornos¢ na dziatanie wody

Typowe zastosowania:

® Wrzeciona maszyn przedzalniczych

® \Wrzeciona obrabiarek

@® Sprzet pomiarowy

® Mate silniki elektryczne uzywane w sprzecie medycznym
i dentystycznym

tyzworolki

Cylindry drukarskie

Roboty

@;

i X
@

Warunki pracy tozyska

Temperatura Srednia
Predkos¢ Bardzo niska
Obcigzenie Wysokie do bardzo wysokiego
Wat pionowy O

Duza predkos$¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego
Ruchy oscylacyjne

Duze drgania

Obciazenia udarowe lub czesty rozruch

Niski poziom hatasu

+ 4+

Mate tarcie —
Wtasnosci antykorozyjne +
+ = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni

Dostepne opakowania LGEV 2

35 g tubka
420 ml wktadka
18 kg pojemnik

5 kg pojemnik

50 kg beczka 180 kg beczka

!

Warunki pracy tozyska

Temperatura Niska do éredniej
Predkos¢ Srednia do ekstremalnie wysokiej
Obcigzenie Niskie
Wat pionowy O
Duza predkos¢ obrotowa pierécienia zewnetrznego —
Ruchy oscylacyjne —
Duze drgania -
Obcigzenia udarowe lub czesty rozruch (©)
Niski poziom hatasu +
Mate tarcie +
Wtasnosci antykorozyjne O
+ = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni
Dostepne opakowania LGLT 2

200 g tubka

1 kg pojemnik

25 kg pojemnik 180 kg beczka
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Dosmarowywanie

LGFL 1

Smar tozyskowy do przemystu spozywczego, do niskich temperatur

LGFL 1 jest smarem tozyskowym na bazie PAO (polialfaolefiny)/
Estru z zageszczaczem w postaci mydta kompleksu aluminium.
LGFL 1 wykazuje doskonate wtasnosci smarne w niskich
temperaturach lub przy wysokich predkosciach i ma certyfikat
NSF* H1** do stosowania w miejscach, gdzie nie mozna
wykluczy¢ przypadkowego kontaktu z zywnoscia,

® Certyfikat NSF H1
® \Wysoka odpornosc na utlenianie
® Doskonata ochrona przed korozjg

Typowe zastosowania:

® \Wszystkie tozyska pracujace w niskich temperaturach
lub przy wysokich predkosciach
® Zamrazalnie tunelowe
® Przeno$niki
® Szlifierki
® Silniki elektryczne (mate/éredniej wielkosci - wysokie predkosci)

LGGB 2

Ekologiczny smar tozyskowy ulegajacy biodegradacji

LGGB 2 jest podatnym na rozktad biologiczny smarem,

o matej toksycznosci, na bazie syntetycznego oleju estrowego,
z zageszczaczem litowo — wapniowym. Charakteryzuje

sie doskonatymi wtasnosciami smarowymi w szerokim zakresie
zastosowan, przy pracy w roznorodnych warunkach.

® Zgodnosc z obowiazujacymi przepisami w zakresie toksycznosci
i biodegradagji

® Dobra praca w tozyskach slizgowych przegubowych typu stal po stali,
w tozyskach kulkowych i wateczkowych

® Dobra praca podczas rozruchu w niskich temperaturach

® Dobre wtasnosci ochrony przed korozja,

® Odpowiedni do pracy przy $rednich i wysokich obcigzeniach

Typowe zastosowania:

Sprzet rolniczy i uzywany w gospodarce lesnej

Maszyny budowlane i urzadzenia do przenoszenia mas ziemnych
Sprzet gorniczy i przenosniki

Uzdatnianie wody i nawadnianie

éluzy, zapory, mosty

Ztozone mechanizmy, tozyska oczkowe

Inne zastosowania, gdzie nalezy zabezpieczac sie przed
zanieczyszczeniami pochodzacymi z otoczenia
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* NSF - National Sanitation Foundation
(Narodowa Fundacja Sanitarna)

** H1 — Incidental Contact with Food
(mozliwos¢ chwilowego kontaktu
7 Zzywnosciq)

@’

(Warunki pracy tozyska )

Temperatura Niska do éredniej

Predkos¢ Srednia do ekstremalnie wysokiej

Obcigzenie Niskie

Wat pionowy -

Duza predkos¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego -

Ruchy oscylacyjne -

Duze drgania ©)

Obcigzenia udarowe lub czesty rozruch -

Niski poziom hatasu +

Mate tarcie aF

Wtasnosci antykorozyjne +

+ = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni
(Dostepne opakowania LGFL 1 )

1 kg pojemnik

18 kg pojemnik 180 kg beczka

Temperatura Niska do $redniej
Predkos¢ Niska do $redniej
Obcigzenie Srednie do wysokiego
Wat pionowy (@]

Duza predkos¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego —

Ruchy oscylacyjne A
Duze drgania +
Obcigzenia udarowe lub czesty rozruch +
Niski poziom hatasu —
Mate tarcie O
Wtasnosci antykorozyjne (@]

+ = Zalecany O = Odpowiedni =

SYSTEM 24 (LAGD)
420 ml wktadka
18 kg pojemnik

= Nieodpowiedni

5 kg pojemnik
180 kg beczka



LGWM 1

Smar tozyskowy na skrajnie wysokie cisnienia, do niskich temperatur

LGWM 1 jest smarem na bazie oleju mineralnego

Z zageszczaczem w postaci mydta litowego z dodatkami EP

(do przenoszenia podwyzszonych naciskow). Jest on szczegolnie
odpowiedni do smarowania tozysk pracujacych zaréwno

pod obcigzeniem poprzecznym jak i wzdtuznym,

np. sruby transportowe.

Temperatura Niska do éredniej
® Dobre tworzenie sie filmu olejowego Predkoé¢ Niska do éredniej
w niskich temperaturach do -30 °C Obciazenie Wysokie
® Dobra ttoczno$¢ w niskich temperaturach Wat pionowy =
® Dobre wtasnosci antykorozyjne Duza predkos$¢ obrotowa pierécienia zewnetrznego —
® Dobra odporno$¢ na dziatanie wody Ruchy oscylacyjne +

Duze drgania -
Typowe zastosowania: Obciazenia udarowe lub czesty rozruch +
® Wiatraki Niski poziom hatasu —
® Przenosniki $rubowe Mate tarcie -
® Systemy centralnego smarowania Wrasnosci antykorozyjne +
® Aplikacje z tozyskami barytkowymi wzdtuznymi + = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni
420 ml wktadka 5 kg pojemnik
50 kg beczka 180 kg beczka

LGWA 2

Smar tozyskowy na wysokie obciazenia,
na skrajnie wysokie naciski, do szerokiego zakresu temperatur

LGWA 2 jest najwyzszej jakosci smarem na bazie oleju g’
mineralnego z zageszczaczem w postaci mydta kompleksu litu, ©

zdolnym do przenoszenia podwyzszonych naciskow (EP). 6T
LGWA 2 ma takie wtasciwosci, ze moze by¢ zalecany

do szerokiej gamy aplikacji przemystowych i motoryzacyjnych. Warunkilpracyto2yska

Temperatura Srednia do wysokiej
® Doskonate smarowanie przy chwilowych Prqfik."sc' Niska do Sr.Ed”'eJ
wzrostach temperatury do 220 °C Obc'qz.e"'e Wysokie
@ QOchrona tozysk kot samochodowych pracujacych Wat pionowy o
w wyjatkowo trudnych warunkach Duza predkos¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego (@)
® Efektywne smarowanie w warunkach duzej wilgotnosci Ruchy oscylacyjne o
® Dobre wtasnosci antykorozyjne i odpornosc na dziatanie wody Duze drgania o
® Doskonate smarowanie w warunkach wysokich obcigzen Obciazenia udarowe lub czesty rozruch +
i matych predkosci obrotowych Niski poziom hatasu —
Mate tarcie (©)
Typowe zastosowania: Wtasnosci antykorozyjne +
+ = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni

® | 0zyska kot samochodow osobowych, ciezaréwek i przyczep
® Pralki

@ Siniki elektryczne Dostepne opakowania LGWA 2

SYSTEM 24 35 g tubka 200 g tubka
420 ml wktadka 1 kg pojemnik 5 kg pojemnik
50 kg beczka 180 kg beczka
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Dosmarowywanie

LGHB 2

Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, do wysokich temperatur, o duzej lepkosci

LGHB 2 jest najwyzszej jakosci smarem, o duzej lepkosdi,

na bazie oleju mineralnego, z zageszczaczem w postaci mydta
kompleksu sulfonianu wapnia, wykonanego wedtug najnowszej
technologii. Smar ten nie zawiera dodatkow, a wtasnosci
odpornosci na podwyzszone naciski sa uzyskiwane dzieki
odpowiedniej strukturze mydta.

® Doskonata odpornosc¢ na utlenianie i wtasnosci antykorozyjne
® Dobra praca w warunkach podwyzszonych naciskéw (EP)
w bardzo obcigzonych aplikacjach

Typowe zastosowania:

tozyska slizgowe przegubowe typu stal po stali

Maszyny papiernicze

Przesiewacze wibracyjne do asfaltu

Maszyny do ciagtego odlewania

Uszczelnione tozyska barytkowe pracujace w temperaturach do 150 °C
Wytrzymuje chwilowe skoki temperatury do 200 °C

tozyska walcow roboczych w przemysle hutniczym

Krazki masztu w wozkach widtowych

LGHP 2

@;

&
@

Warunki pracy tozyska

Temperatura Srednia do wysokiej
Predkos¢ Bardzo niska do $redniej
Obcigzenie Wysokie do bardzo wysokiego
Wat pionowy (@]

Duza predkosc obrotowa pierscienia zewnetrznego +

Ruchy oscylacyjne aF

Duze drgania +
Obcigzenia udarowe lub czesty rozruch 4

Niski poziom hatasu —

Mate tarcie =
Wtasnosci antykorozyjne +

+ = Zalecany O = Odpowiedni — = Njeodpowiedni

Dostepne opakowania LGHB 2
SYSTEM 24

420 ml wktadka
18 kg pojemnik

5 kg pojemnik
180 kg beczka

50 kg beczka

Smar tozyskowy o wysokiej jakosci dziatania, do wysokich temperatur

LGHP 2 jest najwyzszej jakosci smarem na bazie oleju mineralnego,

Z nowoczesnym zageszczaczem polimocznikowym (dwumocznik).
Jest odpowiedni do tozysk kulkowych (i wateczkowych), od ktdrych wymaga
sie wyjatkowo cichego dziatania, pracujacych w szerokim zakresie temperatur

od —40 °C do 150 °C, z predkosciami od $rednich do wysokich.

Wyjatkowo duza trwato$¢ w wysokich temperaturach

Szeroki zakres temperatury pracy

Doskonata ochrona przed korozjg

Wysoka stabilnos¢ termiczna

Dobra praca podczas rozruchu w niskich temperaturach
Kompatybilnos¢ ze zwyktymi smarami polimocznikowymi
Kompatybilnos¢ ze smarami z zageszczaczami w postaci kompleksu litu
Cicha praca

Bardzo dobra stahilno$¢ mechaniczna

Typowe zastosowania:

® Silniki elektryczne: mate, $rednie i duze

® Wentylatory przemystowe, wtacznie z wentylatorami szybkoobrotowymi

® Pompy wodne

® to0zyska toczne w maszynach wtokienniczych, maszynach do produkdji
papieru i maszynach suszacych

® Aplikacje, gdzie pracujg wysokoobrotowe tozyska kulkowe w $rednich i
wysokich temperaturach

® {ozyska zwalniania sprzegta

® Aplikacje z watami pionowymi

® \Wozki i rolki piecowe
® Maszyny wibracyjne
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Temperatura Srednia do wysokiej
Predkos¢ Srednia do wysokiej
Obcigzenie Niskie do $redniego
Wat pionowy 4

Duza predkos¢ obrotowa pierscienia zewnetrznego —
Ruchy oscylacyjne

Duze drgania

Obciazenia udarowe lub czesty rozruch
Niski poziom hatasu

Mate tarcie

+0+0+

Wtasnosci antykorozyjne

+ = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni

SYSTEM 24
420 ml wktadka
18 kg pojemnik

1 kg pojemnik
50 kg beczka

5 kg pojemnik



LGET 2

Smar tozyskowy do skrajnie wysokich temperatur i pracy w ekstremalnych warunkach

LGET 2 jest najwyzszej jakosci smarem na bazie

oleju syntetycznego fluorowego, z zageszczaczem
policzterofuoroetylenowym (PTFE). Posiada on doskonate
wtasnosci smarne w wyjatkowo wysokich temperaturach,
przekraczajacych 200 °C az do 260 °C.

@ Duza trwatos¢ w srodowiskach agresywnych, takich jak miejsca,
gdzie wystepuja gazy o bardzo duzej czystosci np. tlen i heksan

® Doskonata odpornosc na utlenianie

® Dobra odpornos¢ na korozje

® Bardzo dobra odpornosc na dziatanie wody i pary wodnej

Typowe zastosowania:

Sprzet piekarniczy (piece)

Kota wozkow piecowych

Watki wprowadzajace w kopiarkach

Maszyny do wypiekania wafli

Suszarki materiatow wtokienniczych

Silniki elektryczne pracujace w bardzo wysokich temperaturach
Wentylatory awaryjne / goracych gazow

Pompy prozniowe

n
@;

. &
@

(Warunki pracy tozyska )

Temperatura Bardzo wysoka

Predkos¢ Niska do sredniej

Obciagzenie Wysokie do bardzo wysokiego

Wat pionowy (@]

Duza predkosc obrotowa pierscienia zewnetrznego +

Ruchy oscylacyjne =

Duze drgania ©)

Obciazenia udarowe lub czesty rozruch O

Niski poziom hatasu —

Mate tarcie —

Wtasnosci antykorozyjne O

+ = Zalecany O = Odpowiedni — = Nieodpowiedni
(Dostepne opakowania LGET 2 )

50 g (25 ml) strzykawka 1 kg pojemnik

Wazna uwaga: Smary fluorowe sq generalnie bardzo drogie, jednakze cena LGET 2 jest wyjqtkowo
konkurencyjna. Poniewaz LGET 2 jest najdrozszy w ofercie SKF, jest on zalecany do zastosowan,
gdzie inne smary SKF nie zapewniajq odpowiedniej pracy.

Specjalne srodki smarne SKF

LGRT 2

Smar do maznic kolejowych

LGRT 2 zostat stworzony specjalnie do smarowania tozysk w maznicach
kolejowych stosowanych w wagonach pociagéw pasazerskich, towarowych,
w lokomotywach, w roznorodnych pojazdach do masowych przewozow,
osiagajacych predkosci do 200 km/godz. Smar jest zgodny z europejska,
specyfikacja EN 12081 (Zastosowania kolejowe — Maznice — Smary
plastyczne) dla klasy predkosci ,a”.

LDTS 1

® Stworzony z wysoko rafinowanego oleju i zageszczacza
w postaci mydta sodowego

® \Wysoka odpornosc na utleniane, zuzycie i korozje dzieki specjalnie
wybranym dodatkom

® Doskonata praca dzieki wysokiej stabilnoéci mechanicznej

® Dobra odpornos¢ na dziatanie wody

® Nie zawiera statych sktadnikow

Srodek smarny do wytwarzania suchego filmu smarnego

Srodek smarny SKF do wytwarzania suchego filmu smarnego LDTS 1

zostat stworzony specjalnie do automatycznego smarowania ptytkowych

przenosnikow tancuchowych stosowanych w przemysle produkdji
napojow. Srodek bardzo dobrze przylega do wszystkich smarowanych

powierzchni i ma doskonate wtasnosci. Srodek smarny sktada sie z oleju

syntetycznego i dodatku PTFE jako statego $rodka smarnego. LDTS 1
posiada certyfikat NSF* H1** do stosowania w miejscach, gdzie nie
mozna wykluczy¢ przypadkowego kontaktu z zywnoscia,

* NSF — National Sanitation Foundation (Narodowa Fundacja Sanitarna)

® Certyfikat NSF H1
® Zalecane do przenosnikow
z plastikowymi tancuchami
® Doskonate wtasnosci smarowe

Typowe zastosowania:

® Przenoéniki transportujace
butelki

® Aplikacje w nastepujacych
typach linii opakowaniowych:
® Paczki kartonowe
® Puszki
® Butelki PET

** H1 — Incidental Contact with Food (mozliwo$¢ chwilowego kontaktu z zywnosciq) 67
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Dosmarowywanie

SKF SYSTEM 24 @4
Jednopunktowa smarownica automatyczna LAGD 60 i LAGD 125

Niezawodne, ekonomiczne jednopunktowe smarownice automatyczne

Seria LAGD rodziny SKF SYSTEM 24 to automatyczne
jednopunktowe smarownice o napedzie gazowym, ktore moga
by¢ stosowane w wielu aplikacjach. Smarownice sg dostarczane
jako gotowe do uzycia prosto po wyjeciu z opakowania i sg
wypetnione jednym z szerokiej gamy wysokiej jakosci Srodkow
smarnych SKF. Aktywacja i ustawienie czasu oprozniania bez
potrzeby stosowania specjalnych narzedzi umozliwia tatwe

i doktadne wyregulowanie przeptywu $rodka smarnego.

® Smarownica z napedem gazowym jest niezawodna podczas pracy
i elastycznie dostosowuje sie ja do wymogow aplikadji

® Dostepne dwie wielkosci: 125 ml (LAGD 125) oraz 60 ml (LAGD 60),
co pozwala stosowac smarownice w wiekszosci aplikacji tozyskowych

® /warta budowa pozwala na zainstalowanie urzadzenia w trudno
dostepnych miejscach

® Dostepne z wypetnieniem w postaci réznych wysokiej jakosci smarow
i olejow SKF, aby mogty by¢ stosowane w szerokiej gamie aplikacji

@® FElastyczne nastawianie czasu pracy w zakresie miedzy 1 a 12 miesiecy

® Klasa ochrony przed wniknieciem zanieczyszczen IP 68 pozwala na
stosowanie smarownic w wiekszosci zapylonych i wilgotnych érodowisk

® Szeroki zakres temperatury pracy dla stosowania w wielu aplikacjach

® \Wysoka niezawodnos¢ i doktadnos¢ dawkowania srodka smarnego
pomaga we wczesniejszym okresleniu daty wymiany

® Ustawienie szybkosci dozowania jest prosta czescig procesu montazu,
a smarownice mozna tymczasowo unieruchomic

® Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualng kontrole ilosci i szybkosci
dozowania $rodka smarnego

® Zatwierdzenie iskrobezpieczenstwa: ATEX zatwierdzone do strefy O

® Dostepny jest szeroki zakres wyposazenia dodatkowego

® SKF SYSTEM 24 serii LAGD jest w petni opisany w programie
komputerowym SKF DialSet 4.0
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Szczelina do ustawiania czasu
oprozniania

Umozliwia tatwy montaz i doktadna regulacje

przeptywu $rodka smarnego

B Bateria gazowa

Wytwarza gaz umozliwiajacy

wyptyw srodka smarnego

Pokrywa gorna zapewniajaca
dobry uchwyt

Umozliwia tatwy i szybki montaz

B Ttok

Specjalny ksztatt ttoka zapewnia
optymalne oproznianie smarownicy
Pojemnik $rodka smarnego
Przezroczysty pojemnik pozwala

na wizualna kontrole szybkosci
dozowania srodka smarnego

Srodek smarny SKF
Smarownica jest wypetniona jednym
z szerokiej gamy wysokiej jakosci
Srodkow smarnych SKF

Sposob zamawiania

Oznaczenie Opis

LAGD 60/WA2 Smarownica o pojemnosci 60 ml wypetniona smarem LGWA 2 (uniwersalny typu EP)

LAGD 125/WA2 Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona smarem LGWA 2 (uniwersalny typu EP)

LAGD 125/EM2 Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona smarem LGEM 2 (wysokie obciazenia, mate predkosci obrotowe)
LAGD 125/GB2 Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona smarem LGGB 2 (ulegajacy biodegradacji)

LAGD 125/HB2 Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona smarem LGHB 2 (wysoka temperatura, wysokie obcigzenia, tozyska slizgowe)
LAGD 125/HP2 Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona smarem LGHP 2 (polimocznikowy, wysokiej jakosci)

LAGD 125/FFP2 ** Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona smarem LGFP 2 (do przemystu spozywczego)

LAGD 60/HMT68 * Smarownica o pojemnosci 60 ml wypetniona olejem LHMT68 ($rednia temperatura)

LAGD 125/HMT68 * Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona olejem LHMT68 ($rednia temperatura)

LAGD 125/HHT26 * Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona olejem LHHT 265 (wysoka temperatura)

LAGD 125/FHF15 */** Smarownica o pojemnosci 125 ml wypetniona olejem LHFP 150 (do przemystu spozywczego, zatwierdzenie NSF H1)
LAGD 125/FU */** Pusty zbiornik o pojemnosci 125 ml do wypetnienia olejem 125 ml

* Zawiera zawor zwrotny
** Niedostepne w USA i Kanadzie
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Dosmarowywanie

SKF SYSTEM 24
Jednopunktowa smarownica automatyczna LAGE 125 i LAGE 250

C
Niezawodny, nadajacy sie do wielokrotnego uzycia system smarowania @f

SKF SYSTEM 24 EML jest jednopunktowym systemem automatycznego
smarowania z napedem elektromechanicznym. Odpowiednie do szerokiego
zakresu zastosowan i warunkow pracy, urzadzenie jest niezawodne i elastyczne
w dziataniu. Smarownica jest dostarczana jako gotowa do uzycia po wyjeciu

z opakowania a tatwo$¢ montazu powoduje, ze jednostka stanowi doskonate
uzupetnienie szerokiego zakresu systemow automatycznego smarowania SKF.

® Dzieki napedowi elektromechanicznemu urzadzenie jest wysoce
niezawodne podczas pracy

® Dostepne w dwach wielko$ciach: 122 ml (LAGE 125) i 250 ml
(LAGE 250), co umozliwia wykorzystanie do smarowania tozysk
w wiekszosci aplikacji

® Mozliwos¢ montazu w odlegtosci do 3 metrow w przypadku
wypetnienia smarem lub 5 metrow przy wypetnieniu olejem, od
miejsca podawania srodka smarnego, pozwala na smarowanie tozysk
w miejscach o wysokiej temperaturze otoczenia, gdzie wystepuja
wysokie drgania lub w obszarach niebezpiecznych

® Dostepne z wypetnieniem w postaci réznych wysokiej jakosci smarow
i olejow SKF, w celu stosowania w szerokiej gamie aplikacji tozyskowych

® Zestawy do ponownego napetniania sktadajace sie z kanistra
wypetnionego smarem lub olejem SKF i zespotu baterii pomagaja,
zapewni¢ niezawodna_prace smarownicy

® Regulowany przez uzytkownika czas oprozniania pojemnika przez 1, 3,
6, 9 lub 12 miesiecy do stosowania w wielu rdznorodnych aplikacjach

® Klasa ochrony przed wniknieciem zanieczyszczen IP 65 pozwala
na stosowanie smarownicy w wielu miejscach, gdzie wystepuje kurz
i wilgoc¢

® Niezalezna od temperatury czestotliwos¢ dozowania, odpowiednia
do aplikacji o zmiennej temperaturze

® \V odroznieniu od jednostek z napedem gazowym, maksymalne
ci$nienie robocze rowne 5 bar moze zostac uzyskane
w catym okresie oprozniania smarownicy

® tatwa aktywacja przy uzyciu wyraznie oznakowanej tarczy pomaga
zminimalizowac btedy przy nastawianiu

® Przezroczysty zbiornik srodka smarnego pozwala na wizualna kontrole
szybkosci dozowania, podczas gdy dziatanie elektromechaniczne jest
pokazywane przez czerwono-zielone wskazniki LED

® Klasa hezpieczenstwa samoistnego: umieszczone na liscie UL

Dostepny szeroki zakres wyposazenia dodatkowego

® SKF SYSTEM 24 serii LAGE jest w petni przedstawiony
w programie SKF DialSet 4.0
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Sposob zamawiania
Oznaczenie

LAGE 125/WA2
LAGE 250/WA2
LGWA 2/EML125
LGWA 2/EML250

LAGE 125/EM2
LAGE 250/EM2
LGEM 2/EML125
LGEM 2/EML250

LAGE 125/HB2
LAGE 250/HB2
LGHB 2/EML125
LGHB 2/EML250

LAGE 125/HP2
LAGE 250/HP2
LGHP 2/EML125
LGHP 2/EML250

LAGE 125/FP2
LAGE 250/FP2
LGFP 2/EML125
LGFP 2/EML250

LAGE 125/HMT68
LAGE 250/HMT68
LHMT 68/EML125
LHMT 68/EML250

LAGE 125/HHT26
LAGE 250/HHT26
LHHT 265/EML12
LHHT 265/EML25

LAGE 125/HFP15
LAGE 250/HFP15
LHFP 150/EML12
LHFP 150/EML25

Srodek smarny
Smary plastyczne
LGWA 2

LGEM 2

LGHB 2

LGHP 2

LGFP 2

Oleje
LHMT 68

LHHT 265

LHFP 150

Opis

Smar ogolnego przeznaczenia typu EP

Wysaokie obcigzenia, mate predkosci obrotow

Wysokie temperatury, obcigzenia, tozyska $lizgowe

Wysoka jakos¢ dziatania, polimocznikowy

Do przemystu spozywczego

Olej do érednich temperatur

Olej do wysokich temperatur

B Pokretto wtaczania/wytaczania oraz
tarcza ustawiania czasu

Umozliwia tatwa aktywacje i ustawienie czasu
dozowania

Wskazniki LED statusu pracy
Pomagaja zweryfikowac stan pracy urzadzenia

@ Pokrywa napedu
tatwo zdejmowana, uszczelnia i chroni przed
whniknieciem zanieczyszczen i wilgoci

Silnik elektryczny i przektadnia
Zapewniaja state cisnienie dozowania

Pakiet baterii
Ttok

Specjalny ksztatt ttoka umozliwia optymalne
oproznianie smarownicy

Trzpien obrotowy
Obracajc sie napedza ttok, co umozliwia
dozowanie srodka smarnego

B Kanister ze $rodkiem smarnym
Wypetniony wysokiej jakosci srodkiem
smarnym SKF

Membrana przeciwproézniowa
Zabezpiecza przed wytworzeniem sie prozni

Produkt

Kompletny zespot 125
Kompletny zespot 250
Zestaw do ponownego napetnienia 125
Zestaw do ponownego napetnienia 250

Kompletny zespot 125
Kompletny zespot 250
Zestaw do ponownego napetnienia 125
Zestaw do ponownego napetnienia 250

Kompletny zespot 125
Kompletny zespot 250
Zestaw do ponownego napetnienia 125
Zestaw do ponownego napetnienia 250

Kompletny zespot 125
Kompletny zespot 250
Zestaw do ponownego napetnienia 125
Zestaw do ponownego napetnienia 250

Kompletny zespot 125
Kompletny zespot 250
Zestaw do ponownego napetnienia 125
Zestaw do ponownego napetnienia 250

Kompletny zespot 125
Kompletny zespot 250
Zestaw do ponownego napetnienia 125
Zestaw do ponownego napetnienia 250

Kompletny zespot 125
Kompletny zespot 250
Zestaw do ponownego napetnienia 125
Zestaw do ponownego napetnienia 250

Olej do przemysty spozywczego, zatwierdzenie NSF H1 Kompletny zespot 125

Kompletny zespot 250
Zestaw do ponownego napetnienia 125
Zestaw do ponownego napetnienia 250
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Sposob zamawiania wyposazenia dodatkowego do smarownic SKF SYSTEM 24

Oznaczenie Opis

LAPA 45 Ztaczka katowa 45°

LAPA 90 Ztaczka katowa 90°

LAPB 3x4E1 * Szczotka 30 x 40 mm

LAPB 3x7E1 * Szczotka 30 x 60 mm

LAPB 3x10E1 * Szczotka 30 x 100 mm

LAPB 5-16E * Szczotka do szyny dzwigu, szczelina 5 — 16 mm
LAPB D2 * Szczotka okragta @20 mm

LAPC 13 Wspornik

LAPC 50 ** Zacisk

LAPC 63 *** Zacisk

LAPE 35 Przedtuzenie 35 mm

LAPE 50 Przedtuzenie 50 mm

LAPF F1/4 Rurka taczaca nakrecana (zenska) G 1/4
LAPF M1/4 Rurka taczaca wkrecana (meska) G 1/4
LAPF M1/8 Rurka taczaca wkrecana (meska) G 1/8
LAPF M3/8 Rurka taczaca wkrecana (meska) G 3/8
LAPG 1/4 Smarowniczka G 1/4

LAPM 2 Ztacze Y

LAPM 4 ** Rozgatezienie poczwérne (4 do 1)

Oznaczenie

LAPN 1/8
LAPN 1/2
LAPN 1/4
LAPN 1/4UNF

LAPN 3/8
LAPN 6
LAPN 8
LAPN 8x1

LAPN 10

LAPN 10x1
LAPN 12

LAPN 12x1.5
LAPP 2E **
LAPP 3E **
LAPP 63 ***
LAPP 63V ***
LAPT 1000
LAPT 5000 ***

LAPV 1/4
LAPV 1/8

LAGE 1-BAT ***

*  Odpowiednie do stosowania tylko do smarownic SYSTEM 24 LAGD i LAGE wypetnionych olejem

**  Odpowiednie do stosowania tylko do smarownic SYSTEM 24 LAGD 60 i LAGD 125
*** Odpowiednie do stosowania tylko do smarownic SYSTEM 24 LAGE 125 i LAGE 250
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LAGE 1-BAT

Opis

Ztaczka G 1/4 -G 1/8
Ztaczka G 1/4 -G 1/2
Ztaczka G 1/4 -G 1/4
Ztaczka G 1/4 - 1/4 UNF

Ztaczka G 1/4 - G 3/8
Ztaczka G 1/4 — M6
Ztaczka G 1/4 — M8
Ztaczka G 1/4 —M8 x 1

Ztaczka G 1/4 — M10

Ztaczka G 1/4 -M10x 1

Ztaczka G 1/4 —M12

Ztaczka G 1/4 -M12 x 1,5

Podstawa zabezpieczajaca

Pokrywa zabezpieczajaca

Kotnierz wspierajacy

Kotnierz wspierajacy z zaworem zwrotnym
Rurka elastyczna, dtugos¢ 1 000 mm, 8 x 6 mm
Rurka elastyczna, dtugosé, 5 000 mm, 8 x 6 mm

Zawor zwrotny G 1/4
Zawor zwrotny G 1/8

Pakiet baterii



Zakres olejow SKF do tancuchow
Wydtuzenie trwatosci tancucha

SKF oferuje oleje tancuchowe w trzech wielkosciach opakowan,
ktore spetniaja wymagania wiekszosci aplikacji przemystowych,
gdzie stosowane sa_tancuchy. Oleje do tancuchow na srednie
temperatury, do wysokich temperatur i olej dopuszczony

do stosowania w przemysle spozywczym (NFS H1)

sg dostepne w pojemnikach aerozolowych o pojemnosci

400 ml w pojemnikach pieciolitrowych i jako $rodek
wypetniajacy jednopunktowe smarownice

automatyczne SYSTEM 24.

-

Sposob zamawiania

Oznaczenie Opis
LHFP 150/0.4 Pojemnik aerozolowy 400 ml
LHFP 150/5 Pojemnik 5 |
LAGD 125/FHF15 */** Smarownica SYSTEM 24 LAGD o pojemnosci 125 ml wypetniona olejem do przemystu spozywczego (lepkosc 150 150)
LAGE 125/HFP15 Kompletny zespdt smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 122 ml wypetnionej olejem do przemystu spozywczego (lepkosé IS0 150)
LAGE 250/HFP15 Kompletny zespot smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 250 ml wypetnionej olejem do przemystu spozywczego (lepkos¢ IS0 150)
LHFP 150/EML12 Zestaw do ponownego napetnienia do zespotu smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 122 ml wypetniony olejem do przemystu spozywczego (lepkos¢ IS0 150)
LHFP 150/EML25 Zestaw do ponownego napetnienia do zespotu smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 250 ml wypetniony olejem do przemystu spozywczego (lepkos¢ IS0 150)
LHHT 265/0.4 Pojemnik aerozolowy 400 ml
LHHT 265/5 Pojemnik 5 |
LAGD 125/HHT26 * Smarownica SYSTEM 24 LAGD o pojemnosci 125 ml wypetniona olejem syntetycznym wysokotemperaturowym do taricuchow (lepkos¢ IS0 265)
LAGE 125/HHT26 Kompletny zespot smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 122 ml wypetnione] olejem syntetycznym wysokotemperaturowym do tancuchow (lepkosc IS0 265)
LAGE 250/HHT26 Kompletny zespot smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 250 ml wypetnione] olejem syntetycznym wysokotemperaturowym do tancuchow (lepkosc IS0 265)
LHHT 265/EML12 Zestaw do ponownego napetnienia do zespotu smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 122 ml wypetniony olejem syntetycznym wysokotemperaturowym
do tancuchow (lepkosc IS0 265)
LHHT 265/EML25 Zestaw do ponownego napetnienia do zespotu smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 250 ml wypetniony olejem syntetycznym wysokotemperaturowym
do tancuchow (lepkosc IS0 265)
LHMT 68/0.4 Pojemnik aerozolowy 400 ml
LHMT 68/5 Pojemnnik 5 |
LAGD 125/HMT68 * Smarownica SYSTEM 24 LAGD o pojemnosci 125 ml wypetniona olejem mineralnym typu EP do tancuchow (lepkos¢ IS0 68)
LAGD 60/HMT68* Smarownica SYSTEM 24 LAGD o pojemnosci 60 ml wypetniona olejem mineralnym typu EP do tancuchow (lepkos¢ IS0 68)
LAGE 125/HMT68 Kompletny zespot smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 122 ml wypetnione] olejem mineralnym typu EP do faricuchéw (lepkos¢ 10 68)
LAGE 250/HMT68 Kompletny zespot smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 250 ml wypetnione] olejem mineralnym typu EP do tancuchow (lepkosc IS0 68)
LHMT 68/EML125 Zestaw do ponownego napetnienia do zespotu smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 122 ml wypetniony olejern mineralnym typu EP do anicuchow (lepkos¢ ISO 68)
LHMT 68/EML250 Zestaw do ponownego napetnienia do zespotu smarownicy SYSTEM 24 LAGE o pojemnosci 250 ml wypetniony olejem mineralnym typu EP do tanicuchdw (lepkos¢ IS0 68)

* Zawiera zawor zwrotny **Niedostepne w USA i w Kanadzie
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Dosmarowywanie

Wielopunktowy system smarowania - smarownica automatyczna

SYSTEM MultiPoint LAGD 400

tatwe podawanie srodka smarnego do wielu punktow

Smarowanie tozysk wtasciwym rodzajem i odpowiednia, ilocia,
smaru ma zasadnicze znaczenie dla uzyskania bezproblemowe;j
pracy. Badania wykazaty, ze 36% wszystkich tozysk ulega
przedwczesnym uszkodzeniom z powodu niewtasciwego
smarowania. Smarowanie moze by¢ czasochtonnym

i kosztownym procesem, zwtaszcza w instalacjach posiadajacych
wiele punktow smarowniczych. Scentralizowana smarownica
automatyczna SKF SYSTEM MultiPoint jest najbardziej
wygodnym w uzyciu i 0szczednym systemem smarowania
wielopunktowego, dostepnym dzisiaj na rynku. Zwarta budowa
potaczona z doktadnoscia sterowania elektronicznego powoduje,
ze jest to doskonate rozwigzanie dla uzyskania dtuzszej
trwatosci tozyska i zwiekszonego czasu sprawnosci maszyny.

Scentralizowany system smarowania do samodzielnego montazu
Maksymalnie 8 linii zasilania

tatwy w uzyciu

Dotaczony program DialSet 4.0 obliczajacy ilos¢ potrzebnego

do dosmarowywania $rodka smarnego, pozwalajacy na doktadne
wyznaczenie okresow smarowania

Dtugie linie zasilania (maksymalnie do 5 m)

Elektroniczne dokonywanie nastaw i odczyt parametrow kontrolnych
® Funkcja alarmu w przypadku zablokowanych przewodow

i pustego zbiornika smaru

Funkcja sterowania pracg maszyny (tzn. smarownica uruchamia sie
jedynie, gdy maszyna pracuje)

Wysokie ciénienie pracy (40 bar)

Urzadzenie sprawdzone i zaaprobowane dla wszystkich smarow SKF
Smarownica wykorzystuje standardowe wktadki smarowe SKF (420 ml)
Urzadzenie gotowe do uzycia, w komplecie niezbedne

wyposazenie dodatkowe

SYSTEM MultiPoint przeznaczony do samodzielnego montazu,
moze by¢ w tatwy sposdb zainstalowany bez kosztownej
pomocy specjalistow firmy smarowniczej i nie jest wymagane
specjalne szkolenie, aby go obstugiwac. Po obliczeniu wtasciwej
iloéci smaru potrzebnego w danym zastosowaniu przy pomocy
DialSet 4.0, programu obliczeniowego SKF, SYSTEM MultiPoint
bedzie rownoczesnie i automatycznie dostarczat smar do
maksymalnie oémiu punktdw smarowniczych, zabezpieczajac
przed podaniem niewystarczajacej lub nadmiernej ilosci

$rodka smarnego. Przezroczysta obudowa pojemnika pozwala
na tatwa kontrole, podczas gdy elektroniczny alarm bedzie

ostrzegat, ze zbiornik smaru jest pusty. Ef
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Wielopunktowy system smarowania - smarownica automatyczna

SYSTEM MultiPoint seria LAGD 1000

Scentralizowany system smarowania do maksymalnie 20 punktow

Smarownica automatyczna SKF SYSTEM MultiPoint LAGD 1000
jest niezawodnym systemem centralnego smarowania
oferujacym rozwiazanie smarowania tozysk i maszyn.

® Smarownica jest odpowiednia do smardw o klasie konsystendji
od NLGI 000 do NLGI 2, oferuje duza elastyczno$¢ w zakresie
typow smarow, ktore moga by¢ stosowane

® \Wytrzymata konstrukcja o wspotczynniku ochrony IP65,
jest odpowiednia do wiekszosci Srodowisk przemystowych

® Przezroczysty zbiornik umozliwia wzrokowe kontrolowanie
poziomu $rodka smarnego

® Rozdzielacz progresywny zapewnia, ze doktadnie taka sama ilos¢
smaru dociera do kazdego punktu smarowego

® Napetniany zhiornik smaru o pojemnosci jednego litra zapewnia
dtuzsze okresy miedzy uzupetnianiem zasobu smaru

® Wiele opgji programowania, co umozliwia elastyczne dostosowanie
sie do wiekszosci aplikacji

W LAGD 1000 jest stosowana pompa wysokocisnieniowa

i dozownik progresywny do smarowania od 6 do 20 punktow
smarowych. System jest dostarczany jako gotowy do uzycia
zestaw. Wszystkie wymagane akcesoria sg dotaczone.

® Alarm informujacy o pustym zhiorniku, pomaga zmniejszy¢ ryzyko
zwigzane z brakiem smarowania

® Szeroki zakres temperatury umozliwia dostosowanie sie do ciezkich
warunkow pracy przez caty rok

® Funkcja przetacznika cyklu (nie w przypadku wersji bateryjnej)
informuje operatora o zablokowanych wyjsciach, tak wiec mozna podjag¢
odpowiednie dziatania

® Dostepna jest wersja z zasilaniem bateryjnym, nie ma potrzeby
korzystania z zewnetrznego zrodta zasilania, moze by¢ stosowana
prawie w kazdym miejscu

® System LAGD 1000 jest w petni opisany w programie SKF DialSet 4.0
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Dosmarowywanie

Program do obliczania ilosci smaru do dosmarowywania DialSet 4.0

Doktadne wyznaczanie okresow wymiany smaru

DialSet jest programem komputerowym, ktory w prosty sposob wyznacza
okresy pracy smaru do wymiany. Po wprowadzeniu warunkow pracy i rodzaju
smaru stosowanego w danej aplikacji, program okresla prawidtowe nastawy
dla smarownic automatycznych SKF.

® \Wybor warunkow pracy wtasciwych dla danej aplikacji, pionowego
watu, obracajacego sie pierécienia zewnetrznego tozyska i obcigzen
udarowych umozliwia doktadne obliczenie okresow wymiany smaru

® Obliczenia opieraja_sie na teoriach smarowania SKF

® Obliczony okres pracy smaru do wymiany zalezy od wtasciwosci
wybranego smaru, co minimalizuje ryzyko niedosmarowania lub
nadmiernego smarowania i optymalizuje zuzycie smaru

® Obliczenia opieraja_sie na szybkosci dozowania smaru
w automatycznych systemach smarowania SKF, co pozwala
na okreslenie wtasciwych nastaw smarownicy

® Zalecana ilos¢ smaru zalezy od miejsca podawania smaru; z boku
czy przez rowek i otwory na pierécieniu zewnetrznym tozyska (W33),
dzieki czemu zuzycie smaru jest optymalne

® Zawiera kompletna liste wyposazenia dodatkowego do smarownic SKF
SYSTEM 24

DialSet 4.0 na ptycie CD-ROM

Program DialSet 4.0 jest dostepny na ptycie CD-ROM z mozliwoscia,
przeprowadzania obliczen w 10 jezykach: angielskim, francuskim,
niemieckim, wtoskim, hiszpanskim, szwedzkim, portugalskim, rosyjskim,
chinskim i tajlandzkim. Program jest odpowiedni do komputerdw
osobistych posiadajacych system operacyjny MS Windows 98 lub
nowszy. Ptyte z programem mozna zaméwi¢ w firmie SKF — oznaczenie
przy zamawianiu MP3506.

DialSet 4.0 online

Oprocz wersji do pobrania na komputery typu palmtop/pocket PC oraz
wersji na ptycie CD-ROM, SKF oferuje DialSet 4.0 dostepny w trybie
bezposrednim w jezyku angielskim. Program jest dostepny bezptatnie
na stronie www.mapro.skf.com. Po wprowadzeniu danych na temat
warunkow pracy aplikacji, obliczenia sa wykonywane w trybie ,.online”
i program generuje zalecenia dotyczace okresdw wymiany smaru

w wersji do wydruku.

DialSet 4.0 do komputerow typu palmtop/pocket PC

Jezeli masz komputer typu palmtop lub pocket PC, mozesz teraz
przeprowadzi¢ obliczenia okreséw wymiany smaru w dowolnym miejscu.
Ze strony www.mapro.skf.com mozesz bezptatnie $ciagnaé wersje
programu DialSet 4.0 do komputerdw typu palmtop/pocket PC
(PDA/PPC) w jezyku angielskim.
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Urzadzenie do wyrownywania poziomu oleju serii LAHD

Automatyczna regulacja dla uzyskania optymalnego poziomu oleju smarowniczego

Urzadzenia LAHD 500 i LAHD 1000 sa zaprojektowane

do automatycznej regulacji optymalnego poziomu

oleju smarowniczego w obudowie tozyskowej, skrzyni
przektadniowej, skrzyni korbowej lub podobnej aplikacji, gdzie
stosowana jest kapiel olejowa. Przyrzady do wyréwnywania
poziomu oleju umozliwiaja_skuteczne ustawienie wtasciwego

@ Optymalnie utrzymywany poziom oleju zapewnia wtasciwe smarowanie

® tatwa kontrola wzrokowa

® \Wydtuzone okresy smarowania. LAHD 1000 kompensuje straty
wynikte z parowania az do wielkosci 1 litra oleju smarujacego!

® Olej musi by¢ dolewany recznie

Pojemniki i pokrywy Qil Safe seria LAOS

Pomaga ograniczyc¢ zanieczyszczenia i zmniejsza koszty operacyjne

Produkty z zakresu Oil Safe sg idealne do przechowywania
ptynow i olejow smarowych oraz utatwiajg administrowanie
tymi zasobami. Oil Safe sktada sie z roznej wielkosci
pojemnikow i pokryw dozujacych, ktore sa w petni zamienne,
dzieki czemu mozna spetni¢ wszystkie wymagania klienta

w zakresie smarowania. Pokrywy sg dostepne w dziesieciu

® Niepowtarzalne uszczelnienie za pomoca_pierscienia uszczelniajacego
o przekroju okragtym, obrotowa konstrukcja dziobka i pokrywy,
utrzymuje na zewnatrz deszcz, pyt i inne zanieczyszczenia. Dzieki temu
mozna zmniejszy¢ iloé¢ uszkodzen maszyn wynikajacych ze stosowania
zanieczyszczonych srodkow smarnych.

® Zbiorniki sg odporne na ciepto i Srodki chemiczne. Zawierajg
stabilizatory promieniowania ultrafioletowego i $rodki antystatyczne.
Produkty sg trwate a zawartos¢ jest chroniona przed skazeniem
Srodowiska nawet w najbardziej surowych warunkach

® Stosowanie do produkgji polimeréw klasy HDPE (polietylen duzej
gestosci), zabezpiecza przed rdza i powoduje, ze produkt moze by¢
uzywany w pomieszczeniach i na zewnatrz

® Pokrywy sa dostepne w dziesieciu roznych kolorach, co pozwala na
stosowanie roznych koloréw do roznych rodzajow oleju. Dostepne sg,
takze etykiety z kodem na bazie kolorow umozliwiajace identyfikacje
zawartosci

® Oil Safe jest znakiem handlowym zastrzezonym firmy Qil Safe Systems Pty Ltd

poziomu oleju w warunkach roboczych, przez co uzyskuje
sie optymalng prace urzadzenia i zwieksza jego trwatosc¢
eksploatacyjna. Co wiecej, urzadzenia te automatycznie
kompensuja wycieki oleju i daja mozliwos¢ wizualnej kontroli
poziomu oleju.

roznych kolorach, co pomaga w stworzeniu systemu kodowego
na bazie kolorow. Istnieje pie¢ réznych typow pokryw (trzy
wyposazone w dziobek) oraz pie¢ roznych wielkosci pojemnikow
w zakresie od 1,5 do 10 litrow. Dodatkowo, wystepuja,

dwa rdzne przytacza wezy i jedna pompa, ktéra moze by¢
stosowana z pokrywa uzytkowa Oil Safe.

® \Vszystkie pojemniki maja duzy otwor, ktory pozwala na szybkie, bez
rozlewania napetnianie z wiekszych zbiornikow

® Pojemniki sa zwarte (11, 2, 3, 5 10 litrow) i maja ergonomiczna,
budowe. To powoduje, ze tatwiej jest podnosi¢ i przenosi¢ pojemnik

® Pojemniki sg potprzezroczyste i majg skale pomiarowe, dzieki czemu
poziom ptynu jest tatwy do sprawdzenia a zanieczyszczenia sg tatwo
widoczne
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Dosmarowywanie

Dozownik smaru LAGP 400

Do napetniania smarem otwartych tozysk

Dozownik smaru LAGP 400 jest urzadzeniem do oprozniania pod niskim
ci$nieniem wktadek ze smarem SKF. Jest to tatwa i czysta alternatywa recznego
napetniania smarem otwartych tozysk.

® Dostarczany z trzema kotpakami koncowki
wylotowej

® Do dozowania smaru w takich
zastosowaniach jak otwarte tozyska,
przektadnie zebate

Smarownica reczna 1077600

tatwe dozowanie smaru

Smarownica reczna SKF jest idealnym narzedziem w przemysle rolniczym

i budowlanym, a takze do uzytku prywatnego. Smarownica reczna SKF

jest dostarczana w komplecie z przewodem o dtugosci 175 mm z koncodwka,
zaciskowa. Jako wyposazenie dodatkowe jest dostepny gietki przewod o dtugosci
500 mm z koncowka, zaciskowa,

® Mozliwosc uzycia wktadek i smaru
z duzych opakowan

® Pewny system zamykania zapewnia
mozliwos¢ dtugotrwatego uzywania

® Radetkowana obudowa zapewnia trwaty
i pewny zacisk

® \Wysokiej jakosci stal jest odporna
na wgniecenia i umozliwia tatwe
umieszczanie pojemnikéw w smarownicy

® Specjalnie wykonany ttok umozliwia tatwe
oproznianie wktadek

® Maksymalne ciénienie 40 MPa

® 1,5 cm? obj./skok
® Dostepny jest takze waz

wysokocisnieniowy o dtugosci 300 mm Sposob zamawiania

z hydrauliczna_koncowka_zaciskowa, Oznaczenie
1077600H 2077600
. . 1077600H
® Do nabycia takze kompletny zestaw, 1077601
zawierajacy 3 przedtuzki i waz 1077600/SET

wysokocisnieniowy, zapakowane w walizce
do przenoszenia
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Smarownica reczna LAGH 400
tatwe dozowanie smaru - wystarcza jedna reka

Odpowiednia do napetniania smarem za pomoca pomp dozujacych i pomp
recznych oraz mozliwos¢ uzycia wktadek ze smarem. Ergonomiczna budowa,
gietki waz oraz mozliwos$¢ zamontowania przewodu zarowno w pozycji poziomej
jak i pionowej zapewnia tatwos¢ uzycia.
@® tatwa w uzyciu: do obstugi wystarczy

jedna reka
® Do wielokrotnego napetniania:

smarowniczka do napetniania smarem

i zawor odpowietrzajacy umozliwiajg,

uzupetnianie smaru za pomoca pomp

dozujacych lub pomp recznych
® Wysokowydajna: ciénienie robocze

az do 30 MPa
® \Wydatek jednostkowy 0,8 cm?
® Gietki przewod hydrauliczny: moze by¢

zginany, montowany do smarownicy

w pozycji poziomej lub pionowej

Smarownica z napedem bateryjnym LAGG 400B

Szybkie i tatwe napetnianie smarem

Smarownica SKF z napedem bateryjnym LAGG 400B jest wysokiej jakosci
urzadzeniem do dozowania smaru, odpowiednim do smarowania tozysk,

maszyn, pojazdow i innych aplikagji. Prosta w obstudze, o ergonomicznej

budowie smarownica moze by¢ stosowana ze standardowymi wktadkami

smarowymi SKF (420 ml) lub mozna ja napetnia¢ okoto 500 ¢cm? smaru

z wiekszych opakowan.

® \Wktadka 420 ml moze zosta¢ oprozniona @ Duza trwatos¢ baterii wystarczajaca

w czasie okoto 10 minut przy minimalnym na 1 000 cykli tadowania pomaga
wysitku, co w poréwnaniu do smarownic ograniczy¢ koszty uzytkowania urzadzenia
recznych daje znaczne oszczednosci ® Mozliwos¢ ponownego napetniania:
kosztow i czasu ztaczka do napetniania smarem i zawor
® Naped elektryczny i ergonomiczna odpowietrzajacy umozliwiaja napetniane
konstrukcja uchwytu pomaga zmniejszy¢ za pomoca napetniarki lub pompy
zmeczenie operatora w porownaniu dozujacej smar
do metod recznych ® Zawor bezpieczenstwa ustawiony
® tatwa obstuga jedna reka sprawia, na 40 MPa pomaga zwiekszy¢
ze smarownica jest urzadzeniem bezpieczenstwo operatora
przyjaznym dla uzytkownika @ Dostarczane z koncowka wylotowa
@® Dostarczane z roznymi wtyczkami M10x1, wymienng z wezami SKF,
elektrycznymi i w dwoch wersjach licznikiem smaru SKF LAGM 1000E
zasilania (tadowarka 2301110 V) oraz innymi akcesoriami

dzieki czemu moga_ by¢ stosowane
na catym $wiecie
@® Zasilanie bateryjne umozliwia stosowanie
prawie we wszystkich srodowiskach
bez uzycia sieci zasilajacej
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Urzadzenie do napetniania tozysk smarem VKN 550
Wypetnianie smarem bez zanieczyszczen

Urzadzenie do napetniania tozysk smarem VKN 550 jest wytrzymate, tatwe
W uzyciu, wydajne i skuteczne. Moze byc takze stosowane w zestawieniu

za standardowa_smarownicg reczng, pneumatyczng pompa smaru lub pompa,
dozujaca smar. Chociaz specjalnie zaprojektowane do tozysk stozkowych,
urzadzenie SKF do napetniania tozysk smarem nadaje sie do wszystkich
rodzajow tozysk otwartych, wymagajacych wstepnego 100-procentowego
wypetnienia smarem.

® Podaje smar pomiedzy elementy ~ ® Umozliwia szybkie i czyste

toczne, gdzie ma to najwigksze smarowanie tozysk

znaczenie dla przedtuzenia ® Zapobiega niepotrzebnej utracie gl ©

okresu trwatosci tozyska smaru I
® Zamkniety uktad i pokrywa ® Jest ekonomiczne i przyjazne

uniemozliwiaja dostep dla $rodowiska

zabrudzen i w ten sposéb
eliminujg_zanieczyszczenia

Rekawice jednorazowego uzytku odporne na smar TMBA G11D
Ochrona skory podczas pracy ze smarem

Specjalnie zaprojektowane do ochrony skory podczas pracy ze smarami
tozyskowymi SKF. Rekawice sg pakowane w poreczne pudetka po 50 par.

® Rekawice z gumy nitrylowej ® Doskonata odpornosc¢ na
® Dobrze przylegaja do dtoni, dziatanie smarow tozyskowych
co utatwia precyzyjng prace ® Niealergiczne

@

Miernik smaru LAGM 1000E

Precyzyjny pomiar ilosci smaru do wtasciwego smarowania

Zazwyczaj trudno jest okresli¢ prawidtowa ilos¢ smaru podczas
recznego smarowania tozysk przy uzyciu smarownicy recznej
lub pompy, co moze spowodowac nadmiar lub niedobor smaru
w tozyskach. To z kolei moze skroci¢ okres eksploatacji tozyska,
a nawet spowodowac awarie urzadzenia.

® Mierzy wyptyw smaru ® Nadaje sie do wszystkich

objetosciowo lub wagowo, dzieki
czemu nie trzeba wykonywac
przeliczen

Duza doktadno$¢ umozliwia
odpowiednie smarowanie
tozysk, redukujac ryzyko
niedosmarowania lub
wprowadzenia nadmiaru smaru

smarow tozyskowych firmy SKF
o klasie konsystencji do NLGI 3
Gumowa olejoodporna i
smaroodporna tuleja chroni
uktady elektroniczne w razie
uderzenia

Wyswietlacz ciektokrystaliczny
pokazuje duze i wyrazne

cyfry, a takze wskazuje niskie
natadowanie baterii

Miernik smaru SKF LAGM 1000E doktadnie mierzy objetos¢
i mase wyptywajacego smaru, zarowno w jednostkach
metrycznych (cm? lub g), jak i amerykanskich (uncje
objetosci lub uncje). Osigga maksymalne cisnienie 70 MPa,
dzieki czemu idealnie nadaje sie do stosowania z wieloma
rodzajami smarownic ttokowych i pomp.

€
® Niewielki, zwarty i lekki przyrzad @ |
— 0 masie tylko 0,3 kg '
® Obudowa z aluminium \

nie ulega korozji (
® tatwy w montazu i uzyciu




Pompy dozujace smar serii LAGF
Wysokiej jakosci urzadzenie do podawania smaru

Pompy dozujace smar SKF sg odpowiednie do wypetniania
smarem smarownic recznych. Sg one specjalnie zaprojektowane
do uzupetniania smaru w smarownicach 1077600 i LAGH 400.
Testowane i zatwierdzone dla smarow SKF. tatwe do montazu

i uzycia. Odpowiednie do standardowych opakowan

SKF 18 kg i 50 kg..

@® Szybkie napetnianie: niskie cisnienie pozwala
na wiekszy wydatek jednostkowy
® tatwe do montazu: wszystkie potrzebne czesci s w zestawie
@ Wiarygodne: testowane i zatwierdzone dla wszystkich smarow SKF
® Mozna je stosowal w potaczeniu z urzadzeniem
do napetniania tozysk SKF VKN 550

Pompy smaru serii LAGG

®

Sposob zamawiania

Oznaczenie Opis
LAGF 18 Pompa dozujaca smar do beczek 18 kg
LAGF 50 Pompa dozujaca smar do beczek 50 kg

Do roznorodnych zastosowan zwigzanych ze smarowaniem

Petny zakres pomp recznych i posiadajacych naped
pneumatyczny zaprojektowanych do oprozniania
standardowych beczek smaru SKF 18, 50 i 180 kg.

Moga by¢ podtaczane bezposrednio do punktu smarowniczego,
lub do centralnego systemu smarowania.

® Petny zakres; pompy do beczek 18, 50 lub 180 kg

® \Wysokie cisnienie; maksimum 42 MPa

® tatwe do montazu; w zestawie wszystkie potrzebne czesci,
w tym przewod 3,5 m

® \Wiarygodne; testowane i zatwierdzone dla smaréw SKF

® Mozna je stosowal w potaczeniu z urzadzeniem do napetniania
tozysk SKF VKN 550

Pompy smaru SKF maja maksymalne cisnienie odpowiednio
40 i 42 MPa. Testowane i zatwierdzone dla smarow SKF.
tatwe do montazu i uzycia, poniewaz s dostarczane

ze wszystkimi potrzebnymi czesciami, w tym z przewodem

3,5m.
@

Sposob zamawiania

Oznaczenie Opis

LAGG 18M Pompa smaru do beczek 18 kg

LAGG 18AE Przewozna pompa smaru do beczek 18 kg
LAGG 50AE Pompa smaru do beczek 50 kg

LAGG 180AE Pompa smaru do beczek 180 kg

LAGT 180 Wozek do beczek o wadze do 200 kg
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Dosmarowywanie

Zestawy akcesoriow smarowniczych

Zestaw koncowek smarowniczych LAGS 8 / Zestaw przytaczy LAGN 120

Wtasciwe narzedzia do osiagniecia prawidtowego smarowania

Zestaw koncowek smarowniczych SKF LAGS 8 dostarcza
uzytkownikowi wielu dodatkowych praktycznych elementow
potrzebnych do przeprowadzenia operacji codziennego
smarowania, takich jak przytacza, ztaczki i koncowki najczesciej
stosowane w przemysle. Aby umozliwi¢ dotarcie do roznych

® Zawiera najczesciej stosowany w przemysle zestaw akcesoriow

@® Uzupetnij smarownice reczng 1077600 o zestaw koncowek
smarowniczych LAGS 8

® \Wymien uszkodzone przytacza do smarowania

punktow smarowniczych SKF stworzyt zestaw przytaczy LAGN
120, ktory zawiera petny zakres 120 standardowych przytaczy
z gwintem stozkowym wykonanym ze stali, cynkowanych,
hartowanych i chromowanych.

Zawartos¢

Oznaczenie: LAGN 120

Przytacze do smarowania llos¢é
Mé6x1 proste 30x
M8x1 proste 20x
M10x1 proste 10x
G1/8 proste 10x
Méx1 45° 5x
M8x1 45° 10x
M10x1 45° 5x
G1/8 45° 5%
Méx1 90° 5x
M8x1 90° 10x
M10x1 90° 5x
G1/8 90° 5%
Zawartos¢

Oznaczenie: LAGS 8

Rurka prosta 180 mm i koncowka / Przewdd / Rurka / Rurka z koncowka i
plastikowq przezroczysta pokrywa / Ztaczka M10x1-G1/8 / Ztaczka M10x1-
1/8-27NPS / Koncowka (2x)
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Podstawowa diagnostyka jest istotna dla osiagania
maksymalnej trwatosci eksploatacyjnej tozyska

Termometr uniwersalny ThermoPen TMTP 200
Termometr bezkontaktowy TMTL 500

Termometr na podczerwien CMAC 4200-SL
Zaawansowany bezkontaktowy i stykowy termometr TMTL 1400K
Termometr SKF na podczerwien

z podwojnym wskaznikiem laserowym TMTL 2400K
Sondy z termoztaczem typu K

Zaawansowana kamera termowizyjna TMTI 2 DT
Kamera termowizyjna TMTI 300

Miernik ci$nienia akustycznego TMSP 1

Wielofunkcyjne tachometry laserowe / stykowe serii TMRT
Stroboskop TMRS 1

Endoskopy serii TMES

Stetoskop elektroniczny TMST 3

Ultradzwiekowy wykrywacz nieszczelnosci SKF TMSU 1
Przyrzad do sprawdzania stanu oleju TMEH 1

Reczny lepkosciomierz TMVM 1

Sonda ultradzwiekowa Inspector 400 CMIN 400-K
Pioro wibrometryczne Pen?s CMVP 40 i CMVP 50
Podstawowy zestaw diagnostyczny serii CMPK

Zestaw do analizy tozysk serii CMPK

MicroVibe P CMVL 3850

Detektor stanu MARLIN Pro IS CMVL 3600-1S
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Podstawowa diagnostyka jest istotna
dla osiggania maksymalnej trwatosci
eksploatacyjne tozyska

Aby zapewni¢ duza trwatos¢ tozysk, wazne jest okreslenie
stanu maszyny i tozysk podczas ich pracy. Dobrze prowadzona
obstuga z przewidywaniem zapewni zarowno zmniejszenie
czasu przestoju maszyn jak i redukcje ogolnych kosztow
obstugi. W celu utatwienia uzyskania maksymalnej trwatosci
tozysk SKF stworzyt serie przyrzadow pomiarowych, ktore
analizujg najwazniejsze warunki majace wptyw na prace tozysk
i catego urzadzenia.

Roczny koszt obstugi

Praca do uszkodzenia

Obstuga prewencyjna

Obstuga
z przewidywaniem

Program obstugi

Najbardziej kosztowny sposéb obstugi.

Poréwnanie kosztéw obstugi..

Obstuga prewencyjna jest podobna do regularnego serwisowania
samochodu. Czesto wykonuje sie niepotrzebne czynnosci obstugowe.

Drgania

Okres ostrzegawczy

Wykrywanie
poprzez emisje
akustyczna,

Wykrywanie przez

Poczatek
stuch i dotyk

uszkudzeig

Wykrywanie przez drgania

Czas

Obstuga oparta na diagnostyce oznacza, ze naprawy sq wykonywane
tylko wtedy, gdy jest to konieczne.

\Najbardziej efektywny sposéb obstugi.

J
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Zakres produktow SKF moze mierzy¢ najbardziej istotne
parametry pozwalajace oceni¢ stan maszyny, w celu uzyskania
optymalnej pracy tozysk:

® Temperature @ Stan oleju
® Predkosc¢ ® Drgania

® Hatas ® Stan tozyska
Sposoby obstugi

Praca do uszkodzenia

Praca do uszkodzenia zdarza sie, gdy nie podejmuje sie zadnych
dziatan az do chwili, gdy maszyna zostanie zatrzymana na skutek
awarii. Taki sposdb obstugi prowadzi czesto do kosztownych uszkodzen
wtornych, nieplanowanych przestojow i wysokich kosztow napraw.

B 0bstuga prewencyjna

Obstuga prewencyjna wystepuje, gdy maszyna lub zespoty maszynowe
sg remontowane w pewnych okreslonych odstepach czasu niezaleznie
od ich stanu. Ten sposob obstugi jest lepszy niz praca do uszkodzenia
jednak jest takze kosztowny, z powodu nadmiernych przestojow
spowodowanych niepotrzebnymi remontami i kosztéw wymiany
dobrych elementéw razem ze zuzytymi.

Obstuga z przewidywaniem

Diagnostyka/obstuga z przewidywaniem polega na okre$laniu stanu
maszyny podczas jej pracy. Pozwala to na naprawe urzadzenia przed
wystapieniem awarii. Diagnostyka nie tylko pomaga personelowi
zaktadu produkcyjnego zmniejszy¢ mozliwos¢ wystapienia
katastrofalnych uszkodzen, ale takze umozliwia wczesniejsze
zamowienie czesci zamiennych, przygotowanie brygad remontowych,
zaplanowanie innych napraw podczas przestoju.

Przy ocenie stanu maszyn analiza przyjmuje dwie formy:
przewidywanie i diagnostyke.



Termometr uniwersalny ThermoPen TMTP 200

Precyzyjny pomiar temperatury w przemysle

ThermoPen to tatwy w uzyciu i trwaty termometr kieszonkowy
do ogolnych zastosowan. Trwata i elastyczna koncowka sondy
zapewnia odpowiedni kontakt powierzchniowy, konieczny

do precyzyjnego pomiaru temperatury. Poniewaz zaden
inzynier utrzymania ruchu nie moze sie obejs¢ bez
termometru, ThermoPen jest zaopatrzony w praktyczne
ochronne etui z zapieciem na pasek.

Niewielki i ergonomiczny

Szeroki zakres pomiarow, od —40 do 200 °C

Odczyt temperatury w stopniach Celsjusza lub Fahrenheita
Elastyczna koncowka sondy pomiarowej umozliwia lepszy kontakt
z powierzchnia, zapewniajac wysoka doktadno$¢ pomiarow
Pytoszczelny i wodoodporny, kategoria IP 65

Funkcja maksymalnej temperatury pozwala na zachowanie
najwyzszej temperatury

® Funkcja automatycznego wytaczania

® Bardzo niskie zuzycie energii

Termometr bezkontaktowy TMTL 500
Pomiar temperatury z bezpiecznej odlegtosci

Lekki, o zwartej budowie termometr bezkontaktowy
wykorzystuje wigzke laserowg klasy Il do doktadnego
nakierowywania oraz detektor podczerwieni do pomiaru
temperatury. TMTL 500 jest wyjatkowo wygodny w uzyciu
— po prostu nalezy nastawi¢ termometr w odpowiednim
kierunku, nacisna¢ spust i odczyta¢ temperature na duzym
podswietlanym wyswietlaczu. Brak styku z goracymi
powierzchniami lub poruszajacymi sie czesciami oznacza

® Bezpieczny pomiar temperatury goracych, niebezpiecznych
lub trudnodostepnych obiektow

® Szeroki zakres pomiarowy od -60 do 500 °C

® Stosunek odlegtosé/plamka 11:1, wtasciwy dla zastosowan,
gdzie doktadnosc jest czynnikiem krytycznym

® Doskonate uzupetnienie innych technik diagnostycznych,
takich jak analiza wibracyjna

® Wyswietlacz ciektokrystaliczny z podswietleniem, dzieki czemu mozna
tatwiej odczyta¢ temperature w miejscach o stabym oswietleniu

® Wybor odczytu temperatury w °C lub °F

® Niski pobor mocy przy stosowaniu dwoch baterii w rozmiarze AAA,
wieksza sprawnosc energetyczna

® Funkcja automatycznego wytaczania sie przyrzadu,
w celu optymalizacji trwatosci baterii

® Wytrzymata konstrukcja do stosowania w $rodowisku przemystowym

bezpieczniejszy, szybszy i tatwiejszy pomiar temperatury.
Dodatkowo, TMTL 500 umozliwia pomiar temperatury

w miejscach, gdzie nalezy unika¢ pomiaru za pomoca,
konwencjonalnej stykowej sondy, aby zabezpieczy¢ sie przed
zanieczyszczeniem powierzchni. Dlatego TMTL 500 jest
idealnym rozwigzaniem do pomiaru temperatury w aplikacjach
W przetworstwie spozywczym.
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Termometr na podczerwien CMAC 4200-SL

Pomiar temperatury w szerokim zakresie z bezpiecznej odlegtosci

Termometr na podczerwien SKF CMAC 4200-SL z celownikiem
laserowym jest odpornym, tatwym w uzyciu przenosnym
termometrem bezkontaktowym. Idealny do szerokiego zakresu
prac zwigzanych z utrzymaniem ruchu, CMAC 4200-SL moze
zosta¢ podtaczony bezposrednio do zbieraczy danych SKF

dla szybkiego, doktadnego zarejestrowania temperatury.

Szeroki zakres temperatury od =30 °C do 900 °C

Doktadnosc¢ + 1% odczytu

Kompatybilny z przenosnymi zbieraczami danych SKF
Zaprojektowany do fizycznie wymagajacych srodowisk

tatwy w obstudze

Laserowe koto pomiarowe szesnastopunktowe o stosunku odlegtosci
do rozmiaru plamki pomiarowej (D:S) wynoszacym 60:1

Nastawialny wspotczynnik emisji z tabelg_ ,poktadowa”

Krotki czas odpowiedzi

Uzyteczna tablica zawierajaca 30 ustalonych wstepnie
wspotczynnikow emisji dla roznych materiatow jest tatwo
dostepna, dzieki czemu mozna uzyskiwac doktadne odczyty
temperatury dla powierzchni roznych materiatow.

Zaawansowany bezkontaktowy i stykowy termometr TMTL 1400K

Wszechstronnosc w pomiarze temperatury

TMTL 1400K taczy elastycznos¢ termometru na podczerwien
Z tatwoscig obstugi termometru kontaktowego. Temperatura
obiektu moze zosta¢ zmierzona przy uzyciu detektora
podczerwieni lub sondy stykowej, co czyni TMTL 1400K
idealnym przyrzadem w sytuacji, gdy konieczny jest doktadny
pomiar temperatury, a wspotczynnik emisji obiektu

nie jest znany.

® Zmienny wspotczynnik emisji nastawiany przez uzytkownika miedzy
0,1 a 1,0; gdy termometr jest uzywany tacznie z sondg temperaturowa,
mozna zdefiniowa¢ poprawny wspotczynnik emisji i zapewni¢ doktadny
pomiar temperatury

® Sonda temperaturowa SKF TMDT 2-30 w zestawie (maks. 900 °C),
idealna do pomiaru obiektow o wysokiej temperaturze

® Bezpieczny pomiar temperatury goracych, niebezpiecznych
lub trudnodostepnych obiektow

® Szeroki zakres pomiarowy przy uzyciu czujnika podczerwieni
od -60 do 500 °C, przy zastosowaniu sondy temperaturowej
od -64 do 1400 °C

® Stosunek odlegto$é/plamka 11:1, wtasciwy dla zastosowan,
gdzie doktadnos¢ jest czynnikiem krytycznym

® Doskonate uzupetnienie innych technik diagnostycznych,
takich jak analiza wibracyjna

® \Wyswietlacz ciektokrystaliczny z pod$wietleniem, dzieki czemu mozna
tatwiej odczytac temperature w migjscach o stabym oswietleniu

® \Wybor odczytu temperatury w °C lub °F

® Niski pobor mocy przy stosowaniu dwoch baterii w rozmiarze AAA,
wieksza sprawnosc energetyczna
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Termometr jest dostarczany z sondg typu K, ma zmienny
wspotczynnik emisji | wiele roznych trybow pomiarowych.
Oferuje rozwiazania do szerokiego zakresu zastosowan,

takich jak sprawdzanie temperatury na powierzchniach
odblaskowych np. aluminium i tozyska, pomiar temperatury
elementow ruchomych oraz kontrola temperatury w miejscach,
gdzie kontakt nie jest mozliwy ze wzgledu na ewentualne
zanieczyszczenie.

® Funkcja automatycznego wytaczania sie przyrzadu, ktora moze by¢
zaprogramowana od 1 minuty do 1 godziny, w celu optymalizacji
trwatosci baterii

® \Wytrzymata konstrukcja do stosowania w srodowisku przemystowym

~




Termometr SKF na podczerwien
z podwojnym wskaznikiem laserowym TMTL 2400K

Zaawansowany pomiar w podczerwieni i metoda kontaktowa,

Termometr SKF na podczerwien z podwojnym wskaznikiem zebrane informacje na odczyt temperatury, ktory jest
laserowym TMTL 2400K moze by¢ stosowany zaréwno jako wyswietlany w °C lub °F. Wbudowany podwajny laser i plamka
termometr kontaktowy jak i bezkontaktowy. Temperatura pomiarowa 0 wspotczynniku 50:1 umozliwia doktadne
obiektu moze hy¢ mierzona przy pomocy detektora ustalenie potozenia obszaru pomiaru temperatury.

podczerwieni lub sondy pomiarowej.
TMTL 2400K umozliwia pomiar temperatury metoda

Lekki i zwarty, TMTL 2400K moze bezpiecznie mierzy¢ dotykowa i pozwala na ustawianie wspotczynnika emisji przez
temperature goracych, niebezpiecznych lub trudnodostepnych uzytkownika. Dzieki temu pomiar wykonany metoda stykowa,
obiektow, bez zanieczyszczania lub uszkadzania powierzchni moze by¢ tatwo porownany z pomiarem w podczerwieni,
obiektu. System optyczny TMTL 2400K odczytuje wystana, co umozliwia takie wyregulowanie wspotczynnika emisji
odbitg i przestang energie, ktora jest zbierana i skupiana na termometru, ze uzyskuje sie doktadny odczyt temperatury tego
detektorze. Uktad elektroniczny TMTL 2400K przetwarza samego obiektu przy pomiarach w podczerwieni.

® Przyrzad moze by¢ uzywany jako termometr na podczerwien i/lub
termometr kontaktowy z dostarczong sonda temperaturowa typu K
(kompatybilng z innymi rodzajami sond dostepnymi w SKF)

® Pomiar bezkontaktowy umozliwia bezpieczny pomiar temperatury
goracych, niebezpiecznych lub trudnodostepnych obiektow

® Szeroki zakres pomiarowy przy uzyciu detektora podczerwieni
od -60 do 1000 °C, przy wykorzystaniu sondy pomiarowe;j
-64 do 1400 °C

® Stosunek odlegto$¢/plamka pomiarowa 50:1, wtasciwa do aplikacji,
gdzie doktadnosc jest czynnikiem krytycznym

® Zmienny wspotczynnik emisji wybierany przez uzytkownika
w zakresie od 0,1 do 1,0

® Oswietlenie za pomoca diod elektroluminescencyjnych pomaga @l“‘
w ogladaniu obiektu -

® Duzy podswietlany wyswietlacz umozliwia tatwy odczyt temperatury
w ciemnych lub stabo o$wietlonych miejscach

Sondy z termoztaczem typu K serii TMDT 2
Szeroki zakres sond z termoelementem do réznych zastosowan

SKF oferuje pietnascie sond temperaturowych z termoztaczem typu K ©
do uzycia z termometrami cyfrowymi TMDT 1400K i TMTL 2400K @j

Typowe zastosowania:

® Pomiar temperatury powierzchni (TMDT 2-30, -31, -32, -33) ® Pomiar temperatury roztopionych metali niezelaznych (TMDT 2-41)
® Pomiar temperatury gazéw i ptynow (TMDT 2-34) ® Pomiar temperatury otoczenia (TMDT 2-42)

® C(iata potstate (TMDT 2-35) ® Pomiar temperatury gazéw - sondy druciane TMDT 2 (-38, -39)

® Sonda zaciskowa do rur (TMDT 2-36) ® Sonda o duzej wytrzymatosci do pomiaru temperatury powierzchni

® Pomiar temperatury powierzchni obracajacych sie (TMDT 2-40) (TMDT 2-43)

Wszystkie sondy mogq by¢ uzywane z termometrami cyfrowymi
SKF TMDT 1400K i TMTL 2400K bez powtornej kalibracji.
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Oznaczenie

TMDT 2-30

TMDT 2-31

TMDT 2-32

TMDT 2-33

TMDT 2-34

TMDT 2-34/1.5

TMDT 2-35

TMDT 2-35/1.5

TMDT 2-36

TMDT 2-37

TMDT 2-38

TMDT 2-39

TMDT 2-40

TMDT 2-41

TMDT 2-41A

TMDT 2-42

TMDT 2-43
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Sondy z termoztaczem typu K

Opis Wymiary (mm)

Sonda standardowa do powierzchni
Do twardych powierzchni takich jak tozyska,
oprawy tozyskowe, obudowy silnikow, ostony piecow.

b— 130 —
Ios

Sonda magnetyczna do powierzchni

Do twardych, magnetycznych powierzchni; wbudowane

urzadzenie do odprowadzania ciepta i mata masa umozliwiaja doktadny

pomiar temperatury. (14 |

Sonda izolowana
Do twardych powierzchni, gdzie wystepuja uzwojenia elektryczne i moze
dojé¢ do ich zwarcia np. silniki elektryczne, transformatory.

b— 130 ——
To8

Sonda katowa
Do twardych powierzchni w zastosowaniach, gdzie istniejg duze obcigzenia 250
np. elementy maszyn, silniki itd. -% I@‘S

Sonda do gazéw i ptynow
— 250 ————

Gietki trzpien wykonany ze stali nierdzewnej do cieczy takich jak oleje,
itp. do pomiaru w wysokich temperaturach np. przy otwartym ogniu -: 1o3

(nie dla roztopionego aluminium).

Sonda do gazow i ptynow
Taka sama jak TMDT 2-34, ale z cienkim trzpieniem i krotszym czasem 130

odpowiedzi. Bardzo elastyczna, szczegélnie odpowiednia do pomiaru -: T31,5

temperatur gazow.

Sonda z ostrym zakonczeniem
Moze by¢ tatwo umieszczona w materiatach potstatych takich jak artykuty —— 130 ——
spozywcze, mieso, masa plastyczna, asfalt, gteboko zamrozone produkty itd. -: Ies

Sonda z ostrym zakonczeniem
Taka sama jak TMDT 2-35, ale z cienszym trzpieniem i krotszym czasem
odpowiedzi, do umieszczania w miekkich materiatach statych.

Sonda zaciskowa
Do pomiaru temperatur rur, kabli itp. o érednicy do 35 mm. EI 535 max.

Przewdd przedtuzajacy 10 metres
Do uzycia z wszystkimi sondami typu K. %«
Specjalne dtugoéci dostepne na zyczenie.

Sonda gietka

— 130 ————
T1,5

1000
Cienka, lekka, o bardzo krétkim czasie odpowiedzi, _ = 15
izolowana wtoknem szklanym.
Sonda gietka do wysokich temperatur 1500
Cienka, lekka, o bardzo krotkim czasie odpowiedzi, izolowana ceramicznie. e a—; o T
2,9%x 4,5

Sonda do obracajacych sie powierzchni - @

Do gtadkich powierzchni przesuwajacych sie lub obracajacych sie. ' DA
Cztery tozyska toczne umozliwiajg kontakt sondy z mierzong N l N
powierzchnia. Max. predkos¢ 500 m/min. ()

Sonda do roztopionych metali niezelaznych

W uchwycie umieszczony jest element zanurzeniowy do pomiaru 1500
temperatury roztopionych metali niezelaznych.

Element zanurzeniowy
Czesé¢ zamienna sondy TMDT 2-41.

—— 300 ———

Sonda do pomiaru temperatury otoczenia
Do pomiaru temperatury otoczenia. w
Sonda o duzej wytrzymatosci do powierzchni 130

Taka sama jak TMDT 2-30, ale z koncéwka w silikonowej obudowie -:I To8

do cigzkich zastosowan.

Maks. temp. | Czas

900 °C

240 °C

200°C

450 °C

1100 °C

900°C

600 °C

600 °C

200 °C

300°C

1350°C

200 °C

1260°C

1260 °C

300°C

odpowiedzi

2,3 sek.

7,0 sek.

2,3 sek.

8,0 sek.

12,0 sek.

6,0 sek.

12,0 sek.

6,0 sek.

8,0 sek.

5,0 sek.

6,0 sek.

0,6 sek.

30,0 sek.

30,0 sek.

3,0 sek.



Zaawansowana kamera termowizyjna TMTI 2 DT

Wszechstronny zestaw kamery termowizyjnej o wysokiej rozdzielczosci

Zaawansowana kamera termowizyjna TMTI 2 DT jest tatwg

w obstudze kamera termowizyjna, ktora robi wysokiej

jakosci zdjecia wykorzystujac niewidzialne promieniowanie
podczerwone. Wysokiej rozdzielczosci (160x120 /19 200
pikseli) obrazy s wyswietlane na duzym 3 1/2” podswietlanym
ekranie ciektokrystalicznym, utatwiajacym ogladanie.

W zestawie jest standardowo dostarczane posiadajace bardzo
duze mozliwosci oprogramowanie na komputer osobisty

i oprogramowanie do pisania raportow, co umozliwia klientowi

dokonywanie ohszernej analizy danych i optymalizacje obrazow.

® /warta ergonomiczna budowa i maty ciezar sprawiaja, ze kamera
termowizyjna TMTI 2 DT jest odpowiednia do wykorzystania w
wiekszosci aplikagji przemystowych

@® tatwe w nawigacji menu powoduje, ze TMTI 2 DT jest przyjaznym
dla uzytkownika przyrzadem a jego obstuga jest prostsza

® Bezkontaktowa technika pomiarowa umozliwia bezpieczne
dokonywanie pomiaréw na pracujacych maszynach

® Szeroki zakres temperatury pomiarowej od —10 °C do 500 °C
jest idealny do stosowania w prognozowanym utrzymaniu ruchu

® \Wprowadzanie przez uzytkownika korekcji wspotczynnika emisji
od 0,2 do 1,0 z kompensacja_odbitej temperatury otoczenia,
pomaga w stosowaniu TMTI 2 DT prawie do wszystkich aplikagji

® Wygodny pomiar temperatury w K, °C i °F eliminuje koniecznosc
przeksztatcania odczytow temperatury

® \Wskaznik laserowy lokalizuje obszar pomiaru. Mozna tatwo skojarzy¢
miejsce gorace na ekranie z miejscem docelowym na obiekcie

® /4 rozne palety kolorow do wyboru (zelazo, tecza, tecza z wysokim
kontrastem i skala szarosci) utatwiaja obserwacje

® Pole widzenia 20° x 15° utatwia obserwacje obiektu

® Duza pojemnos¢ pamieci termogramow, na dostarczonej karcie
SD moze by¢ przechowywanych do 1 000 obrazéw (w formacie
radiometrycznym). tatwe zbieranie danych i pézniejsze raportowanie

® Na ekranie komputera moze by¢ wyswietlanych do 10 obrazéw
na minute ,na zywo”

® Gumowa tujeja ochronna pomaga chroni¢ kamere przed uszkodzeniem

Kamera TMTI 300 (patrz nastepna strona) wykorzystana do obserwagji
roznicy temperatur pomiedzy dwoma pracujqcymi tozyskami. Roznica
ta moze swiadczy¢ o wystepowaniu problemu z tozyskami, ktory moze
Z kolei prowadzi¢ do awarii i przestoju.

Urzadzenie TMTI 2 DT ma wbudowane zaawansowane opcje
pomiarowe takie jak automatyczne wykrywanie miejsc goracych
i zimnych, widok maksymalnej/minimalnej temperatury

w obszarze oraz wyswietlanie roznicy temperatur miedzy
dwoma zdefiniowanymi przez uzytkownika punktami.
Odpowiednia do $rodowisk przemystowych, kamera TMTI 2 DT
jest dostarczana w odpornej na ciezkie warunki walizce razem

z oprogramowaniem, dotadowywana_baterig, tadowarkg
baterii, gumowa_tulejg ochronng, filtram wysokiej temperatury
i kartg pamieci SD do przechowywania obrazow.

Kamera TMTI 2 DT wykorzystana do kontroli potqczer przewoddw.
Temperatura jednego ze ztqczy jest znacznie wyzsza niz pozostatych.
Zjawisko to moze Swiadczy¢ o wystepowaniu problemu i powinno zosta¢
doktadnie zbadane.
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Kamera termowizyjna TMTI 300

Rejestracja obrazow termowizyjnych w procesie utrzymania ruchu

w przystepnej cenie

SKF TMTI 300 to uniwersalna, tatwa w obstudze kamera termowizyjna do rejestracji
obrazu pochodzacego od niewidzialnego gotym okiem promieniowania podczerwonego.
Umozliwia ona skuteczna obserwacje w szerokim zakresie temperatury i pozwala

w bezpieczny sposéb kontrolowac¢ stan urzadzen mechanicznych i elektrycznych.

® +atwosc obstugi, niewielka
waga oraz mozliwos¢ obstugi
jedna reka lub dwoma rekoma
sprawiaja, ze kamera TMTI 300
jest elastycznym urzadzeniem
nadajacym sie do wiekszosci
zastosowan przemystowych

® Bezkontaktowa metoda
pomiaru pozwala w bezpieczny
sposob mierzy¢ temperature
pracujacych urzadzen

® Maty rozmiar plikow z obrazami
termowizyjnymi pozwala zapisac
na karcie pamieci komputera
typu Pocket PC 1000 obrazow
na kazdy Mb pamieci. Utatwia
to zbieranie danych i pézniejsze
raportowanie

® Dwa definiowane przez
uzytkownika punkty pomiarowe
pozwalajg poréwnac
temperatury w badanych
punktach. Roznica temperatur
pomiedzy tymi punktami jest
podawana na wyswietlaczu

® Kompatybilnos¢ z komputerami
typu PC i Pocket PC pozwala
tatwo przeglada¢ wyniki
i sporzadzac raporty

® /atgczone oprogramowanie
utatwiajace analize zebranych
danych

® \Wskaznik laserowy pokazujacy
wielkos¢ piksela pomiarowego
pozwala precyzyjnie okreslic
interesujacy obszar w celu
przeprowadzenia doktadnego
pomiaru

WS

® \Wygodny pomiar w K, °C
i °F eliminuje koniecznos¢
przeliczania jednostek

@ 3 palety koloréw do wyboru
(zielony/niebieski, czerwony/
niebieski, skala szarosci)
utatwiajg odczyt zdjec

@ Gwintowane gniazdo do
zamocowania statywu daje
mozliwo$¢ stabilnego podparcia
i obserwacji przez dtuzszy czas

® Wytrzymata walizka
transportowa. Miesci ona
kamere, uchwyt pistoletowy
i komputer typu Pocket PC

® |dealne uzupetnienie
innych metod stosowanych
w diagnostyce maszyn,
jak np. analiza drgan

Miernik cisnienia akustycznego SKF TMSP 1

tatwy pomiar poziomu hatasu

Przyrzad SKF TMSP 1 jest wysokiej jakosci, recznym

przyrzadem do pomiaru poziomu gtosnosci w decybelach.

Hatas pochodzacy z otoczenia jest zbierany za pomoca,

pojemnosciowego mikrofonu elektretowego i potem

przetwarzany przez urzadzenie. Dzwiek otoczenia moze

by¢ monitorowany zaréwno pod wzgledem ilosciowym

® tatwa obstuga, nie jest
wymagane specjalne szkolenie

® Pomiar w skali dBA i dBC
do oceny zarowno ogdlnego
poziomu gtosnosdi, jak
rowniez hatasu w niskich
czestotliwosciach jest
wystarczajacy do wiekszosci
zastosowan

® \Wybor trybu pomiaru ,Fast”
i.Slow” (,Szybko” i ,\Wolno”)
umozliwia albo pomiar normalny
albo pomiar éredniego poziomu
hatasu o zmiennym natezeniu

90

® (ztery rozne skale pomiarowe,
wystarczajace do prawie
wszystkich przypadkow

® Szeroki zakres temperatury
pracy jest odpowiedni do
roznorodnych warunkow
przemystowych

® Mozliwos¢ podswietlenia
ekranu pozwala na stosowanie
przyrzadu w miejscach o stabym
oswietleniu

® (Czterocyfrowy ekran
ciektokrystaliczny z wy$wietlaniem
wynikow zaréwno w formie
wykresow stupkowych jak
i w postaci cyfrowej

jak i jakosciowym. Miernik cisnienia akustycznego SKF TMSP 1
jest dostarczany w walizce przenosnej w komplecie z ostona,
Srubokretem kalibracyjnym, gniazdkiem wyjscia zewnetrznego

i baterig alkaliczna.

® Funkcja ,Max” i ,Min" do
pomiaru wartosci szczytowych

® Funkcje alarmu
(Ponizej/Powyzej) do wskazania,
kiedy poziom hatasu jest zbyt
niski lub zbyt wysoki

® Mozliwos¢ mocowania na
statywie trojnoznym do
wykorzystania, gdy przyrzad
musi pozosta¢ w tej samej
pozycji przez dtuzszy czas

® Urzadzenie odpowiada
wymaganiom |EC651 typ 2,
ANSI S1.4 typ 2 dla miernikow
poziomu gtoénosci

@’
N




Wielofunkcyjne tachometry laserowe / stykowe serii TMRT
Maksymalna precyzja w potaczeniu z wielofunkcyjnoscia pomiarow

Seria SKF TMRT obejmuje dwa tatwe w obstudze i doktadne Dodatkowo, ich duza rozpietos¢ katowa * 80° do celu,

tachometry, wykorzystujgce laser lub czujnik kontaktowy do utatwia mierzenie w miejscach, gdzie bezposredni dostep
pomiaru predkosci obrotowej i liniowej: TMRT 1 i TMRT 1Ex. jest utrudniony. Laserowy system optyczny pozwala na tatwy
Oba tachometry wyposazone w laser i ztgcze kontaktowe, i szybki bezkontaktowy pomiar w bezpiecznej odlegtosci

oferujg doskonata wielofunkcyjnos¢ pomiaru predkosci w pieciu  od obracajacego sie urzadzenia.
roznych trybach.

Iskrobezpieczny tachometr TMRT 1Ex

SKF TMRT 1 jest takze dostepny w wersji iskrobezpiecznej (Ex),
przeznaczonej zwtaszcza do uzytku w miejscach potencjalnie
zagrozonych wybuchem. Urzadzenie TMRT 1Ex zostato
przetestowane i atestowane zgodnie z najnowszymi normami
ATEX w strefach iskrobezpiecznych, ktore sg powszechne

w przemysle petrochemicznym, gazowniczym, farmaceutycznym
itp. Certyfikat badania typu EC BaseefaO3ATEX0425X.

12 GEExiallCT4

® Uzytkownik moze wybrac rodzaj pomiaru:
® w obr/min, obr/s, metrach, stopach lub jardach na minute albo na sekunde
® odlegtosc lub liczba obrotow badz
@® odstep czasu
® Szeroki zakres predkosci oraz rézne tryby pomiaréw czynig z narzedzi
z serii TMRT przyrzady odpowiednie do pomiaru predkosci wielu urzadzen
® Duza rozpietos¢ katowa + 80° do celu, utatwia mierzenie w miejscach,
gdzie bezposredni dostep jest utrudniony
® Duzy odwracalny wyswietlacz ciektokrystaliczny umozliwia odczyt,
nawet gdy instrument jest skierowany w dot w strone urzadzenia
® Niewielki, tatwy w uzyciu przyrzad; obstugiwany jedna reka
Dostarczany w walizce ochronnej, utatwiajacej przenoszenie
® TMRT 1 moze by¢ takze dodatkowo wyposazony w lunetke pomiarowa,
do pomiarow odlegtosciowych
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Stroboskop TMRS 1

tatwe, ekonomiczne badanie w swietle lampy

Przyrzad SKF TMRS 1 jest przeno$nym, tatwym w obstudze
stroboskopem, ktory umozliwia pozorne ,zamrozenie”

ruchu urzadzenia wykonujacego ruch obrotowy lub ruch
posuwisto-zwrotny, dzieki czemu utatwiona jest inspekcja
bez zatrzymywania maszyny.

® Jasne btyski umozliwiaja lepsze oéwietlenie aplikadji z duzej odlegtosci,

co daje szerszy obszar obserwacji
® (zestotliwo$¢ btyskania wynosi do 12 500 btyskéw na minute (BNM),
co jest wystarczajace do szerokiego zakresu aplikacji

® (zestotliwosc btyskania mozna szybko i tatwo ustawi¢ uzywajac tarczy
regulacyjnej. Dzieki temu wymagana predkos¢ jest uzyskiwana w ciagu

sekund
® Tryb przesuniecia fazowego dla optymalnej kontroli przektadni,

walcow, wentylatorow, kot pasowych. Mozna ustawi¢ predkos¢ danego

elementu i uzyskac jego prawidtowe potozenie do ogledzin
Przyciski x2, +2 do szybkiego ustawienia czestotliwosci btyskow
tatwy do odczytu wyswietlacz ciektokrystaliczny
Zwarta konstrukcja, przyrzad obstugiwany jedna reka
Zasilanie bateryjne, dtugi czas pracy po natadowaniu baterii
(do 2,5 godzin)
W zestawie uniwersalny adaptor AC, ktory moze by¢ uzywany
na catym swiecie
® Dodatkowa lampa btyskowa wytadowcza dostarczana,
aby zminimalizowac czas przestoju przyrzadu
® Przyrzad dostarczany w walizce, co umozliwia jego ochrone
i utatwia transport
® Gwint montazowy na spodzie przyrzadu pozwala na zamontowanie
na trojnogu dla uzyskania stabilnego potozenia i tatwego uzycia
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Stroboskop jest wyposazony w funkcje przesuniecia fazowego,
ktora pozwala uzytkownikowi na przyspieszanie lub opoznianie
taktowania btyskow, bez zmiany czestotliwo$ci migotania.
Ruch moze zosta¢ ,zamrozony” w pozycji wymaganej

do przeprowadzenia kontroli.




Endoskopy serii TMES

tatwa, ekonomiczna kontrola w miejscach o ograniczonym dostepie

Urzadzenia serii SKF TMES sg zwartymi, lekkimi endoskopami,
ktore moga by¢ uzywane do skutecznej wizualnej inspekgji
maszyn w miejscach o ograniczonym dostepie.

Seria SKF TMES obejmuje dwa endoskopy:

® /warta, lekka konstrukcja powoduje, ze endoskop jest naprawde
przenosny

® \Wysokiej jakoéci optyka pozwala na dobra rozdzielczo$¢ obrazu
dla celéw diagnostyki

® Dtugi elastyczny przewdd swiattowodowy o matej érednicy umozliwia
dostep do prawie wszystkich miejsc

® W petni elastyczny przewod Swiattowodowy o promieniu zginania
40 mm pozwala na stosowanie w aplikacjach, gdzie wystepuja ciasne
narozniki

@ Odporny na wode przewdd elastyczny moze by¢ stosowany
w aplikacjach, gdzie wystepuje wilgo¢

® Wbudowane zasilane bateryjnie zrodto swiatta, moze by¢ regulowane,
aby zapohiec nadmiernemu oswietleniu ogladanego miejsca

TMES 1 z adapterem do aparatu cyfrowego,
stanowiqcym wyposazenie dodatkowe.
Aparat cyfrowy nie jest na wyposazeniu

TMES 1 (podstawowy) i TMES 2 (zaawansowany). Wyposazone
we whudowane regulowane zrodto $wiatta i dtugi elastyczny
przewdd $wiattowodowy, sa odpowiednie do wielu aplikacji
przemystowych.

® Dtugosc uchwytu moze zostac zmniejszona, aby mozna byto stosowac
endoskop w miejscach o ograniczonym dostepie

® \Vidok na wprost umozliwia bezposrednie ogladanie obrazu
na koncowce przewodu bez potrzeby dokonywania czasochtonnych reguladji

® Szerokie pole widzenia daje doskonaty zakres podgladu w miejscach
0 ograniczonym dostepie

® tatwe do zmontowania i proste w uzyciu, tak wiec nie jest wymagane
specjalne szkolenie

® Adapter do aparatu cyfrowego jest dostepny jako wyposazenie
dodatkowe, aby mozna byto zarejestrowac wyniki w celu dotaczenia
do raportu, lub aby wystac zdjecie do zdiagnozowania
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Stetoskop elektroniczny TMST 3

tatwe lokalizowanie hatasu wytwarzanego przez tozyska i maszyny

Urzadzenie SKF TMST 3 jest wysokiej jakosci, czutym
przyrzadem umozliwiajacym ustalenie powodujacych ktopoty

czesci maszyn poprzez wykrycie hatasu i drgan maszyny.
TMST 3 zawiera stuchawki, dwie sondy o roznych dtugosciach

Doskonata jakos¢ dzwieku
pozwala w niezawodny sposob
zidentyfikowa¢ mozliwg,
przyczyne hatasu

Urzadzenie tatwe w obstudze,
nie jest wymagane zadne
specjalne szkolenie

Lekka, ergonomiczna
konstrukcja umozliwia prace
jedna reka

Doskonatej jakosci stuchawki
dla uzyskania optymalnej jakosci
dzwieku nawet w gtosnym
otoczeniu

Nagrana wstepnie
demonstracyjna ptyta
kompaktowa i wyjscie do
analogowego nagrywania
utatwia analize i porownywanie

® Dostarczane z dwoma sondami,

701220 mm, co umozliwia
inspekcje trudno dostepnych
miejsc

® Cyfrowa regulacja sity gtosu
do 32 poziomow umozliwia
uzyskanie odpowiednigj
gtosnosci

(701 220 mm) oraz nagrana_ptyte kompaktowa demonstrujaca,
najczesciej spotykane dzwieki maszyn bedace efektem
nieprawidtowej pracy. Wszystko dostarczane jest w komplecie
w wytrzymatej walizce transportowe;.

@
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Ultradzwiekowy wykrywacz nieszczelnosci SKF TMSU 1

Szybkie i tatwe wykrywanie ulatniania sie gazu

Urzadzenie SKF TMSU 1 jest wysokiej jakosci, tatwym
w obstudze, czutym przyrzadem umozliwiajacym wykrywanie
przeciekow powietrza za pomoca_ultradzwiekow. Przecieki

sg wywotywane przez ptyn przemieszczajacy sie z miejsca,

gdzie panuje wysokie ci$nienie, do miejsca o niskim cisnieniu,
co wywotuje turbulencje. Turbulencje generuja dzwieki
o wysokich czestotliwosciach (tak zwane ultradzwieki),

Lekka, zwarta konstrukcja
umozliwia tatwa_obstuge
jedna reka,

tatwa obstuga, nie jest
wymagane specjalne szkolenie
Urzadzenie o wysokiej
niezawodnosci, umozliwia
doktadne okreslenie miejsca
przecieku

Warto$ciowy przyrzad do
utrzymywania prawidtowego
stanu maszyn. Poprzez
zidentyfikowanie przeciekow
powietrza i usuniecie ich,
Znacznie ograniczone zostaje
zuzycie energii
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® Czujnik pomiarowy

zamontowany na elastycznej
rurce umozliwia dotarcie do
miejsc o ograniczonym dostepie

® Stuchawki o doskonatej jakosci

zapewniaja optymalng jakosc¢
dzwieku nawet w $rodowiskach

0 bardzo duzym hatasie, dziatajg_

takze jako ochraniacze stuchu

® Szeroki zakres temperatury

pracy jest odpowiedni do
roznorodnych warunkow
przemystowych

ktore moga zostac wykryte przez TMSU 1. Czuty krysztat
piezoelektryczny w czujniku umozliwia operatorowi szybkie
przemieszczenie przyrzadu do najgtosniejszego punktu,

co pomaga zlokalizowa¢ miejsce nieszczelnosci.

TMSU 1 zawiera wykrywacz ultradzwiekowy, stuchawki,
gumowa koncowke wylotowa i baterie. Wszystko jest
dostarczane w wytrzymatej walizce transportowe;.

Uwaga:

Urzqdzenie TMSU 1
nie ma zatwierdzenia ATEX

K




Przyrzad do sprawdzania stanu oleju TMEH 1

Wykrywa zmiany w stanie oleju

Przyrzad do sprawdzania stanu oleju mierzy statg dielektryczng

oleju. Poprzez porownanie wielkosci uzyskanych podczas
pomiarow oleju nowego i zuzytego tego samego typu,

przyrzad moze okresli¢ stopien zmiany w statej dielektrycznej

oleju. Zmiana ta jest bezposrednio zwiazana ze stopniem

Uwaga

Przyrzad do sprawdzania stanu oleju TMEH 1 nie jest analizatorem.
Jest to urzadzenie do wykrywania zmian w stanie oleju.

Odczyty wizualny i cyfrowy sa wskazowkami do ustalenia tendencji
zmian oleju uzywanego w stosunku do nowego tego samego typu.

® \Wykazuje zmiany w stanie oleju
spowodowane przez:
® Zawartos¢ wody
® Zanieczyszczenia
® Wytracenia metaliczne
@ Utlenienie

® Poreczny, tatwy w uzyciu

® (Odczyt numeryczny dla utatwienia
ustalenia trendu zmian

Reczny lepkosciomierz TMVM 1

rozktadu i zanieczyszczenia oleju i pozwala uzytkownikowi
ustali¢ optymalne przerwy miedzy wymianami oleju i wykry¢

zwiekszone zuzycie mechaniczne i utrate wtasnosci smarnych

oleju. Aby utatwic¢ okreslenie trendu zmian urzadzenie jest

wyposazone w odczyt numeryczny.

Ogranicza kosztowne i czasochtonne analizy laboratoryjne

Urzadzenie SKF TMVM 1 jest recznym obrotowym
lepkosciomierzem stuzacym do szybkiego i niezawodnego

jak i jakosciowych. TMVM 1 jest urzadzeniem kontrolnym

przeznaczonym do przeprowadzania pomiaréw przy maszynie.

pomiaru lepkoséci olejow smarowych i ptynow hydraulicznych.
Przyrzad nadaje sie zarowno do pomiarow ilosciowych

Zwarta i lekka konstrukcja

oraz mozliwos¢ przenoszenia
lepkoSciomierza powoduja,

ze jest to idealny przyrzad

dla pracujacych w terenie
inzynierow serwisu i innych
pracownikow obstugi
Dostarczany standardowo

z wirnikiem jest odpowiedni

do zakresu lepkosci miedzy

30 a 1300 mPas, co odpowiada
zakresowi lepkosci wiekszosci
stosowanych olejow smarowych
Ergonomiczna konstrukcja
umozliwia tatwa obstuge

jedna reka

Bezposredni odczyt eliminuje
koniecznos¢ dalszych ztozonych
mozolnych obliczen

Stosowanie dostarczonego

w zestawie zbiornika
pomiarowego zapewnia
powtarzalne warunki pomiarowe
dla uzyskiwania doktadnych
wynikow

Doskonata powtarzalnosc¢
pozwala na niezawodne
wyznaczanie trendu

zmian stanu oleju

Wiadomos¢ dotyczaca ponownej
kalibracji wyswietlana na
lepkoSciomierzu pozwala

na terminowe kalibrowanie
przyrzadu

Regularne sprawdzanie lepkosci umozliwia terminowe
dostarczanie informacji na temat stanu oleju, co moze miec
wptyw na smarowanie i prace maszyny.

® Dostepne sg inne wirniki jako
wyposazenie dodatkowe, dzieki
czemu mozna mierzy¢ lepkosc

innych ptynow c
@ Zasilanie bateryjne @ L
(4 x rozmiar AA alkaliczne),
nie jest wymagane podtaczenie ~ ™
do sieci elektrycznej, przez
co jest to wygodny przyrzad
do pomiarow w terenie
® Dostarczane w trwatej walizce

transportowej dla tatwego
przenoszenia
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Sonda ultradzwiekowa Inspector 400 CMIN 400-K

tatwe wykrywanie dzwiekow o wysokiej czestotliwosci

Sonda ultradzwiekowa Inspector 400 wykrywa dzwieki W sposob elektroniczny przetwarza te sygnaty poprzez proces
o wysokiej czestotliwosci generowane przez pracujace heterodynowania, dzieki czemu staja sie styszalne,
urzadzenia, przecieki oraz wytadowania elektryczne. tak aby uzytkownik mogt je ustysze¢ przez stuchawki

i zobaczyc¢ je jako wzrost natezenia na mierniku.

/

® \Wykrywa nieszczelnosci w zbiornikach cisnieniowych i prozniowych,
wiacznie z przeciekami sprezonego powietrza
® Sprawdza garnki kondensacyjne i zawory szybko i doktadnie
® \Wykrywa wytadowania tukowe i wytadowania koronowe
w urzadzeniach elektrycznych
® Kontroluje tozyska, pompy, silniki i sprezarki
@ Odpowiedz czestotliwosciowa: 20 - 100 kHz
(czestotliwos¢ érodkowa 38 — 42 kHz)
® \Wskaznik: dziesieciosegmentowy wykres stupkowy (czerwony)
z diod $wiecacych

Pioro wibrometryczne Pen®s CMVP 40 i CMVP 50

Skuteczne wykrywanie uszkodzen maszyn i tozysk

Wieloparametrowe podejscie do monitorowania stanu niewyosiowanie lub luzy. Jest takze w stanie mierzy¢ drgania
oferuje dwie metody kontrolowania stanu urzadzen. Pozwala w wyzszych czestotliwosciach spowodowanych przez problemy
na wczesne wykrycie specyficznych probleméw, a takze w tozyskach tocznych lub problemy zazebienia w przektadniach.
zapewnia wiecej sposobow pomiaru zmian stanu urzadzen. To podejscie dostarcza doktadnych i wiarygodnych danych,
Pioro wibrometryczne Penplus jest wieloparametrowym na podstawie ktorych podejmowane sg decyzje odnosnie
przyrzadem do monitorowania drgan, zdolnym do mierzenia obstugi maszyn, mozliwe jest wczesne wykrywanie,

wibracji spowodowanych przez problemy zwigzane z ruchem potwierdzanie i doktadne $ledzenie trendu zmian problemow
obrotowym lub z budowa urzadzenia, takie jak niewywazenie, zwigzanych ze stanem tozysk i maszyn.

® Pomiary wg normy IS0 10816, drgania o niskich czestotliwosciach,
od 10 Hz do 1 kHz, do oceny ogdlnego stanu maszyny

® Ocena drgan w urzadzeniach nie wykonujacych f \
ruchow postepowo - zwrotnych

® Obwiednia przyspieszenia do wczesnego ostrzegania
0 uszkodzeniach tozysk i zebow przektadni

® Urzadzenie tak lekkie i mate, ze miesci sie w kieszeni koszuli

tatwa obstuga — jeden przycisk

® tatwy w odczycie wyswietlacz z dwoma wartosciami pomiarowymi
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Podstawowy zestaw diagnostyczny serii CMPK
Szybkie i proste sprawdzanie stanu tozyska i maszyny

CMPK jest podstawowym zestawem przyrzadow pomiarowych,
ktore powinny znalez¢ sie w kazdym zaktadzie produkcyjnym.
Diagnostyka staje sie prostym zadaniem dla dziatow obstugi,
operatorow, dziatdw utrzymania ruchu i analizy drgan.

Zestaw CMPK 2007 (wersja metryczna) zawiera:

Pioro wibrometryczne Pen?s CMVP 50 (mm/s, RMS - wersja
metryczna) z futeratem ochronnym

Sonde ultradzwiekowa Inspector 400 ze stuchawkami CMIN 400
Termometr bezkontaktowy MicroTemp CMSS 2020

Baterie

Karte drgan

Futerat do piora wibrometrycznego mocowany na pasek
Instrukcje obstugi

Trwatg walizke

Zestaw CMPK 210r's (wersja angielska) zawiera:

® Pidro wibrometryczne Pen®s CMVP 40 (in/s, warto$¢ szczytowa
-wersja angielska) z futeratem ochronnym
® Reszta elementow taka sama jak w zestawie CMPK 2007

Zestaw do analizy tozysk serii CMPK
Szybkie i proste sprawdzanie stanu tozyska i maszyny

Zestaw do analizy tozysk jest wygodnym zestawem narzedzi
pomiarowych, ktore powinny znalez¢ sie w kazdym zaktadzie
przemystowym. Diagnostyka staje sie prostym zadaniem

dla dziatow obstugi, operatorow, dziatow utrzymania ruchu

i analizy drgan

Zestaw CMPK 60°s (wersja angielska) zawiera:

® Pioro wibrometryczne Pen?s CMVP 40 (in/s, rownowazny wartosci
szczytowej — brytyjski system miar) wtacznie z instrukcja obstugi,
futeratem, karta drgan i bateriami

® Bezkontaktowy termometr laserowy CMSS 2000-SL wtacznie
z instrukgja obstugi, futeratem, zaczepem do mocowania na pasku
i bateriami

® Przyrzad do sprawdzania stanu oleju TMEH 1 wtacznie
z futeratem i bateriami

® Trwatg walizke

Zestaw CMPK 70°"s (wersja metryczna) zawiera:

® Pioro wibrometryczne Pen?s z futeratem CMVP 50 (mm/s, obr/min
— system metryczny) wtacznie z instrukcja obstugi, futeratem, karta,
drgan i bateriami

® Pozostate wyposazenie takie samo jak w zestawie CMPK 60P
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Podstawowa diagnostyka

MicroVibe P CMVL 3850

Sita analizy i prostoty

Ten ekonomiczny modut rozszerzajacy miernika drgan jest
dopasowany do gniazda karty flash (typ Il CF) komputera
typu Pocket PC i ma prosty w stosowaniu system operacyjny
Windows Mobile. Z pomoca tego tatwego w obstudze
wszechstronnego kieszonkowego urzadzenia mozna tatwo

i szybko zidentyfikowac problemy i oceni¢ stan maszyny.

® Uniwersalna platforma PDA (Personal Data Assistant) z prostym
w stosowaniu systemem operacyjnym Windows Mobile™

® 7biera i wyswietla drgania ogolne, przebieg czasowy, analize widma
FFT i wczesne wskazania uszkodzenia tozyska

® }atwa obstuga zarowno w przypadku nowych jak i doswiadczonych
uzytkownikow

® \Wbudowany stownik drgan

® Umozliwia doswiadczonym uzytkownikom komputerow typu Pocket PC
przesytanie ogélnych danych skalarnych i widmowych do komputerow
osobistych w celu badania trendu i przeprowadzania dalszej analizy
za pomocg whudowanego oprogramowania do zarzadzania danymi
(Data Management Software)

® /estaw obejmuje modut MicroVibe P, oprogramowanie do zarzadzania
danymi (Data Management Software), akcelerometr i kabel, koncowke
ostrzowa | magnetyczna, stuchawki i walizke transportowa_(nie zawiera
komputera typu Pocket PC)

MicroVibe P zbiera i wyswietla odczyty drgan ogdlnych

i automatycznie dokonuje oceny poziomu zmierzonej
predkosci drgan i obwiedni przyspieszenia drgan, umozliwiajac
natychmiastowe, doktadne i pewne oszacowanie stanu
maszyny lub tozyska.

Detektor stanu MARLIN Pro IS CMVL 3600-IS

Iskrobezpieczne urzadzenie do automatycznego zbierania danych pomiarowych drgan i temperatury

Detektor stanu MARLIN Pro IS (MCD) posiada certyfikat
iskrobezpieczenstwa (IS) do stosowania w $rodowiskach niebezpiecznych
typowo wystepujacych w przemysle petrochemicznym.

Czujnik detektora stanu MARLIN Pro IS jest przytwierdzany do punktu
pomiarowego na maszynie za pomoca, szybkoztacza w postaci
dwustronnie gwintowanego kotka MARLIN QuickConnect (MQC)

lub na podstawie magnetycznej w celu automatycznego zbierania
danych pomiarowych drgan i temperatury. Zielona, z6tta i czerwona
dioda $wiecaca zapewniaja tatwe w interpretacji wskazanie stanu
badanego urzadzenia, tak wiec operator lub personel dziatu utrzymania
ruchu moze szybko zidentyfikowal potrzebe wykonania szczegotowej
analizy na okreélonej maszynie.

Detektor stanu MARLIN Pro IS dziata jako przyrzad samodzielny
lub jako integralny element kompletnego systemu MARLIN.
Poprzez potaczenie detektora stanu MARLIN Pro IS z jedng

z jednostek zarzadzajacych MARLIN (MDM), wazne informacje
na temat stanu maszyn i procesu moga_zosta¢ zapisane w celu
badania trendu zmian i szczegbtowej analizy.

98

® Pomiar predkosci drgan, obwiedni przyspieszenia (gE) i temperatury

® Do stosowania ze zbieraczami danych MARLIN lub jako samodzielne
urzadzenie

® (Czerwona, zotta i zielona dioda $wiecaca szybko informuja.
o stanie urzadzenia

® Sprzeg z mechanicznymi/skomputeryzowanymi dwustronnie
gwintowanymi kotkami MARLIN QuickConnect (MQC) zapewnia szybkie,
wymagajace tylko jedng czwarta obrotu potaczenie, ktore tymczasowo
mocuje sonde do punktu pomiarowego

® |skrobezpieczenstwo (IS): LCIE:
® Zatwierdzone zgodnie z CENELEC EN50 020, EEX ia lic T4
® C(SA: Klasa |, Oddziat 1, Grupy A, B, C, D T3A (USA, Kanada)




Demontaz tozysk

Demontaz mechaniczny
Przewodnik doboru $ciggaczy SKF
Przewodnik doboru wyposazenia dodatkowego do sciagaczy SKF
EasyPull: éciqgacze mechaniczne serii TMMA
EasyPull: éciagacze hydrauliczne serii TMMA
EasyPull: Zestaw sciggacza hydraulicznego TMMA 100H/SET
Trzyczesciowe ptyty ciagnace serii TMMS
Zaawansowane technicznie wrzeciona hydrauliczne
TMHS 75 i TMHS 100
éciagacze standardowe serii TMMP
éciagacze o0 odwracalnych ramionach serii TMMR F
éciagacze mechaniczne serii TMMP do ciezkich zastosowan
éciagacze hydrauliczne do ciezkich zastosowan serii TMHP
éciagacz hydrauliczny - zestaw TMHP 10E
éciagacz hydrauliczny - zestaw TMHC 110E
éciagacze specjalne serii TMBS E
Zestaw do demontazu tozysk kulkowych zwyktych TMMD 100
Zestawy $ciagaczy wewnetrznych do tozysk serii TMIP
Pokrowce ochronne $ciggaczy serii TMMX
Zestaw $ciggacza do opraw nieprzelotowych TMBP 20E
Zestaw Combi TMMK 10-35

Inne narzedzia do demontazu
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Demontaz tozysk przy uzyciu metod grzewczych
Aluminiowe pierscienie grzewcze serii TMBR

Regulowane nagrzewnice indukcyjne serii EAZ

State nagrzewnice indukcyjne serii EAZ

Demontaz tozysk przy uzyciu metod hydraulicznych
Metoda wtrysku olejowego SKF
Nakretki hydrauliczne serii HMV ..E
Ptyn demontazowy LHDF 900

Zestawienie pomp hydraulicznych i wtryskiwaczy olejowych
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Demontaz tozysk

Ogranicz ryzyko uszkodzenia elementow
i uszkodzenia ciata

Podczas demontazu tozysk nalezy zwraca¢ uwage,

aby nie uszkodzi¢ innych elementow maszyn, takich

jak wat lub oprawa, gdyz uszkodzenie moze wptynac

na wydajnosc i trwato$¢ maszyny. tozyska sa czasami
demontowane w celu konserwacji lub wymiany innych
komponentow maszyny. Te tozyska sa czesto uzywane
ponownie. Wybor wtasciwych metod i narzedzi do demontazu
jest zatem istotny dla ograniczenia ryzyka uszkodzenia tozyska,
a przez to daje mozliwo$¢ jego ponownego wykorzystania.
Demontaz tozysk moze by¢ niebezpiecznym i wymagajacym
zadaniem. Dlatego wybor odpowiednich metod demontazu

i narzedzi do pracy ma najwyzsze znaczenie dla ograniczenia
niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Poszczegolne aplikacje
moga wymagac mechanicznych, cieplnych lub hydraulicznych
metod i narzedzi do demontazu, aby umozliwi¢ bezpieczne,
prawidtowe i skuteczne zdjecie tozyska.

Demontaz mechaniczny

Wybor wtasciwego $ciggacza do pracy jest krytyczny.

Nie tylko rodzaj $ciggacza, ale takze jego maksymalna

sita $ciagajaca jest decydujaca dla wykonania demontazu

w sposob bezpieczny i tatwy. Przecigzenie sciagacza moze
doprowadzi¢ do pekniecia ramion sciagacza i/lub belki
wspornikowej i dlatego nalezy go unikac. To pekniecie moze
uszkodzi¢ tozysko lub wat oraz spowodowaé uszkodzenie ciata.
Generalnie zalecane jest stosowanie sciggaczy trzyramiennych
niz dwuramiennych, gdyz Sciagacze trzyramienne sa bardziej
stabilne. Zawsze, gdy jest to mozliwe przyktadaj site sciagajaca
do pierscienia osadzonego z pasowaniem ciasnym.

SKF oferuje kompletny zakres tatwych w uzyciu mechanicznych,
hydraulicznych oraz wspomaganych hydraulicznie $ciggaczy
do tozysk do stosowania w wielu aplikacjach tozyskowych.

Demontaz metodami cieplnymi

Pierécienie wewnetrzne tozysk walcowych sg zazwyczaj
osadzane z pasowaniem ciasnym, co wymaga wysokich sit
demontazowych. W takich przypadkach stosowanie $ciagacza
moze spowodowac uszkodzenie watu i pierscienia oraz

moze by¢ niebezpieczne dla operatora. Uzywanie sprzetu

do podgrzewania umozliwia tatwy i szybki demontaz przy
rownoczesnym ograniczeniu ryzyka uszkodzenia pierscienia
tozyskowego i watu. SKF oferuje game urzadzen grzewczych,
ktora obejmuje aluminiowe pierscienie grzewcze, a takze
regulowane i state nagrzewnice indukcyjne, do zdejmowania
pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych.

Demontaz tozysk przy wykorzystaniu technik
hydraulicznych

Techniki hydrauliczne SKF sa_czesto preferowang metoda,
do demontazu wiekszych tozysk a takze innych elementow.
Te techniki, w ktdrych sg stosowane pompy hydrauliczne,
nakretki hydrauliczne i wtryskiwacze olejowe, umozliwiajg
przytozenie duzych sit do zdemontowania tozysk lub innych
elementow.
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Bezpieczenstwo

Dla uzyskania optymalnego poziomu bezpieczenstwa przy demontazu tozysk:

® Zawsze nos ubranie i okulary ochronne podczas demontazu tozysk

® Gdy demontujesz tozyska korzystajac ze $ciagaczy, upewnij
sie, ze wybrano odpowiedni $ciggacz do danego zastosowania,
o wystarczajacej sile sciagajacej, aby zminimalizowac ryzyko
przeciazenia Sciggacza. Efektem przecigzenia sciggacza moze
by¢ pekniecie ramienia lub wrzeciona, ktore spowoduje uszkodzenie
ciata operatora

® Pokrowiec ochronny zatozony wokot sciagacza i tozyska pomaga
zmniejszy¢ ryzyko wypadku w przypadku pekniecia tozyska,
ramienia $ciagacza lub wrzeciona Sciggacza

® Zawsze uzywaj odpornych na ciepto rekawic, gdy demontujesz
tozyska metodami cieplnymi

e Dla swojego wtasnego bezpieczenstwa nie uderzaj w tozysko
bezposrednio za pomoca zadnych twardych przedmiotow takich
jak mtotek lub przecinak

® Przyktadaj site demontazowa do pierscienia tozyska,
ktory ma najciasniejsze pasowanie

e Niestosowanie sie do wskazowek bezpieczenstwa przedstawionych
na tej stronie i w innych czesciach niniejszego rozdziatu moze
by¢ przyczyna powaznych uszkodzen ciata i uszkodzenia tozysk

Demontaz mechaniczny

Zawsze wtasciwy Sciggacz do pracy

SKF oferuje szeroki zakres $ciggaczy tozyskowych do roznych typow
demontazu: zewnetrzne, wewnetrzne a nawet do slepych opraw. Zakres
obejmuje Sciagacze mechaniczne, hydrauliczne oraz ze wspomaganiem
hydraulicznym do tatwego przyktadania wysokich sit Sciagajacych.
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Przewodnik doboru $ciggaczy SKF

Rodzaj Oznaczenie Liczba Szerokos¢ uchwytu Efektywna
$ciggania ramion dtugosé ramion
D L
mm mm
, TMMP 2x65 2 15 - 65 60
SCIAGANIE TMMP 2x170 2 25-170 135
ZEWNETRZNE TMMP 3x185 3 40 -185 135
TMMP 3x230 3 40-230 210
TMMP 3x300 3 45-300 240
TMMP 6 3 50-127 120
TMMP 10 3 100 - 223 207
TMMP 15 3 140 - 326 340
TMMA 60 3 36 -150 150
TMMA 75H 3 52 - 200 200
TMMA 80 3 52 -200 200
TMMA 100H + .../SET 3 75 - 250 250
TMMA 120 3 75 - 250 250
TMHP 10E 3x3 75 -280 120 - 200
A TMHC 110E 2x3 50-170 70-120
TMHP 15/260 3 195 - 386 264
TMHP 30/170 3 290 - 500 170
TMHP 30/350 3 290 - 500 350
TMHP 30/600 3 290 - 500 600
TMHP 50/140 3 310 - 506 140
TMHP 50/320 3 310 - 506 320
TMHP 50/570 3 310 -506 570
Liczba zestawow Srednica watu Maksymalna $rednica| Efektywna dtugos¢
elementow d zewnetrzna tozyska ramion L
przedtuzajacych mm mm mm
TMBS 50E 1 7-50 85 110
TMBS 100E 4 20-100 160 825 (max)
TMBS 150E 4 35-150 215 825 (max)
TMHC 110E 2 20 -100 160 255
Oznaczenie Liczba zestawow Szeroko$¢ uchwytu Szeroko$¢ uchwytu Efektywna dtugos¢
LACZONE elementow D d ramion L
SCIAGANIE przedtuzajacych mm mm mm
WEWNETRZNE
LUB TMMR 40F 2 23 - 48 59 - 67 65
ZEWNETRZNE® TMMR 60F 2 23 -68 62 - 87 80
TMMR 80F 2 41 -83 93-97 94
TMMR 120F 2 41 - 124 93-138 120
A+B TMMR 160F 2 68 - 164 114 - 162 130
TMMR 200F 2 67 — 204 114 - 204 155
TMMR 250F 2 T4 — 254 132 - 252 178
TMMR 350F 2 74 — 354 135 -352 233
QCIAGANIE Oznaczenie Liczba tulei rozpreznych Srednlza watu s::::miavs;:i?:;:
WEWNETRZNE
mm mm
B TMIP 7-28 4 7-28 412
TMIP 30-60 3 30-60 557
DEMONTAZ Oznaczenie Liczba ramion Srednica otworu tozyska Seria tozyska SKF
ZE SLEPYCH d
OPRAW" mm
TMMD 100 6x3 10 -100 60.., 62.., 63.., 62/.., 63/..,
64..,160.., 161..
C TMBP 20E 6x2 30-160 60.., 62.., 63.., 64..

*= Potrzebna jest konstrukcja wsporcza wrzeciona, gdy sciqgacz jest uzywany do sciqgania wewnetrznego
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Maksymalna sita
Sciagajaca
F max

kN

6
18
24
34
50

60
100
150

60

75

80
100
120

100
100

150
300
300
300
500
500
500
Maksymalna sita
$ciagajaca
kN
30
100
100
100
Maksymalna sita
$ciagajaca
kN

Waga wybijaka

kg

1,0
2,0

Efektywna dtugos¢
ramion L
mm

135 (min.)

600 (max.)



Przewodnik doboru $ciagaczy SKF

Seria $ciagacza

TMMP .x..
Sciggacze standardowe

TMMP ..
Sciggacze do ciezkich
zastosowan

'!'MMR ..F
Sciggacze o odwracalnych
ramionach

TMMA ..
EasyPull

'!'MHC od=
Sciggacz hydrauliczny -
zestaw

TMHP ..E

éciqgacz hydrauliczny -
zestaw

TMHP ..

éciqgacze hydrauliczne
do ciezkich zastosowan

TMBS ..E
Sciggacze specjalne

TMIP

Zestaw $ciggacza
wewnetrznego do tozysk
TMMD 100/TMBP 20E
Zestawy $cigqgaczy

do opraw nieprzelotowych

Oznaczenie

TMMP 2x65

TMMP 2x170
TMMP 3x185
TMMP 3x230
TMMP 3x300

TMMP 6
TMMP 10
TMMP 15

TMMR 40F
TMMR 60F
TMMR 80F
TMMR 120F
TMMR 160F
TMMR 200F
TMMR 250F
TMMR 350F

TMMA 60

TMMA 80

TMMA 120
TMMA 75H
TMMA 100H
TMMA 100H/SET

TMHC 110E

TMHP 10E

TMHP 15/260
TMHP 30/170
TMHP 30/350
TMHP 30/600
TMHP 50/140
TMHP 50/320
TMHP 50/570
TMHP 15/260X
TMHP 30/170X
TMHP 30/350X
TMHP 30/600X
TMHP 50/140X
TMHP 50/320X
TMHP 50/570X

TMBS 50E
TMBS 100E
TMBS 150E

TMIP 17-28
TMIP 30-60

TMMD 100
TMBP 20E

* = zalecany / ** = akcesoria w zestawie ze Sciqgaczem

Pokrowce ochronne
sciagaczy serii
TMMX

TMMX 210*
TMMX 210 / TMMX 280*
TMMX 280 / TMMX 350*

TMMX 210
TMMX 280 / TMMX 350
TMMX 350

TMMX 210

TMMX 210 / TMMX 280*
TMMX 280*

TMMX 350*

TMMX 210* / TMMX 280
TMMX 280* / TMMX 350
TMMX 280 / TMMX 350*
TMMX 280* / TMMX 350
TMMX 280 / TMMX 350*
TMMX 350 **

TMMX 280* / TMMX 350

TMMX 210 / TMMX 280* / TMMX 350

TMMX 210
TMMX 210* / TMMX 280
TMMX 280* / TMMX 350

TMMX 210*
TMMX 210 / TMMX 280

Urzadzenia do wytworzenia
sity. Zaawansowane
wrzeciona hydrauliczne
serii TMHS

TMHS 75
TMHS 100
TMHS 75 **
TMHS 100 **
TMHS 100 **

TMHS 100 **

TMHS 100 **

TMHS 100 **
TMHS 100 **

Trzyczesciowe ptyty
ciagnace serii TMMS

TMMS 50* / TMMS 100
TMMS 50* / TMMS 100

TMMS 50 / TMMS 100* / TMMS 160

TMMS 50*
TMMS 100~
TMMS 100* / TMMS 160*

TMMS 50*
TMMS 50* / TMMS 100

TMMS 50 / TMMS 100* / TMMS 160*

TMMS 50* / TMMS 100

TMMS 50 / TMMS 100* / TMMS 160*

TMMS160 **

TMMS 50 / TMMS 100*

TMMS 50* / TMMS 100* / TMMS 160

TMMS 160 / TMMS 260

TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 160 / TMMS 260

TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 260 / TMMS 380*
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Bezpieczny i prosty demontaz tozysk

Wyposazone w uruchamiane za pomoca sprezyny ramiona,

0 mocnej konstrukdji, opatentowane $ciggacze SKF EasyPull sg

jednymi z najwygodniejszych w obstudze i najbezpieczniejszych

W uzyciu narzedzi na rynku. Ergonomiczna konstrukgcja

i uruchamiane za pomoca sprezyny ramiona umozliwiajg,

uzytkownikowi umieszczenie $ciagacza na demontowanym

elemencie w jednym ruchu. Seria $ciggaczy mechanicznych

Wytrzymata konstrukcja pozwala na bezpieczny demontaz elementow
nawet w aplikacjach, gdzie wystepuja trudne warunki

Niepowtarzalny, uruchamiany za pomoca sprezyny mechanizm
otwierajacy z czerwonymi pierscieniami, umozliwia uzytkownikowi
umieszczenie $ciagacza na demontowanym elemencie jednym ruchem rak
Samozaciskajace sie ramiona pomagaja unikna¢ niebezpieczenstwa
zeslizgniecia sie $ciggacza pod ohcigzeniem

Dwie szesciokatne gtowice umozliwiaja tatwiejsze przytozenie

sity éciagajacej

Whasciwos¢ samozaciskania i tulejka robocza (koncowka wspotpracujaca
z nakietkiem w wale) pomagaja unikna¢ uszkodzenia watu

Efektywne wykorzystanie czasu dzieki szybkiemu demontazowi
Dostepne w trzech rozmiarach o sile $ciggajacej 60, 80 lub 120 kN,
co umozliwia tatwy dobor do zastosowania

Urzadzenia do wytworzenia sity dostepne jako wyposazenie
dodatkowe dla wersji 80 i 120 kN

EasyPull: Sciagacze mechaniczne serii TMMA

sktada sie z trzech (TMMA 60, TMMA 80 i TMMA 120)
Sciggaczy rozniacych sie rozmiarem i sitg $ciggajaca.

o b0

h

EasyPull: Sciggacze hydrauliczne serii TMMA
Szybki i bezwysitkowy demontaz tozysk

Hydrauliczna wersja EasyPull, TMMA 75H i TMMA
100H, taczy tatwosé obstugi mechanicznych $ciggaczy

EasyPull z bezwysitkowym generowaniem sity za pomocg

zintegrowanych wrzecion hydraulicznych.

Gotowe do uzycia, zintegrowany cylinder hydrauliczny, pompa i éciagacz
— w ten sposéb nie ma potrzeby montazu i zakupu oddzielnych czesci
Zawor bezpieczenstwa chroni wrzeciono i Sciggacz przed przecigzeniem,
jezeli zostanie przytozona nadmierna sita

Napinana sprezyna tulejka robocza (koncéwka wspétpracujaca

z nakietkiem w wale) na wrzecionie hydraulicznym pozwala na tatwe
centrowanie éciggacza na wale bez uszkadzania watu

TMMA 100H ma maksymalna site $ciagajaca 100 kN i dtugi

skok rowny 80 mm, co umozliwia wykonanie wigkszosci prac
demontazowych w jednej operacji

Do prac demontazowych, gdzie wymagana jest mniejsza sita,

SKF oferuje wersje na 75 kN, $ciagacz EasyPull TMMA 75H

0 maksymalnym skoku 75 mm

Dostarczane z elementami przedtuzajacymi i jedng tulejkg robocza
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Sciagacze sa zabezpieczone przed przecigzeniem za pomoca
zawordow bezpieczenstwa wbudowanych w ich wrzeciona

hydrauliczne.

@

rb\\ h

~

-—___‘




EasyPull: Zestaw Sciggacza hydraulicznego TMMA 100H/SET

Kompletne rozwigzanie do demontazu tozysk

Zestaw hydrauliczny SKF EasyPull, TMMA 100H/SET, Komponenty zestawu utatwiajg bezpieczny i tatwy demontaz
jest najbardziej kompletnym zestawem demontazowym tozysk, takich jak tozyska barytkowe i tozyska CARB®
dostepnym na rynku. Zestaw jest wyjatkowym potaczeniem lub innych komponentow jak kota pasowe i kota zamachowe.

Sciagacza hydraulicznego EasyPull, trzyczesciowej ptyty
do ciggniecia i pokrowca ochronnego na $ciagacz.

Dodatkowo, oprocz zalet TMMA 100H, ktory jest podstawowa,
czesScig zestawu, TMMA 100H/SET zawiera takze:

® Trzyczesciowa ptyte do ciagniecia, TMMS 160, ktora umozliwia tatwy
i prawie bezuszkodzeniowy demontaz, zwtaszcza tozysk barytkowych
i tozysk CARB
® Pokrowiec ochronny na sciagacz, TMMX 350, ktory jest wykonany
z przezroczystego materiatu, dzieki czemu uzytkownik moze
obserwowac procedure demontazu. Zwiekszone jest takze
bezpieczenstwo uzytkownika podczas demontazu, poniewaz pokrowiec
chroni przed odpryskujacymi fragmentami tozysk lub innych elementow
® Wytrzymata metalowa walizka do przechowywania z przegrodkami
na wszystkie elementy zestawu, minimalizuje ryzyko zagubienia lub
uszkodzenia ktoregokolwiek z elementow 4
® Kompletne rozwigzanie do bezwysitkowego i bezpiecznego demontazu
tozysk wielu typow, zwtaszcza tozysk barytkowych i tozysk CARB®,
jak rowniez innych komponentow jak kota pasowe i kota zamachowe
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Trzyczesciowe ptyty ciagnace serii TMMS

Skuteczny i prawidtowy demontaz

TrzyczeSciowe ptyty ciggnace serii TMMS sg przeznaczone Seria TMMS sktada sie z 5 ptyt ciagnacych roznej wielkosdi,
gtownie do zastosowania tacznie z trzyramiennymi ktore odpowiadaja watkom o maksymalnej srednicy
Sciggaczami. Ptyty chwytajg od tytu pierscien wewnetrzny od 50 do 380 mm.

tozyska. Zapobiega to przekazywaniu sity demontazowej
na pierscien zewnetrzny i elementy toczne oraz minimalizuje
ryzyko uszkodzenia tozyska.

Ze sita ciagniecia jest przenoszona tylko na pierscien wewnetrzny,
a nie na zewnetrzny ani na elementy toczne, co zapobiega
uszkodzeniu tozyska

® Trzyczesciowa konstrukcja pozwala na rowne roztozenie sity
i zapobiega zablokowaniu lub przechyleniu tozyska na wale,
zwtaszcza w przypadku demontazu tozysk barytkowych i CARB®

® QOdpowiednie do stosowania w potaczeniu ze $ciggaczami
trzyramiennymi

® Specjalny ksztatt umozliwia tatwe wtozenie ptyt pomiedzy
tozysko i wystep na wale

® Dostepne w szerokim asortymencie pokrywaja najczesciej
stosowane wymiary watow

(%
® Mocny uchwyt z tytu wewnetrznego pierscienia tozyska gwarantuje, é‘r
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Zaawansowane technicznie wrzeciona hydrauliczne TMHS 75 i TMHS 100

Bezwysitkowe wytwarzanie sity Sciagajacej

Zaawansowane technicznie wrzeciona hydrauliczne SKF TMHS
75 i TMHS 100 wytwarzaja wysoka site sciagajaca przy bardzo
matym wysitku w porownaniu do standardowych wrzecion
mechanicznych. W znaczny sposob zmniejszaja_czas potrzebny
na zdemontowanie tozyska lub innego elementu.

@ Zintegrowany cylinder hydrauliczny, pompa i wrzeciono — nie jest
wymagana oddzielna pompa

Zawor bezpieczenstwa chroni przed przecigzeniem wrzeciona

w przypadku, gdy zostanie przytozona nadmierna sita

Napinana sprezyna tulejka robocza (koncowka wspotpracujaca

z nakietkiem w wale) na wrzecionie hydraulicznym pozwala na tatwe
centrowanie $ciggacza na wale bez uszkadzania nakietka watu
Dzwignia reczna z ergonomicznym uchwytem

moze byc¢ obracana o 360°

Utwardzany i chromowany ttok z funkcja_cofania za pomoca sprezyny
Elementy przedtuzajace zawarte w zestawie umozliwiajg tatwe
dostosowanie do wymaganej dtugosci sciagania

Wrzeciona sg wyposazone w zintegrowang pompe hydrauliczng
stuzaca do wytworzenia sity. Maksymalne sity $ciagajace

sa graniczone poprzez specjalne zawory bezpieczenstwa

a olej hydrauliczny pozostanie wewnatrz pompy.

TMHS 75:

® TMHS 75 ma maksymalna_site sciagajaca 75 kN i duza dtugosc
skoku wynoszacg 75 mm, co umozliwia wykonanie demontazu
w jednej operacji

® Odpowiednie do uzycia z dowolnym $ciggaczem wyposazonym
w gwint UN 1 1/4” x 12 tpi, ktory moze by¢ stosowany
do maksymalnej sity wynoszacej 75 kN

® Dostarczane z elementami przedtuzajagcymi 50 mm i 200 mm

TMHS 100:

® TMHS 100 ma maksymalna site $ciagajaca 100 kN i duza,
dtugos¢ skoku wynoszaca 80 mm, co umozliwia wykonanie demontazu
w jednej operagji

® Odpowiednie do uzycia z dowolnym $ciggaczem wyposazonym
w gwint UN 1 1/2” x 16 tpi, ktory moze by¢ stosowany do maksymalnej
sity wynoszacej 100 kN

® Dostarczane z elementami przedtuzajacymi 50 mm,
100 mm i 150 mm

/ TMHS 75 )\

/" TMHS 100
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Dobér urzadzen SKF do wytwarzania sity

Sciagacz Wrzeciono TMHS 75
mechaniczne

TMMA 60 |

TMMA 80 | o

TMMA 120 |

TMMA 75H |

TMMA 100H

TMMA 100H/SET

TMBS 50E |

TMBS 100E

TMBS 150E

TMHC 110E

TMHP 10E

M = Standardowo ze $ciagaczem
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TMHS 100

@ = Wyposazenie dodatkowe do $ciggacza




éciqgacze standardowe serii TMMP

Wszechstronne dwu i trzyramienne $ciggacze mechaniczne

Jednym z najprostszych i najbardziej skutecznych sposobow Zastosowanie $ciagacza SKF zwieksza pewnos$¢, ze nie zostanie
demontazu matych i éredniej wielkosci tozysk jest uzycie uszkodzone tozysko lub miejsce jego osadzenia podczas
podstawowego $ciggacza mechanicznego. demontazu. Standardowe $ciggacze szczekowe umozliwiaja,

tatwa i bezpieczng prace.

® Zakres pieciu roznych $ciggaczy o dwach lub trzech ramionach
® Maksymalna rozpietos¢ od 65 do 300 mm
® Automatyczne centrowanie i ustawianie ramion $ciqgacza
za pomocg stozka
® Mocne sprezyny ustalajace potozenie ramion dla tatwiejszej pracy
® Utwardzana, wysokiej jakosci stal weglowa

- D
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Scia\gacze o odwracalnych ramionach serii TMMR F

Uniwersalny Sciagacz wewnetrzny i zewnetrzny

Wielozadaniowe $ciagacze SKF serii TMMR F maja,
mozliwos¢ zaciskania ramion zarowno na srednicy
zewnetrznej jak i wewnetrznej demontowanego elementu,
Z rowna sita. éciqgacze serii TMMR F sg dostepne

jako kompletny zestaw TMMR 8.

éciqganie wewnetrzne i zewnetrzne

éciqgacz do zastosowania w kazdym warsztacie
Samozaciskajace sie ramiona

Specjalne podciecie na wrzecionie zabezpiecza

przed uszkodzeniem gwintu wrzeciona i ramion

® Gtowica szesciokatna na belce pozwala na obracanie sie tozyska
podczas demontazu

Zakres uchwytu od 12 do 350 mm

Dostepne takze jako kompletny zestaw na wsporniku
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Sciagacze mechaniczne serii TMMP do ciezkich zastosowan
Samocentrujace Sciggacze mechaniczne o duzej sile

éciagacze SKF serii TMMP do ciezkich
zastosowan umozliwiaja zarowno wtasciwe
ustawienie i zabezpieczenie watu jak

i odpowiedni zacisk srednich i duzych tozysk.

® éciagacze trzyramienne o maksymalnej sile $ciagajacej
od 60 do 150 kN

® Pantograficzny system do ustawiania szerokosci uchwytu,
ktory przeciwdziata niewspétosiowosci podczas pracy

® Szybka, efektywna i tatwa obstuga (%
® (Czerniona, wysokiej jakosci stal zabezpieczona przed korozjg, T

4 )
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Sciagacze hydrauliczne do ciezkich zastosowan serii TMHP
Samocentrujace Sciggacze hydrauliczne o duzej sile dziatania

éciqgacze hydrauliczne SKF TMHP 15, TMHP 30 i TMHP 50
zapewniaja_potaczenie duzej sity dziatania i bezpieczenstwa

pracy. Sciagacze majg wtasciwos¢ samocentrowania, co jest
wymagane, gdy przyktadane sa duze sity $ciggajace.

® éciqgacze hydrauliczne o maksymalnej sile dziatania 150,
300 lub 500 kN

® Pantograficzny system do wtasciwego roztozenia sit $ciagajacych
i zmniejszenia ryzyka uszkodzenia tozyska lub watu

® [Ckstremalne sity przyktadane w tatwy sposob (samocentrowanie, €
rekojes$¢ do podnoszenia i éruba oczkowa) é‘

® Potaczenie wrzeciona i cylindra hydraulicznego pozwala na tatwg
regulacje dtugosci roboczej

® Moga by¢ dostarczone z pompa hydrauliczng SKF TMJL 100
(lub bez pompy)
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Sciggacz hydrauliczny - zestaw TMHP 10E
Demontaz tozysk bez wysitku dzieki sile Sciagajacej do 100 kN

Zestaw $ciagacza hydraulicznego TMHP 10E jest wyposazony
we wrzeciono hydrauliczne, ktore umozliwia bezwysitkowy

demontaz tozysk dzieki wytwarzanej sile o wielkosci do 200 kN.

® Wysoka obciazalnoé¢ 100 kN powoduje, ze $ciggacz jest odpowiedni
do szerokiego zakresu prac demontazowych

@ Ramiona w trzech roznych wielkosciach, o maksymalnej efektywnej
dtugosci ramienia 200 mm, umozliwiaja wykorzystanie TMHP 10E
w wielu roznych zastosowaniach

® Samozaciskajace sie ramiona minimalizujg ryzyko zeslizgniecia sie
Sciagacza z demontowanego elementu, gdy przytozona jest sita

® \Wrzeciono hydrauliczne pozwala na demontaz bez wysitku

® Wrzeciono hydrauliczne jest wyposazone w zawor bezpieczenstwa,
ktory minimalizuje ryzyko przecigzenia $ciagacza, poprzez ograniczenie
przyktadanej sity do 100 kN

® Duzy skok wrzeciona hydraulicznego, 80 mm,
pozwala na demontaz w jednej operagji

Ten uniwersalny $ciagacz zawiera trzy komplety ramion

o roznych wielko$ciach i moze by¢ sktadany w taki sposob,
aby powstat $ciggacz dwuramienny lub trzyramienny

w zaleznosci od potrzeb danej aplikacji i dostepnego miejsca.

® Elementy przedtuzajace wrzeciona hydraulicznego pozwalaja na szybka,
adaptacje $ciaggacza do uzyskania wymaganej dtugosci ciagniecia

® Tulejka robocza ze sprezyna wrzeciona hydraulicznego umozliwia
tatwe centrowanie sciggacza na wale bez jego uszkadzania

(%
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Scia_gacz hydrauliczny - zestaw TMHC 110E

Zestaw taczony Sciggacza szczekowego i Sciggacza serii TMBS

SKF TMHC 110E jest taczonym zestawem sciggacza
hydraulicznego, sktadajacym sie ze $ciagacza szczekowego
i Sciggacza serii TMBS z obejma robocza, o sile $ciagajacej

do 100 kN. Ten uniwersalny zestaw umozliwia bezpieczny
i tatwy demontaz w roznorodnych aplikacjach.

® Niepowtarzalne potaczenie $ciagacza szczekowego i sciggacza z obejma, @ Mocny uchwyt $ciagacza z obejma robocza za pierscien wewnetrzny

robocza do stosowania w réznych aplikacjach

® Wysoka obciazalno$¢ wynoszaca 100 kN powoduje, ze sciagacz TMHC
110E jest odpowiedni do szerokiego zakresu prac demontazowych

® \Wrzeciono hydrauliczne pozwala na tatwy i szybki demontaz oraz
wytwarzanie sity bez wysitku

® éciagacz szczekowy zawiera dwa rdzne zestawy ramion
o maksymalnym zasiegu 120 mm

® éciqgacz szczekowy moze zosta¢ zmontowany jako trzyramienny lub
dwuramienny w zaleznosci od dostepnego miejsca i wymagan aplikacji

tozyska zmniejsza site potrzebng do demontazu tozyska.

® Specjalna konstrukcja obejmy roboczej umozliwia tatwe
umieszczenie $ciggacza miedzy tozyskiem a odsadzeniem na wale,
nawet w miejscach o ograniczonym dostepie

® Ramiona przedtuzajace sciggacza serii TMBS pozwalajg na uzyskanie

sie do wymaganej dtugosci $ciagania

maksymalnego zasiegu 255 mm dla szybkiego dostosowania
@
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éciqgacze specjalne serii TMBS E

tatwy demontaz tozysk nawet w miejscach o ograniczonym dostepie

éciagacze specjalne SKF serii TMBS E utatwiajg demontaz
tozysk w aplikacjach, gdzie uzycie tradycyjnych sciagaczy jest
ograniczone z powodu braku dostatecznej przestrzeni lub gdzie
sytuacja wymaga zastosowania $ciagacza o duzym zasiegu.

® Specjalna konstrukcja obejmy roboczej umozliwia tatwe umieszczenie
Sciggacza miedzy tozyskiem a odsadzeniem na wale, nawet
w miejscach o ograniczonym dostepie

® Mocny uchwyt za pierécien wewnetrzny tozyska zmniejsza site
potrzebng do demontazu tozyska

® \Wysoka obcigzalno$¢ o wartosci 100 kN powoduje, ze $ciagacze TMBS
100E i TMBS 150E sa odpowiednie do uzycia w wielu aplikacjach

® TMBS 100E i TMBS 150E sa kompletnymi zestawami $ciagaczy
hydraulicznych, umozliwiajacymi bezwysitkowe generowanie sity

® Ramiona przedtuzajace w zestawach TMBS 100E i TMBS 150E
pozwalaja na tatwa i szybka adaptacje do wymaganej dtugosci
Sciagania

® Maksymalny zasieg 825 mm i maksymalna $rednica watu 150 mm
powoduja, ze sciagacze serii TMBS E moga by¢ uzywane w wielu
aplikacjach

® Wrzeciono hydrauliczne jest wyposazone w zawor bezpieczenstwa,
ktory ogranicza przyktadang site do 100 kN, minimalizujac ryzyko
przeciazenia $ciggacza

® Tulejka robocza ze sprezyng wrzeciona hydraulicznego umozliwia
tatwe centrowanie sciggacza na wale bez jego uszkadzania

éciagacze TMBS 100E i TMBS 150E sg wyposazone we
wrzeciono hydrauliczne, ktore pozwala na bezwysitkowe
przytozenie sity o wielkosci do 100 kN. éciagacz TMBS 50E

jest wyposazony we wrzeciono mechaniczne do wytwarzania sity.

® Duzy skok wrzeciona hydraulicznego, 80 mm, pozwala na demontaz
w jednej operagji

® Mechanizm pompujacy uzywany do wytworzenia sity nie wymaga
wysitku i jest bardziej wydajny niz mechanizm obrotowy

® Elementy przedtuzajace wrzeciona hydraulicznego pozwalajg na szybka
adaptacje $ciagacza do uzyskania wymaganej dtugosci ciagniecia

N

/" TMBS 50E / TMBS 100E

/ TMBS 150E




Zestaw do demontazu tozysk kulkowych zwyktych TMMD 100

tatwy demontaz tozysk z opraw nieprzelotowych

éciqgacz SKF TMMD 100 jest specjalnie zaprojektowany do
tatwego i szybkiego demontazu tozysk kulkowych zwyktych
montowanych z wciskiem na obu pierscieniach. éciagacza
mozna uzywac zarowno do demontazu tozysk ze slepych opraw
jak i do zdejmowania tozysk z watu.

® Uchwyty pazurkowe majg specjalng konstrukcje utatwiajacq precyzyjne
dopasowanie do hiezni tozyska, zapewniajaca dobry zacisk i przytozenie
wiekszych sit demontazowych

® Kazde ramie Sciagacza jest wyposazone w sprezyne,
co utatwia zaktadanie

® Ramiona $ciggacza sa wykonane z pojedynczego kawatka cietej
laserowo utwardzanej stali dla uzyskania duzej wytrzymatosci
i trwatosci

® Szesciokatna gtowica wrzeciona jest wyposazona w kotek
przeciwposlizgowy, co chroni $ciggacz przed zeslizgnieciem sie
wrzeciona podczas demontazu

@ Kat obrotu uchwytéw pazurkowych zostat ograniczony,
aby umozliwi¢ tatwe wktadanie ramion

® Na ramionach s3 laserowo wygrawerowane oznaczenia,
co umozliwia tatwa_identyfikacje i dobor

® Oprocz demontazu tozysk otwartych, TMMD 100 moze zostac
wykorzystany do zdejmowania tozysk uszczelnionych, po wyjeciu
uszczelnien

Tabela doboru elementéw sciqgacza do tozyska w zestawie

B Gumowy kotpak umozliwia tatwe i szybkie potqczenie ramion
z wrzecionem. Chroni takze przed spadnieciem ramion z wrzeciona
podczas pracy

Sprezyny sq oznaczane kolorami dla tatwego dopasowania

Tabela doboru

Seria tozyska Wrzeciono TMMD 100-S1
kulkowego
zwyktego
TMMD 100 = TMMD 100 TMMD 100 TMMD 100
Al A2 A3 AL

60.. 6000 6004 6007 6011

6001 6005 6008 6012

6002 6006 6009 6013
62.. 6200 6201 6204 6206

6202 6205
6203
63.. 6300 6301 6303
6302 6304

62/. 62/22 62/28
63/. 63/22
64..
160.. 16002 16011

16003
161.. 16100

16101

Zestaw zawiera szes¢ kompletow ramion $ciggacza o roznych
rozmiarach, dwa wrzeciona i jeden uchwyt, zapakowane

w walizke. Zestaw TMMD 100 nadaje sie do demontazu

71 roznych tozysk kulkowych zwyktych SKF o wielkosci
otworu miedzy 10 a 100 mm.

Wrzeciono TMMD 100-S2

TMMD 100 TMMD 100

A5 )

6014 6016 6018
6015 6017 6019

6020
6207 6209 6210 6212 6214 6218
6208 6211 6213 6215
6216
6217
6305 6306 6307 6308 6309 6311 6313
6310 6312
63/28
6403 6404 6406 6407 6408 6410
6405 6409
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Szybki i tatwy demontaz tozysk

Zestawy Sciagaczy wewnetrznych do tozysk serii TMIP 65;

éciagacze wewnetrzne do tozysk serii TMIP sg specjalnie Skonstruowane przez SKF $ciagacze wytwarzajg optymalng,

zaprojektowane do demontazu tozysk z opraw, gdzie ciasno site demontazowa za pomoca uruchamianych sprezyng tulei
pasowany jest pierscien zewnetrzny.

tatwe wyjmowanie tozysk z opraw, skrocony czas
demontazu tozyska

Specjalnie zaprojektowane do srednic otworow
tozysk, dzieki czemu dobor tulei rozpreznych

jest tatwy

Stal chromowana o wysokiej wytrzymatosci
stosowana do budowy $ciggacza zapewnia
optymalng wytrzymatos¢ i trwatosc

Uruchamiane sprezyna tuleje rozprezne tatwo
rozszerzaja sie w otworze tozyska i dobrze
dopasowuja do pierécienia wewnetrznego
Optymalna konstrukcja pazurkow zapewnia
bezpieczny zacisk z tytu pierscienia wewnetrznego
i wytworzenie wyzszej sity Sciagajacej przy
mniejszym wysitku

Ergonomiczny przesuwny wybijak utatwia uzycie
Skonstruowane przez SKF, patent zgtoszony

rozpreznych i wyjatkowej budowy przesuwnego wybijaka,
bez potrzeby uzywania dodatkowych narzedzi.

TMIP 7-28 TMIP 30-60

éciagacz dostarczany z 4 tulejami éciagacz dostarczany z 2 tulejami
rozpreznymi, przeznaczony do érednic rozpreznymi, przeznaczony do $rednic
otworéw od 7 do 28 mm otworéw od 30 do 60 mm




Pokrowce ochronne sciggaczy serii TMMX
Gwarancja bezpieczenstwa podczas demontazu

Pokrowce ochronne $ciagaczy SKF serii TMMX zostaty
specjalnie zaprojektowane, aby podnies¢ bezpieczenstwo
podczas demontazu tozysk i innych komponentow.
Pokrowce serii TMMX sa po prostu owijane wokot $ciggacza
i demontowanego elementu, po odpowiednim zatozeniu
i ustawieniu $ciagacza.
® Zapewniajg dodatkowa ochrone uzytkownika podczas
prac demontazowych
® \Wytrzymaty, przezroczysty plastik pozwala uzytkownikowi
monitorowac urzadzenie i $ciagacz podczas pracy

® Moga byt stosowane tacznie z wieloma $ciagaczami
® Specjalnie zaprojektowane dla sciagaczy serii TMMA

Zestaw sciggacza do opraw nieprzelotowych TMBP 20E
Stuzy do wyjmowania tozysk bez koniecznosci demontowania maszyny

SKF TMBP 20E to $ciagacz typu adapter, stuzacy
do demontazu tozysk kulkowych zwyktych z opraw 4 )
nieprzelotowych (gdy dostep do tozyska kulkowego przez
pierécien zewnetrzny lub otwor jest niemozliwy) na wat

o wymiarach od 30 mm do 160 mm. Zastosowanie elementow
przedtuzajacych zwieksza zasieg do 583 mm.

® Dzieki 6 zestawom adapterow mozna demontowac tozyska kulkowe
zwykte w szerokim zakresie

® Nowe adaptery kulkowe sg bardziej wytrzymate

® Funkcja blokowania wrzeciona kluczem zapewnia tatwa,
i bezpieczng obstuge

@® Specjalna koncowka pozwala zminimalizowac ryzyko uszkodzenia watu

i zwieksza stabilnosc¢ sciagacza (2
® Koncowka z funkcjg automatycznej blokady !

.n o

Zdejmij uszczelnienie i rozetnij wybrany segment koszyka. Usur opitki..
B W+6z odpowiedni adapter i obré¢ go o 90°, aby zapewnié¢ mocny uchwyt za bieznie ozyska.
Wtéz drugi adapter do potozonego po drugiej stronie symetrycznie przygotowanego miejsca.
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Zestaw Combi TMMK 10-35

Uniwersalny zestaw do tatwego i szybkiego montazu i demontazu

Zestaw taczony SKF TMMK 10-35 zostat zaprojektowany

do szybkiego, doktadnego i bezpiecznego montazu tozysk

o $rednicy otworu od 10 do 35 mm oraz do demontazu
tozysk kulkowych zwyktych o wielkosci z tego samego zakresu,
z watow, opraw oraz nieprzelotowych opraw.

Do montazu jest przeznaczone uniwersalne narzedzie
odpowiednie do tozysk, a takze tulei, uszczelnien, kot pasowych
i innych podobnych produktow.

® \Wszystkie czesci sa wyraznie rozmieszczone w walizce dla tatwego
doboru i identyfikacji

® Prawidtowe potaczenie pierscienia udarowego i tulei zapewnia,
ze sity montazowe nie sg przenoszone przez elementy toczne
tozyska, przez co minimalizuje sie ryzyko uszkodzenia tozyska
z powodu nieprawidtowego montazu

® Pierscienie udarowe sg wykonane z modyfikowanego poliamidu
odpornego na duze uderzenia. Tuleje udarowe sg wykonane
ze wzmocnionego wtoknem szklanym modyfikowanego poliamidu
odpornego na duze uderzenia, ktory jest niezwykle wytrzymaty,
mocny i lekki

® Mtotek do ttumionych uderzert ma nylonowe powierzchnie czotowe
i jest wypetniony $rutem stalowym dla uzyskania maksymalnej sity
uderzenia. Trzonek, z wygodnym gumowym uchwytem utatwiajacym
obstuge, pochtania uderzenia i drgania

® Kompletny zestaw roznej wielkosci ramion i wrzecion $ciagacza utatwia
demontaz 49 roznych tozysk kulkowych zwyktych SKF

Do demontazu tozysk kulkowych zwyktych z opraw
nieprzelotowych i z watow, zestaw taczony zawiera
wyjatkowy $ciagacz trzyramienny. Kiedy tozyska kulkowe
zwykte sq demontowane z opraw, potaczenie tego $ciagacza,
przesuwnego wybijaka i pierscieni wspierajacych umozliwia
tatwe usuniecie tozysk.

® Uchwyty pazurkowe s3 specjalnie zaprojektowane do precyzyjnego
dopasowania w hiezniach tozyska, przez co uzyskuje sie dobry zacisk
i umozliwia przytozenie wyzszych sit demontazowych

® Oznaczenie jest laserowo wygrawerowane na ramionach, co umozliwia
tatwa identyfikacje i dobér

® Sprezyny maja rozne kolory, co pozwala na tatwy dobor i dopasowanie

® Elastyczny pierscien blokujacy zapewnia tatwe potaczenie ramion
Sciqgacza z wrzecionem

® Duza masa przesuwnego wybijaka generuje wysoka site demontazowa
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Inne narzedzia do demontazu

SKF oferuje takze w szerokim zakresie narzedzia mechaniczne,  produktow znajduje sie na stronach 13 — 15 niniejszego
ktore utatwiaja demontaz. Wiecej informacji na temat tych katalogu w rozdziale poswieconym montazowi i smarowaniu.

Indeks innych narzedzi mechanicznych do demontazu

Oznaczenie Opis Strona
Seria HN Klucze hakowe 13
Seria HNA Regulowane klucze hakowe 13
Seria HN ../SNL Klucze hakowe do opraw SNL 14
Seria TMFN Klucze udarowe 13
Seria TMFS Tuleje do montazu i demontazu nakretek 15

Demontaz tozysk
przy uzyciu metod grzewczych

tatwy, szybki i bezpieczny demontaz pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych

Zakres urzadzen grzewczych SKF umozliwia szybki wielkosci tozysk walcowych. Regulowane i state nagrzewnice
i bezpieczny demontaz pierscieni wewnetrznych tozysk indukcyjne serii EAZ sg odpowiednie do czestego demontazu
walcowych i pokrywa szeroki zakres aplikacji. Pierscienie pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych réznych rozmiarow.

grzewcze aluminiowe serii TMBR sg zaprojektowane
do demontazu pierscieni wewnetrznych matych i éredniej

Aluminiowe pierscienie grzewcze serii TMBR

Do czestego demontazu tozysk walcowych

Aluminiowe pierscienie grzewcze stuza do demontazu wewnetrznym. Pierscienie sg dostepne jako standardowe
pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych. Sa one dostepne dla nastepujacych wielkosci tozysk: 204 do 252, 304

dla wszystkich wielkosci tozysk serii NU, NJ, NUP tzn. tozysk do 340, 406 do 430.

bez kotnierzy lub tylko z jednym kotnierzem na pierscieniu

® tatwe w uzyciu
® Unika sie zniszczenia watu i pierécienia

wewnetrznego tozyska Ef

4 N
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Regulowane nagrzewnice indukcyjne serii EAZ

Do czestego demontazu tozysk walcowych

Do wiekszych pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych,
uzywanych zwykle w stalowniach, SKF moze dostarczy¢
specjalne nagrzewnice indukcyjne EAZ.

Regulowane nagrzewnice indukcyjne EAZ 80/130 i EAZ
130/170 sa przeznaczone do czestego demontazu pierscieni
wewnetrznych tozysk walcowych. Gdy pierscienie wewnetrzne
s rzadko demontowane, mozna uzy¢ pierscieni grzewczych
aluminiowych serii TMBR.

Pokrywa zakres wiekszosci tozysk walcowych

o $rednicach otworu od 65 do 130 mm

Szeroki zakres napie¢ zasilania

1 rok gwarangji

Unika sie zniszczenia watu i pierscienia wewnetrznego tozyska
Szybki i pewny demontaz tozyska

Pasowania ciasne do n6

Tabela doboru dla tozysk NJ-NUP

Oznaczenie

EAZ 80/130 213-220 313-319 412-417 1014-1022 2213-2220 2313-2319
EAZ 130/170 222-228 321-324 419-422 1024-1030 2222-2228 2322-2324
Obejmuje wszystkie tozyska typu E

Tabela doboru dla tozysk NU

Oznaczenie

EAZ 80/130 213-221 313-320 412-418 1014-1022 2213-2220 2313-2320
EAZ 130/170 222-228 321-326 419-424 1024-1030 2222-2228 2322-2326

Obejmuje wszystkie tozyska typu E

State nagrzewnice indukcyjne serii EAZ

Szybka wymiana walcow przy zdejmowaniu tozysk w 3 minuty

W czesci lekkiej walcowni i w walcowniach walcowki zwykle
uzywane sg tozyska walcowe czterorzedowe do przenoszenia
sit odrywajacych walce. Pierscienie wewnetrzne tych tozysk sa
montowane z pasowaniem ciasnym na czopach walcow.

Wystarcza trzy minuty

Przy uzyciu nagrzewnicy EAZ, pierscienie wewnetrzne tozysk sg,
podgrzewane rownomiernie, podczas gdy czop walca pozostaje zimny.
Pierécien razem z nagrzewnica indukcyjna moze zosta¢ tatwo $ciagniety
z czopa. Nawet przy stosunkowo duzych pierscieniach cata operacja
zajmuje nie wiecej niz dwie lub trzy minuty.

® /mniejszony czas demontazu tozysk

® Zwiekszony czas produkgji

® Dostepne w roznych wersjach napieciowych

® | 0z7yska moga by¢ ponownie uzyte

® Szafka sterownicza musi zosta¢ zamowiona oddzielnie
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Z powodu szybkiego zuzycia, duzych obciazen i zanieczyszczen,
walce musza, by¢ czesto wymieniane. To powoduje koniecznosé
demontazu pierécieni wewnetrznych tozysk i ponowne
montowanie ich na nowych walcach.
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Demontaz tozysk
przy uzyciu metod hydraulicznych

Prawidtowy i szybki demontaz tozysk

Uzywanie technik hydraulicznych do demontazu tozysk

zmniejsza ryzyko uszkodzenia tozysk lub ich osadzen.

Dodatkowo, mozna przytozy¢ wieksze sity $ciagajace przy
minimalnym wysitku i maksymalnej kontroli, co umozliwia
szybki i bezpieczny demontaz.

Metoda wtrysku olejowego SKF

tatwy, szybki i bezwysitkowy demontaz tozysk

Kiedy stosowana jest metoda wtrysku olejowego SKF,
dopasowane powierzchnie sg oddzielone przez cienkg warstwe
oleju wtrysénietego pod wysokim cisnieniem i w ten sposob
niemal catkowicie jest wyeliminowane tarcie miedzy nimi.
Metoda jest uniwersalna i moze by¢ stosowana do demontazu
tozysk i innych elementow montowanych na czopach
walcowych lub stozkowych. Przy demontazu tozysk osadzonych
na czopach walcowych, wtrysniety olej moze zredukowac
wymagane sity sciggajace nawet o 90%.

W efekcie, fizyczny wysitek potrzebny do zdjecia tozyska

Z jego osadzenia przy uzyciu $ciagacza jest zmniejszony.

Kiedy metoda wtrysku olejowego jest stosowana do demontazu
tozysk osadzonych na czopach stozkowych, pasowanie ciasne

Metode wtrysku olejowego, uzywang w wielu
aplikacjach tozyskowych, mozna takze spotkac
w innych zastosowaniach, takich jak:

zostaje catkowicie zniesione przez wtrysniety olej. tozysko
zostaje nastepnie zepchniete z duzg sitg z osadzenia, przez
co nie ma potrzeby stosowania $ciggacza. W tym przypadku

; . ® Sprzegta ® éruby napedowe
nalezy zastosowac nakretke oporowa, ktora zabezpieczy przed ® Kota zebate ® Waty korbowe dzielone
spadnieciem tozyska z watu. ® Kota pojazdow szynowych
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Waty cylindryczne

Sposéb dziatania

Zasada pracy

. - v,
',/////////""J

Poprzez wtrysniecie oleju o okreslonej lepkosci
miedzy dwie pasowane skurczowo powierzchnie,
wspétpracujqce powierzchnie zostanq oddzielone
za pomocq cienkiego filmu olejowego.

W ten sposéb wymagana sita demontazowa ulegnie
bardzo duzemu zmniejszeniu. Ten cienki film olejowy
minimalizuje takze ryzyko metalicznego styku

przy demontazu, ograniczajqc niebezpieczeristwo
uszkodzenia elementu.

Przygotowanie

B Podczas wytwarzania waty sq przygotowywane
poprzez wykonanie kanatow doprowadzajqcych

i rowkdw rozprowadzajqcych olej. W celu uzyskania
informacji na temat przygotowania watdw, skonsultuj
sie ze specjalistq SKF.

Zasada pracy

Wtrysniecie oleju miedzy dwie stozkowe
powierzchnie wytworzy site reakgji o catkiem duzej
wartosci, gdyz olej bedzie takze dziatat jako ,cylinder
hydrauliczny’, ktéry jest w stanie zepchnqé zewnetrzny
element.

Przygotowanie

B Podczas wytwarzania waty sq przygotowywane
poprzez wykonanie kanatow doprowadzajqcych

i rowkdw rozprowadzajqcych olej. W celu uzyskania
informacji na temat przygotowania watdw, skonsultuj
sie ze specjalistq SKF.

patrz strony 22 — 23 niniejszego katalogu.

Demontaz tozyska wykonuje sie w prosty sposéb
poprzez pompowanie oleju pod cisnieniem miedzy
dopasowane powierzchnie. Gdy tylko zostanie uzyskanie
wymagane cisnienie oleju, element moze zosta¢ zdjety
z watu z minimalnym wysitkiem.

Sposéb dziatania

tozyska sq demontowane poprzez wtrysniecie

oleju miedzy dopasowane powierzchnie, a gdy zostanie
uzyskane wystarczajqce cisnienie oleju, tozysko zostanie
zepchniete. Aby tozysko nie spadto z watu wymagana
Jest nakretka zabezpieczajqca.

Oprécz demontazu tozysk montowanych na czopach cylindrycznych lub stozkowych, metoda wtrysku olejowego SKF
moze by¢ réwniez stosowana do montazu tozysk na czopach stozkowych. W celu uzyskania blizszych szczegétéw




Nakretki hydrauliczne serii HMV ..E

Bezwysitkowy demontaz tozysk osadzonych na tulejach

Demontaz tozysk osadzonych zaréwno na tulejach wcigganych

jak i wciskanych jest czesto trudna i czasochtonng praca.

Te problemy moga zosta¢ rozwigzane poprzez zastosowanie
nakretki hydraulicznej SKF. Olej jest pompowany do nakretki
i ttok zostaje wypchniety z sita, ktdra jest wystarczajaca

do zwolnienia zacisku tulei. Wszystkie nakretki HMV ..E

sq dostarczane z szybkoztaczkami umozliwiajgcymi
podtaczenie pomp hydraulicznych SKF.

¢ Nakretki hydrauliczne serii HMV ..E utatwiajq takze montaz tozysk.

W celu uzyskania blizszych szczegotow patrz strona 26 niniejszego
| katalogu.

Ptyn demontazowy LHDF 900

Do tatwego i szybkiego demontazu tozysk

Ptyn demontazowy SKF jest przeznaczony do uzycia

w sprzecie hydraulicznym SKF: w pompach hydraulicznych
i wtryskiwaczach olejowych. LHDF 900 zawiera dodatki
antykorozyjne, ktdre nie sa agresywne w stosunku do
materiatow uszczelniajacych takich jak kauczuk nitrylowy,
skora i skora chromowa, PTFE, itp.

Sposob zamawiania i dane techniczne

Oznaczenie LHDF 900/opakowanie
Gestos¢ wzgledna 0,885

Temp. zaptonu 202 °C

Temp. krzepniecia -28°C

Lepko$¢ w temp. 20 °C 910 mm?/s

Lepkos¢ w temp. 40 °C 330 mm?/s

Lepko$¢ w temp. 100 °C 43 mm?/s

Wskaznik lepkosci 180

Dostepne opakowania 5205 litrow

Nakretka HMV E i pierscierr oporowy umozliwiajqcy wysuniecie tulei

wciqganej spod tozyska.

B Nakretka HMV E uzyta do wyciggniecia tulei weiskanej spod tozyska.
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Zestawienie pomp hydraulicznych i wtryskiwaczy olejowych

SKF oferuje szeroki zakres sprzetu hydraulicznego, ktory W celu uzyskania blizszych informacji na temat pomp
utatwia demontaz tozysk i innych elementow. Ponizsze hydraulicznych i wtryskiwaczy olejowych patrz strony
zestawienie dotyczy najpowszechniej wystepujacych aplikacji, 29 — 36 w rozdziale ,Montaz i smarowanie”

w ktorych moga by¢ stosowane urzadzenia hydrauliczne. niniejszego katalogu.

Zestawienie pomp hydraulicznych i wtryskiwaczy olejowych

Maks. ci$nienie robocze Pompa Typ Pojemnos¢ zbiornika oleju Przytacze Zastosowanie do demontazu*

30 MPa THAP 030 Pompa z napedem Oddzielny zbiornik oleju G 3/4 Sprzegta OK — komora hydrauliczna
pneumatycznym

50 MPa TMJL 50 Pompa reczna 2700 cm? G 1/4 > HMV 92E z tulejami

Sprzegta OK

100 MPa 729124 Pompa reczna 250 cm?® G 1/4 < HMV 54E z tulejami. Metoda
wtrysku olejowego do matych tozysk
TMJL 100 Pompa reczna 800 cm? G 1/4 < HMV 92E z tulejami. Metoda wtrysku

olejowego do matych tozysk

150 MPa THAP 150 Pompa z napedem 0ddzielny zbiornik oleju G 3/4 Sprzegta OK. Duze ztacza cisnieniowe
pneumatycznym Metoda wtrysku olejowego do tozysk
728619 E Pompa reczna 2550 cm? G 1/4 Wszystkie nakretki HMV ..E z tulejami

Metoda wtrysku olejowego do tozysk

300 MPa THAP 300E Pompa z napedem 0ddzielny zbiornik oleju Sprzegta OK
pneumatycznym Duze ztacza cisnieniowe
Metoda wtrysku olejowego do tozysk
226400 Reczny 200 cm?® G 3/4 Sprzegta OK Tuleje wciggane / wciskane
wtryskiwacz olejowy Metoda wtrysku olejowego do tozysk
729101 B Zestaw wtryskiwacza olejowego 200 cm? Rozne Kompletny zestaw / do wielu zastosowan
TMJE 300 Zestaw wtryskiwacza olejowego 200 cm? Rozne Kompletny zestaw / do wielu zastosowan
226270 Witryskiwacz srubowy 5,5 cm? G 3/8 Aplikacje w obrabiarkach
$rednica watu < 100 mm
226271 Witryskiwacz srubowy 25 cm? G 3/4 Aplikacje w obrabiarkach

$rednica watu < 200 mm

400 MPa THAP 400E Pompa z napedem 0ddzielny zbiornik oleju G 3/4 Sprzegta OK
pneumatycznym
226400/ Reczny 200 cm?® G 3/4 Ztacza o bardzo ciasnym pasowaniu
400MPa wtryskiwacz olejowy
729101 E Zestaw wtryskiwacza olejowego 200 cm? G1/4 Kompletny zestaw / do wielu zastosowan
TMJE 400 Zestaw wtryskiwacza olejowego 200 cm? G 1/4 Kompletny zestaw / do wielu zastosowan

*Podane powyzej zastosowania do demontazu to tylko przyktadowe aplikacje.
Kiedy stosowane sq pasowania ciasne, moze to oznacza¢ koniecznos¢ zastosowania pompy / wtryskiwacza o wyzszym wytwarzanym cisnieniu

~
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Strony internetowe SKF

Pod adresem www.mapro.skf.com
znajdziecie katalog ,Narzedzia

do obstugi tozysk i srodki

smarne SKF” w wersji ,online”,
zawierajacy opis i specyfikacje
techniczne wszystkich produktow,
w wielu jezykach. Znajduje sie

tu takze wiele informacji

0 sposobach obstugi tozysk

oraz obszerny rozdziat

,czesto zadawane pytania”.

W celu uzyskania danych na
temat Grupy SKF, historii,
produktéw, oddziatow

i sSwiadczonych ustug odwiedz
strone Grupy SKF www.skf.com

Wsparcie SKF

Ograniczenie przestojow maszyn poprzez efektywna obstuge tozysk

Metoda montazu

tozysk z kontrolg
przesuwu OSiOWEQO
(metoda SKF Drive-up)
Ptyta kompaktowa ,SKF Drive-
up metod” jest komputerowym
podrecznikiem na temat
stosowania metody SKF Drive-up
do montazu tozysk z otworem
stozkowym. Program opisuje
metode z pomoca rysunkow,
animacji, nagran wideo i tablic
obliczeniowych, ktore mozna
tatwo wydrukowac. Program
jest dostepny w jezyku
angielskim, niemieckim,
szwedzkim, francuskim,
wtoskim i hiszpanskim.
Publikacja numer MP3600.

Jakos¢ produktu jest tylko jednym z czynnikow wptywajacych
na trwatos$¢ eksploatacyjna tozyska. Srodowisko pracy,
poprawny montaz i obstuga sa takze krytyczne dla osiagow
tozyska; czynniki, ktore pojawiaja sie po dostarczeniu tozyska

do klienta.

Metoda wtrysku
olejowego SKF

Metoda wtrysku olejowego
SKF umozliwia bezpieczny,
kontrolowany i szybki montaz
i demontaz tozysk i innych
elementow osadzanych z
wciskiem. Ptyta kompaktowa
dotyczaca techniki wtrysku
olejowego SKF rewolucjonizuje
stosowanie tej metody poprzez
petne zautomatyzowanie
przeprowadzania potrzebnych
obliczen. CD-ROM dostarcza
szczegotowych instrukeji

i praktycznych informacji, jak
stosowac metode do montazu
i demontazu tozysk oraz jak
wykorzystac ja do konstruowania,
obliczen oraz montazu

i demontazu pasowanych
skurczowo elementow.

Program SKF
do obliczania ilosci smaru do
dosmarowywania DialSet 4.0

Program SKF do obliczania ilosci
smaru do dosmarowywania
DialSet 4.0 umozliwia doktadne
wyznaczenie okreséw wymiany
smaru w tozysku. Program
okresla prawidtowe nastawy

dla smarownic automatycznych
SKF SYSTEM 24 i SYSTEM
MultiPoint. Program jest
ostepny na ptycie CD-ROM

w jezykach: angielskim,
francuskim, niemieckim, wtoskim,
hiszpanskim, szwedzkim,
portugalskim, rosyjskim, chinskim
i tajlandzkim. Publikacja numer
MP3506. DialSet 4.0 jest takze
dostepny po angielsku w wersji
Lonline”, jak rowniez w wersji do
$ciggniecia do komputeréw typu
palmtop/pocket PC ze strony
www.mapro.skf.com.



SKF wprowadzit do przemystu najbardziej kompleksowy
program dla uzyskania maksymalnej trwatosci uzytkowej
tozysk i pomocy klientom w redukcji kosztownych przestojow
maszyn, spowodowanych uszkodzeniami tozysk.

Ciezardwki pokazowe SKF
SKF oferuje pokazy i szkolenia
z wykorzystaniem specjalnych
pojazdow przystosowanych

do pokazow, ktore podrozuja
po Europie, Azji i Ameryce
Potnocnej. Program szkolenia
jest dopasowany do potrzeb
klientow i moze sktadac

sie z krotkiego wyjasnienia
teoretycznego najnowszych
metod i koncepcji obstugi,

po ktorym nastepuje

pokaz wykonywany przez
wykwalifikowany personel SKF.
W celu uzyskania blizszych
informacji na temat tych
pojazdow prosimy o kontakt

z dystrybutorem SKF

lub z biurem SKF.

W celu uzyskania blizszych informacji na temat ustug opisanych
ponizej prosimy o kontakt z najblizszym przedstawicielem SKF

Materiaty audiowizualne
SKF oferuje szereg nagran wideo,
ktére moga by¢ pomocne

w szkoleniach dotyczacych
roznych aspektow pracy

tozysk i uszczelnien.

Wideo ,Get Even Smarter”

w zabawny sposob pokazuje

jak nie nalezy i jak powinno sie
obstugiwac tozyska.

Literatura techniczna
Literatura techniczna SKF
jest niezbedna w kazdym
warsztacie dziatu utrzymania
ruchu. Katalog Gtowny SKF

i Poradnik Obstugi tozysk SKF
dostarczajg odpowiedzi na
wszystkie pytania dotyczace
montazu i demontazu tozysk.

Szkolenia

SKF oferuje szkolenia na temat
wszystkich aspektow obstugi
tozysk i niezawodnosci maszyn.
Po wczesniejszym uzgodnieniu
kurs moze zostac¢ zorganizowany
w siedzibie klienta lub w Centrum
Szkoleniowym SKF. Jezeli chcesz
wiedzie¢, jakie szkolenia sa
oferowane przez SKF skontaktuj
sie z przedstawicielem SKF lub
odwiedz strone www.skf.com.
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Metody i narzedzia SKF

Mate
tozyska

Narzedzia do montazu

Mechaniczne Hydrauliczne

n[ \‘/TI

Wtrysk
olejowy

éredniej
wielkosci
tozyska

,l

-ﬂi |
— % otk

—

tozyska walcowe typu
NU, NJ, NUP,
wszystkie wielkosci

Mate
tozyska

$redniej
wielkosci
tozyska

Vo
e

/

Nagrzewnice

r

Narzedzia do demontazu

Mechaniczne Hydrauliczne

Witrysk
olejowy

Nagrzewnice

ik

Duze
tozyska

Mate
tozyska

éredniej
wielkosci
tozyska

G 17

Duze
tozyska

Mate
tozyska

O

Vo
il

7\

Sredniej
wielkosci
tozyska

Duze
tozyska

O

Nl

Mate tozyska: érednica otworu < 80 mm / Sredniej wielkosci tozyska: érednica otworu 80 — 200 mm / Duze tozyska: érednica otworu > 200 mm / * Tylko do tozysk kulkowych wahliwych

éciqgacz éciqgacz
szczekowy specjalny
TMBS

éciqgacz

Narzedzie
hydrauliczny  do montazu

___{Wn[

Klucz
udarowy

Klucz
hakowy

Nakretka
hydrauliczna' Drive-up

i pompa

Metoda
wtrysku
olejowego

Metoda

Ptyta
grzewcza,
nagrzewnica
indukcyjna

o~ [ rr =T %

Aluminiowy
pierécien
grzewczy,
nagrzewnica
EAZ



TMFT 36 (strona 11)

Oznaczenie
Opis

Pierscienie udarowe

Tuleje

TMFT 36

Zestaw narzedzi do montazu
Srednica otworu: 10 - 55 mm
Srednica zewnetrzna: 26 - 120 mm
Srednica otworu: 18,5, 37,5 57,5 mm
Srednica zewnetrzna: 25, 451 66 mm

Mtotek

Wymiary walizki

Liczba pierscieni

Liczba tulei

Waga zestawu wtacznie z walizka,

TMHN 7 (strona 14)

Oznaczenie

Wymiary walizki
Waga

Tabela doboru TMHN 7

Klucz Oznaczenie tozyska

HNM 5 1205 EK 2205 EK
HNM 6 1206 EK 2206 EK
HNM 7 1207 EK 2207 EK
HNM 8 1208 EK 2208 EK

Seria HN (strona 13)

36-H, waga 1 kg
525 x 420 x 130 mm

36

3

4 kg

TMHN 7

340 x 250 x 80 mm

2,2 kg

Klucz Oznaczenie tozyska

1305 EK HNM 9 1209 EK 2209 EK 1309 EK 2309 EK
1306 EK 2306 K HNM 10 1210 EK 2210 EK 1310 EK 2310 K
1307 EK 2307 EK HNM 11 1211 EK 2211 EK 1311 EK 2311 K
1308 EK 2308 EK

Oznaczenie HN ... (patrz tabela ponizej)
Opis Klucz hakowy
Materiat Specjalna utwardzana stal
Materiat uchwytu PVC
Odpowiednie Do wielu nakretek SKF @ %
Do wszystkich nakretek KM zgodnych z DIN 981 T
Do wszystkich nakretek zgodnych z DIN 1804 L | n
Do nakretek od KMO (@18) do KM22 (@145)
Oznaczenie Konstrukcja klucza Srednica Dtugo$¢ robocza Grubosé¢ Waga
DIN 1810 d n
mm mm mm mm g
HN O 16 - 20 100 3 24
HN 1 @20 - @22 20-22 100 3 25
HN 2-3 @25 - 328 25-28 120 4 48
HN & @30 - @32 30-32 120 4 48
HN 5-6 38 - 45 150 5 96
HN 7 @52 - &B5 52-55 180 6 170
HN 8-9 58 - 65 210 7 270
HN 10-11 @68 -75 68-75 210 7 270
HN 12-13 @80 -290 80-90 240 8 420
HN 14 92 240 8 415
HN 15 @95 - @100 95 - 100 240 8 405
HN 16 105 240 8 412
HN 17 @110 - @115 110-115 280 10 753
HN 18-20 @120 - 130 120-130 280 10 752
HN 21-22 @135 - @145 135 - 145 320 12 1210
Tabela doboru kluczy serii HN
Odpowiednie do nakretek SKF serii
KM N KMK KMFE KMT DIN 1804 (M)
HNO 0 0 0 M6 x 0,75, M8 x 1
HN1 1 1 1 M8 x 1
HN 2-3 2,3 2,3 2,3 0 M10x 1, M12x1,5
HN 4 4 4 4 4 1,2 M14 x 1,5, M16 x 1,5
HN 5-6 5,6 56 5,6 5,6 3,4,5 M22 x 1,5, M24 x 1,5, M26 x 1,5
HN 7 7 7 7 7 6,7 M32x 1,5, M35x1,5
HN 8-9 8,9 8,9 8,9 8,9 8 M38 x 1,5, M40 x 1,5, M42 x 1,5
HN 10-11 10,11 10, 11 10,11 10,11 9,10 M45 x 1,5, M48 x 1,5, M50 x 1,5
HN 12-13 12,13 12,13 12,13 12,13 11,12 M52 x 1,5, M55 x 1,5,
M58 x 1,5, M60 x 1,5
HN 14 14 14 14 14
HN 15 15 15 15 15 13, 14 M62 x 1,5, M65 x 1,5,
M68 x 1,5, M70 x 1,5
HN 16 16 16 16 16 15
HN 17 17 17 17 17 16 M72 x 1,5, M75 x 1,5, M80 x 2
HN 18-20 18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 17,18,19 M85 x 2, M90 x 2
HN 21-22 21,22 21,22 21,22 20, 22 M95 x 2, M100 x 2
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Dane techniczne

HN 4-16/SET (strona 13)

Oznaczenie HN 4-16/SET
Opis Zastaw kluczy hakowych Odpowiednie Do wielu nakretek SKF
Materiat Specjalna utwardzana stal Do nakretek KM zgodnych z DIN 981
Materiat uchwytu PVC Do nakretek zgodnych z DIN 1804
Wymiary 645 x 320 mm Do nakretek od KM4 do KM16
Waga 2,7 kg
Oznaczenie DIN 1810 Srednica Dtugos¢ robocza Grubos¢ Waga

mm mm mm mm g
HN 4 @30 - @32 30-32 120 4 48
HN 5-6 38 - 45 150 5 96
HN 7 @52 - &H5 52 - 55 180 26 170
HN 8-9 58 - 65 210 7 270
HN 10-11 @68 - 375 68 - 75 210 7 270
HN 12-13 @80 - @90 80-90 240 8 420
HN 14 92 240 8 415
HN 15 @95 - @100 95 -100 240 8 405
HN 16 105 240 8 412
Seria HNA (strona 13)
Oznaczenie Opis Srednica Dtugos¢ Grubos¢ Waga

d L n
mm mm mm g

HNA 1-4 Rozmiar 2- 4 20-35 145 6 50
HNA 5-8 Rozmiar 5- 8 35-60 180 8 100
HNA 9-13 Rozmiar 9-13 60-90 240 10 285
HNA 14-24 Rozmiar 14 - 24 90 - 150 275 12 450
Oznaczenie Odpowiednie do nakretek SKF serii

KM KML N AN KMK KMFE  |KMT
HNA 1-4 2- 4 2- 4 2- 4 4 0- 2 |
HNA 5-8 5- 8 5- 8 5- 8 5- 8 3- 7
HNA 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 8-12 || |'
HNA 14-24 14 -24 24 14-24  14-20 14-24 13 -24 ]

EES HNA éa

L

Seria TMFN (strona 13)

Oznaczenie Wymiary Waga
d f L

mm mm mm kg
TMFN 23-30 150 - 195 11,5 200 11
TMFN 30-40 195 - 250 13,5 200 1,5
TMFN 40-52 250 -320 17 340 3,2
TMFN 52-64 320 - 400 19 325 4,1
TMFN 64-80 400 - 520 23 310 4,3
TMFN 80-500 520 - 630 28 370 6,9
TMFN 500-600 630 - 750 36 350 8,5
TMFN 600-750 750 -950 40 600 11,0

Tabela doboru kluczy serii TMFN

Oznaczenie Odpowiednie Odpowiednie do nakretek serii
do tulei wcigganych serii
H23,H31 H 30 KM KML HMT HM KMFE KMT DIN 1804
H 32 H 39 (M)
rozmiary

TMFN 23-30 24— 30 26— 32 23-30 26 —32 - - 23-26 24,26-32 M105 x 2, M110 x 2
TMFN 30-40 30- 40 34— 40 31-40 34-40 - - - 34-40 -
TMFN 40-52 40— 48 4t — 52 - - 42T - 50T 3044 - 3052 - - -
TMFN 52-64 52— 64 56 - 68 - - 52T - 56T 3056 - 3068 - - -
TMFN 64-80 64— 80 68— 88 - - - 3168 - 3088 - - -
TMFN 80-500 80-500 88 -530 - - - 3184 -3196 - - -
TMFN 500-600 500 - 600 530 -630 - - - 30/500 - 30/630 - - -
TMFN 600-750 600 - 750 670 - 800 - - - 31/600 - 31/750 - - -
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Seria TMFS (strona 15)

Oznaczenie

TMFS 0
TMFS 1
TMFS 2
TMFS 3
TMFS 4

TMFS 5
TMFS 6
TMFS 7
TMFS 8
TMFS 9

TMFS 10
TMFS 11
TMFS 12
TMFS 13
TMFS 14

TMFS 15
TMFS 16
TMFS 17
TMFS 18
TMFS 19
TMFS 20

d
mm

18
22
25
28
32

38
45
52
58
65

70
75
80
85
92

98
105
110
120
125
130

Seria HN /SNL (strona 14)

Oznaczenie

Opis

Materiat
Odpowiednie do

Oznaczenie

HN 5/SNL
HN 6/SNL
HN 7/SNL
HN 8/SNL
HN 9/SNL

HN 10/SNL
HN 11/SNL
HN 12/SNL
HN 13/SNL
HN 15/SNL

HN 16/SNL
HN 17/SNL
HN 18/SNL
HN 19/SNL
HN 20/SNL
HN 22/SNL

HN 24/SNL
HN 26/SNL
HN 28/SNL
HN 30/SNL
HN 32/SNL

Wymiary

D
mm

22,0
28,0
33,0
36,0
38,0

46,0
53,0
60,0
68,0
73,5

78,5
83,5
88,5
94,0
103,0

109,0
116,0
121,0
131,0
137,0
143,0

HN **/SNL

Specjalny klucz hakowy do stosowania w oprawach SNL

Fosforanowana na czarno utwardzana stal chromowo wanadowa
Opraw SKF SNL i SNH

45
45
61
61
58

58
58
58
58
63

63
63
63
63
80

80
80
80
80
80
80

Nakretek KM, KML, N, AN, KMK, KMFE i KMT

d - $rednica

zewnetrzna nakretki

mm

38
45
52
58
65

70
75
80
85
98

105
110
120
125
130
145

155
165
180
195
210

Tabela doboru kluczy HN /SNL

HN 5/SNL
HN 6/SNL
HN 7/SNL
HN 8/SNL

HN 9/SNL

HN 10/SNL
HN 11/SNL
HN 12/SNL

HN 13/SNL
HN 15/SNL
HN 16/SNL
HN 17/SNL

Odpowiednie do opraw SKF

SNL
505, 506 - 605

506 - 605, 507 — 606
507 - 606, 508 - 607
508 - 607, 510 - 608

509, 511 - 609

510-608, 512 - 610
511 -609, 513 - 611
512 -610, 515 - 612

513 - 611, 516 - 613
515-612, 518 - 615
516 - 613, 519 - 616

517,520 - 617

Odpowiednie do nakretek SKF serii

Oc

cale

3/8
3/8
1/2
1/2
1/2

1/2
1/2
1/2
1/2
3/4

3/4
3/4
3/4
3/4
1

[EENEINYEN N I

L - dtugos¢ robocza

mm

175
210
210
245
245

245
245
280
280
280

325
325
325
325
325
375

375
375
445
445
445

KML

Connection

Waga

kg

0,12
0,12
0,22
0,23
0,26

0,34
0,39
0,45
0,51
0,89

0,79
0,87
1,40
1,40
1,92

1,92
1,83
1,83
3,60
3,05
3,30

Odpowiednie do
nakretek serii
KM, KMK, KMF

Rozmiar

VO ~NoOUT WO

n - grubos$é

mm

OO NN NI,

[ Y
NOOOOO

Bl
NN

AN

15
16
17

KMK

00~ o~

11
12

13
15
16
17

KMFE

00~ oo

11
12

13
15
16
17

waga

100
176
180
280
295

310
330
455
484
490

780
826
826
865
875
1260

1352
1395
2175
2281
2486

KMT*

11,12,13
14
15
16
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Dane techniczne

Tabela doboru kluczy HN /SNL
Odpowiednie do opraw SKF

HN 18/SNL
HN 19/SNL
HN 20/SNL
HN 22/SNL

HN 24/SNL
HN 26/SNL
HN 28/SNL
HN 30/SNL
HN 32/SNL

* Nie zalecane w potqczeniu z oprawami SNL/SNH

TMBH 1 (strona 17)
Oznaczenie

Zasilanie:

Napiecie

Moc (maksymalna)
Cosinus ¢

Zakres wielkosci grzanych elementéw:

- $rednica wewnetrzna

— szerokos¢

- waga
Tryby sterowania:
Sterowanie czasowe
Sterowanie temperaturowe
Doktadnos¢ sterowania
temperaturowego
Maksymalna temperatura

729659 C (strona 17)

Oznaczenie

Napiecie
Moc

Zakres temperatury
Wymiary ptyty (1 x w)

128

SNL KM
518 - 615 18
519 - 616, 522 - 619 19
520 - 617, 524 - 620 20
522 - 619 22
524 - 620 24
526 26
528 28
530 30
532 32
TMBH 1
100 - 240V, 50 - 60 Hz
350 Watt
> 0,95
20...100 mm
<50 mm
do okoto 5 kg
0 - 60 minut
0-200°C
+3°C
200 °C
729659 C
729659 C/110V
729659 C 230V (50/60Hz)
729659 C/110V 115V (50/60Hz)
1000W
50-200°C
380x178 mm

Odpowiednie do nakretek SKF serii

KML

24

26
28
30
32

N AN

18
19
20
22

24

28
30

Wymiary:

Skrzynka sterownicza

Klamra grzejna

Przestrzen robocza klamry
Kompletny zestaw w torbie
Dtugos¢ przewodu klamry
Dtugos¢ przewodu zasilajacego
Dtugos¢ przewodu

sondy temperaturowej

Waga catkowita

Wysokos$¢ pokrywy

Wymiary zewnetrzne (I x w x h)
Waga

Dtugosc¢ kabla taczacego

KMK KMFE KMT*
18 18 17
19 19 18
20 20 19, 20
22 22
24 24
26 26,28
30
32
34

150 x 330 x 105 mm
114 x 114 mm

52 x 52 mm

370 x 240 x 130 mm
75 cm

2m

100 cm
4,5 kg

50 mm

400 x 240 x 130 mm

47 kg

2 metry (wymagane uziemienie))



Seria TIH ...m (strona 18-20)
Oznaczenie

Wydajno$é SKF m20

Napiecie, V/Hz

Grzany element:
— Ciezar maksymalny
— Maksymalna érednica otworu

Pomiar temperatury:
— Zakres
— Sonda magnetyczna
— Doktadno$¢ (elektronika)

Pomiar czasu:
— Zakres
— Doktadnos¢

Temperatura maksymalna (okoto)

Tryb temperaturowy

Tryb tozysko
(nastawiony wstepnie na 110 °C)

Nastawianie mocy
Demagnetyzacja zgodnie

znormami SKF (automatyczna)

Mozna grza¢ tozyska uszczelnione

Mozna grza¢ tozyska wypetnione
wstepnie smarem

Kody btedéw

Zabezpieczenie
przed przegrzaniem

Maksymalny strumien magnetyczny

Panel sterujacy
Przestrzen robocza (w x h)

Srednica cewki
Wymiary (w x d x h)

Ciezar catkowity,
wtacznie ze zworami
Maksymalny pobor mocy

lloé¢ zwor standardowych

Zwory standardowe

Przekroj rdzenia
Przechowywanie zwér
Ramie przesuwne

Ramie uchylne

Wentylator chtodzacy
Materiat obudowy

Okres gwarancgji

TIH 030M

28 kg

230 V/50-60 Hz lub
110 V/50-60 Hz

40 kg
20-300 mm

0-250°C
Tak, typu K
+2°C

0 - 60 minut
+0,01s
400 °C

Tak

Tak
Dwustopniowe; 50% - 100%
Tak (<2 A/cm)

Tak

Tak

Tak

Tak

17T

Klawiatura z wyswietlaczem LED
zintegrowane w jednostce zdalnego sterowania

100 x 135 mm

95 mm
450 x 195 x 210 mm

20,9 kg

2,0 kVA

45 x 45 x 215 mm,
do grzania tozysk o $rednicy
otworu 65 mm i wiekszej

28 x 28 x 215 mm,
do grzania tozysk o $rednicy
otworu 40 mm i wiekszej

14 x 14 x 215 mm,
do grzania tozysk o érednicy
otworu 20 mm i wiekszej

45 x 45 mm
Tak
Nie
Nie
Nie

Stal i poliamid wzmacniany
witoknem szklanym

3 lata

TIH 100M

97 kg

230 V/50-60 Hz lub
400-460 V/50-60 Hz

120 kg
20 - 400 mm

0-250°C
Tak, typu K
+2°C

0 - 60 minut
+0,01s
400 °C

Tak

Tak
Dwustopniowe; 50% - 100%
Tak (<2 A/cm)

Tak

Tak

Tak

Tak
17T

Klawiatura z wyswietlaczem LED

zintegrowane w jednostce zdalnego sterowania

155 x 205 mm

110 mm
570 x 230 x 350 mm

42 kg

3,6 kVA (230 V)
4,0-4,6 kKVA (400-460 V)

3

56 x 56 x 296 mm,
do grzania tozysk o $rednicy
otworu 80 mm i wiekszej

28 x 28 x 296 mm,
do grzania tozysk o $rednicy
$rednicy otworu 40 mm i wiekszej

14 x 14 x 296 mm,
do grzania tozysk o érednicy
Srednicy otworu 20 mm i wiekszej

56 x 56 mm

Tak

Nie

Tak, tylko zwora 56 x 56 x 296 mm
Nie

Stal i poliamid wzmacniany

wtoknem szklanym

3 lata

TIH 220M

220 kg
200-230/50-60 Hz lub
400-460/50-60 Hz

300 kg
60 - 600 mm

0-250°C
Tak, typu K
+2°C

0 - 60 minut
+0,01s
400 °C

Tak

Tak
Dwustopniowe; 50% - 100%
Tak (<2 A/cm)

Tak

Tak

Tak

Tak
1,55 T

Klawiatura z wyswietlaczem LED

zintegrowane w jednostce zdalnego sterowania

250 x 255 mm

140 mm
750 x 290 x 440 mm

86 kg

10,0-11,5 kVA
(400-460 V)

2

70 x 70 x 430 mm,
do grzania tozysk o $rednicy
otworu 100 mm i wiekszej

40 x 40 x 430 mm,
do grzania tozysk o $rednicy
$rednicy otworu 60 mm i wiekszej

70 x 70 mm

Tak

Tak, tylko zwora 70 x 70 x 430 mm
Nie

Nie

Stal i poliamid wzmacniany
wtoknem szklanym

3 lata



Dane techniczne

Seria TMMH (strona 15)

Oznaczenie

Zewnetrzna $rednica tozyska D
Maks. masa udzwigu

Waga

TIH T2 (strona 21)

Oznaczenie

Szerokos$¢
Wysokos$¢

TMMH 300/500

300 -500 mm
500 kg
6,3 kg

TIHT1

50 cm
74 cm

TMMH 500/700

Metoda SKF Drive-up: 729124 SRB, TMJL 100SRB i TMJL 50SRB (strona 24)

Oznaczenie

Ciénienie maksymalne
Wydatek jednostkowy

Pojemno$¢ zbiornika oleju

Jednostka manometru cyfrowego

729124 SRB

100 MPa
0,5 cm?
250 cm?
MPa/psi

500 - 700 mm
500 kg
6,3 kg
Dtugosé 72 cm
tadownosé 900 kg
TMJL 100SRB TMJL 50SRB
100 MPa 50 MPa
1,0 cm? 3,5cm?
800 cm?® 2700 cm?
MPa/psi MPa/psi

UWAGA: Wszystkie wymienione pompy sq dostarczane w komplecie z manometrem, przewodem wysokocisnieniowym i szybkoztqczkq

Sposob zamawiania

Oznaczenie

HMV _.E (e.g. HMV 54E)

HMVC ..E (e.g. HMVC 54E)

HMV ..E/A101 (e.g. HMV 54E/A101)
729124 SRB (do nakretek < HMV 54E)
TMJL 100SRB (do nakretek < HMV 92E)

TMJL 50SRB (do wszystkich nakretek HMV ..E)

Seria HMV E (strona 26 and 119)

Oznaczenie
Gwint

HMV 10E - HMV 40E
HMV 41E - HMV 200E
Ptyn montazowy

Czesci zamienne

Pierscienie

uszczelniajace typu O

Zaslepka z koncowka kulista

Szybkoztaczka

HMV E

Opis Oznaczenie Opis
Nakretka hydrauliczna z gwintem metrycznym TMJG 100D Manometr (MPa/)
Nakretka hydrauliczna z gwintem calowym TMCD 10R Czujnik zegarowy poziomy (0-10 mm)
Nakretka hydrauliczna bez gwintu TMCD 5P Czujnik zegarowy pionowy (0-5 mm)
Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi) TMCD 1/2R Czujnik zegarowy poziomy (0-0,5 cala)

Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi)
Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi)

ISO 965/111-1980 klasa tolerancji 6H
IS0 2901-1977 klasa tolerancji 7H

LHMF 300

Oznaczenie nakretki z przyrostkiem /233983
np. HMV 10/233983

233950E
729832 A

Istnieje mozliwos¢ zaméwienia nakretek w specjalnych wykonaniach

Oznaczenie

HMV 10E
HMV 11E
HMV 12E
HMV 13E
HMV 14E

HMV 15E
HMV 16E
HMV 17E
HMV 18E
HMV 19E

HMV 20E
HMV 21E
HMV 22E
HMV 23E
HMV 24E

HMV 25E
HMV 26E
HMV 27E
HMV 28E
HMV 29E

130

G
Gwint

M50x1,5
M55 x 2
M 60 x 2
M 65 x 2
M70x2

M75x2
M80x2
M85x2
M90x2
M95x2

M 100 x 2
M 105 x 2
M110x 2
M115x 2
M 120 x 2

M125x 2
M130x 2
M135x2
M 140 x 2
M 145 x 2

mm

50,5
55,5
60,5
65,5
70,5

75,5
80,5
85,5
90,5
95,5

100,5
105,5
110,5
115,5
120,5

125,5
130,5
135,5
140,5
145,5

d, B
mm mm
114 38
120 38
125 38
130 38
135 38
140 38
146 38
150 38
156 38
162 38
166 38
172 38
178 38
182 38
188 38
192 38
198 38
204 38
208 38
214 39

Zalecane pompy

HMV 10E - HMV 54E 729124 [ TMJL 100/ 728619 E / TMJL 50
HMV 56E - HMV 92E TMJL 100/ 728619 E/ TMJL 50

HMV 94E - HMV 200E 728619 E/ TMJL 50

Szybkoztaczka 729832 A (w zestawie)

Inne dostepne typy
Nakretki o gwintach calowych HMVC E series

NNakretki bez gwintu HMV...E/A101
Dopuszczalny | Powierzchnia Waga A
wysuw ttoka
ttoka
Bl
mm mm mm? kg

4 5 2900 2,70
4 5 3150 2,75
5 5 3300 2,80
5 5 3600 3,00
5 5 3800 3,20
5 5 4000 3,40
5 5 4200 3,70
5 5 4 400 3,75
5 5 4 700 4,00
5 5 4900 4,30
6 5 5100 4,40
6 5 5300 4,65
6 5 5600 4,95
6 5 5800 5,00
6 5 6 000 5,25
6 5 6 200 5,35
6 5 6 400 5,65
6 5 6 600 5,90
7 5 6 800 6,00
7 5 7 300 6,50



Sposob zamawiania i wymiary

Oznaczenie

HMV 30E
HMV 31E
HMV 32E
HMV 33E
HMV 34E

HMV 36E
HMV 38E
HMV 40E
HMV 41E
HMV 42E

HMV 43E
HMV 44E
HMV 45E
HMV 46E
HMV 47E

HMV 48E
HMV 50E
HMV 52E
HMV 54E
HMV 56E

HMV 58E
HMV 60E
HMV 62E
HMV 64E
HMV 66E

HMV 68E
HMV 69E
HMV 70E
HMV 72E
HMV 73E

HMV 74E
HMV 76E
HMV 77E
HMV 80E
HMV 82E

HMV 84E
HMV 86E
HMV 88E
HMV 90E
HMV 92E

HMV 94E
HMV 96E
HMV 98E
HMV 100E
HMV 102E

HMV 104E
HMV 106E
HMV 108E
HMV 110E
HMV 112E

HMV 114E
HMV 116E
HMV 120E
HMV 126E
HMV 130E

HMV 134E
HMV 138E
HMV 142E
HMV 150E
HMV 160E

HMV 170E
HMV 180E
HMV 190E
HMV 200E

G
Gwint

M 150 x 2
M 155 % 3
M 160 x 3
M165x3
M170x 3

M 180 x 3
M 190 x 3
M 200x 3
Tr 205 x 4
Tr210x 4

Tr 215x4
Tr 220x4
Tr 225x4
Tr 230x4
Tr 235x4

Tr 240x4
Tr 250x4
Tr 260x4
Tr 270x4
Tr 280x4

Tr290x 4
Tr300x 4
Tr310x5
Tr320x5
Tr330x5

Tr340x5
Tr345x5
Tr350x5
Tr360x5
Tr365x5

Tr370x 5
Tr380x5
Tr385x5
Tr400x 5
Tr410x 5

Tr420x5
Tr 430 x5
Tr440x5
Tr 450 x 5
Tr460x5

Tr470x5
Tr480x 5
Tr 490 x 5
Tr500x5
Tr510x 6

Tr520x6
Tr530x6
Tr540x6
Tr550x6
Tr560x6

Tr570x 6
Tr580x 6
Tr600x 6
Tr630x6
Tr 650 x 6

Tr670x 6
Tr 690 x 6
Tr710x 7
Tr750x 7
Tr800x 7

Tr850x 7
Tr900x 7
Tr950x8
Tr 1000 x 8

729124 (strona 29)

Oznaczenie

Cisnienie maksymalne
Wydatek jednostkowy
Pojemnos¢ zbiornika oleju

dl
mm

150,5
155,5
160,5
165,5
170,5

180,5
191
201
207
212

217
222
227
232
237

242
252
262
272
282

292
302
312
322
332

342
347
352
362
367

372
382
387
402
412

422
432
442
452
462

472
482
492
502
512

522
532
542
552
562

572
582
602
632
652

672
692
712
752
802

852

902

952
1002

729124

100 MPa
0,5 cm?
250 cm3

39
39
40
40
41

41
42
43
43
44

44
44
45
45
46

46
46
47
48
49

49
51
52
53
53

54
54
56
56
57

57
58
58
60
61

61
62
62
64
64

65
65
66
67
68

68
69
69
70
71

72
72
73
74
75

76
77
78
79
80

83
86
86
88

wysuw
ttoka
Bl
mm mm
7 5
7 5
7 6
7 6
7 6
7 6
8 7
8 8
8 8
8 9
8 9
8 9
8 9
8 9
8 10
9 10
9 10
9 11
9 12
9 12
9 13
10 14
10 14
10 14
10 14
10 14
10 14
10 14
10 15
11 15
11 16
11 16
11 16
11 17
11 17
11 17
11 17
12 17
12 17
12 17
12 18
12 19
12 19
12 19
12 20
13 20
13 21
13 21
13 21
13 22
13 23
13 23
13 23
14 23
14 23
14 24
14 25
15 25
15 25
16 25
16 26
17 30
17 30
17 34

Dopuszczalny | Powierzchnia

ttoka

mm?

7500
8100
8600
8900
9 400

10 300
11 500
12 500
12 800
13 400

13 700
14 400
15 200
15500
16 200

16 500
17 600
18 800
19 800
21100

22 400
23 600
24900
26 300
27 000

28 400
29 400
29900
31300
31700

32800
33500
34700
36 700
38300

40000
40800
42500
44100
45100

46 900
48 600
49 500
51 500
53 300

54300
56 200
58 200
59 200
61 200

63 200
64 200
67 300
72 900
76 200

79 500
84 200
87700
95200
103 900

114 600
124100
135700
145 800

Waga

kg

6,60
6,95
7,60
790
8,40

9,15
10,5
11,5
12,0
12,5

13,0
13,5
14,5
14,5
16,0

16,0
17,5
19.0
20,5
22,0

22,5
25,5
27,0
29,5
30,0

31,5
32,5
35,0
35,5
38,5

39,0
40,5
41,0
45,5
48,0

50,0
52,5
54,0
57,5
60,0

62,0
63,0
66,0
70,0
74,0

75,0
79,0
81,0
84,0
88,0
91,0
94,0
100
110
115

120
127
135
146
161

181
205
218
239

Dtugos¢ przewodu wysokocisnieniowego 1 500 mm

Przytacze
Waga

G 1/4
3,5 kg
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Dane techniczne

Seria HMVC E (strona 26 1109)

Oznaczenie
Gwint

HMVC 10E - HMVC 64E

HMVC 68E - HMVC 190E

Ptyn montazowy

Sposob zamawiania i wymiary

HMVC E

American National Klasa 3

ACME 0Ogblnego Zastosowania Klasa 3

LHMF 300

Oznaczenie Srednica llos¢
podziatowa  zwojow
gwintu na cal
6 d, | d, d,
cale cale - cale cale cale
HMVC 10E 1967 19309 18 2.0 4.1 4.5
HMVC 11E 2157 21209 18 2.2 4.3 4.7
HMVC 12E 2 360 23239 18 2.4 4.5 4.9
HMVC 13E 2548 25119 18 2.6 4.8 5.1
HMVC 14E 2751 2 7149 18 2.8 5.0 5.3
HMVC 15E 2933 28789 12 3.0 5.2 5.5
HMVC 16E 3137 30829 12 3.2 5.4 57
HMVC 17E 3340 32859 12 3.4 5.6 5.9
HMVC 18E 3527 34729 12 3.6 5.8 6.1
HMVC 19E 3730 36759 12 3.8 6.0 6.4
HMVC 20E 3918 38639 12 4.0 6.2 6.5
HMVC 21E 4122 40679 12 4.2 6.4 6.8
HMVC 22E 4325 42709 12 bt 6.7 7.0
HMVC 24E 4716 4 6619 12 4.7 7.0 7.4
HMVC 26E 5.106 50519 12 5.1 7.5 7.8
HMVC 28E 5 497 5 4429 12 5.5 7.9 8.2
HMVC 30E 5888 58339 12 5.9 8.3 8.7
HMVC 32E 6 284 62028 8 6.3 8.8 9.1
HMVC 34E 6 659 65778 8 6.7 9.3 9.6
HMVC 36E 7 066 69848 8 71 9.7 10.1
HMVC 38E 7 472 7 3908 8 7.5 10.2 106
HMVC 40E 7 847 7 7658 8 7.9 10.7 111
HMVC 44E 8628 8 5468 8 87 115 120
HMVC 46E 9125 9 0440 8 91 120 125
HMVC 48E 9 442 93337 6 95 124 130
HMVC 52E 10192 10 0837 6 10.3  13.4 14.0
HMVC 56E 11 004 10 8957 6 111 143 150
HMVC 60E 11785 11 6767 6 119 152 159
HMVC 64E 12 562 12 4537 6 12.7 161 16.9
HMVC 68E 13339 13 2190 5 135 169 17.7
HMVC 72E 14170 14 0500 5 143 179 18.6
HMVC 76E 14 957 14 8370 5 150 187 19.6
HMVC 80E 15 745 15 6250 5 15.8 19.6 20.6
HMVC 84E 16 532 16 4120 5 16.6 20,6 215
HMVC 88E 17 319 17 1990 5 174 214 223
HMVC 92E 18 107 17 9870 5 182 222 23.3
HMVC 96E 18 894 18 7740 5 190 231 244
HMVC 100E 19 682 19 5620 5 19.8 240 250
HMVC 106E 20 867 207220 4 20.9 25.4 26.4
HMVC 112E 22048 219030 4 221 267 27.7
HMVC 120E 23 623 23 4780 4 23.7 28.4 29.4
HMVC 126E 24 804 24 6590 4 249 297  30.8
HMVC 134E 26 379 26 2340 4 265 313 325
HMVC 142E 27 961 27 7740 3 28.0 331 343
HMVC 150E 29536 29 3490 3 29.6 348 359
HMVC 160E 31504 313170 3 316 369 380
HMVC 170E 33 473 332860 3 33.5 39.0 40.2
HMVC 180E 35 441 352540 3 355 411 423
HMVC 190E 37 410 37 2230 3 375 432 443
TMEM 1500 (strona 27)
Oznaczenie TMEM 1500
Zakres pomiarow 0to 1,500 o/oo
Zasilanie 9-woltowa bateria alkaliczna typu IEC 6LR61

Trwatos¢ baterii
Komunikat o zuzyciu baterii
Automatyczne wytaczanie
Wyswietlacz

8 godzin ciagtej pracy

Sygnat ,batt” na wyswietlaczu
Po 30 minutach bezczynnosci
4-cyfrowy ciektokrystaliczny
ze statg pozycjq dziesietna
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Zalecane pompy

HMVC 10E - HMVC 52E
HMVC 56E - HMVC 92E
HMVC 94E - HMVC 190E

Szybkoztaczka

Bl
cale

0.16
0.16
0.20
0.20
0.20

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.24
0.24
0.24
0.24
0.24

0.28
0.28
0.28
0.28
0.28

0.31
0.31
0.31
0.31
0.35

0.35
0.35
0.39
0.39
0.39

0.39
0.43
0.43
0.43
0.47

0.47
0.47
0.47
0.51
0.51

0.51
0.55
0.55
0.59
0.59
0.63
0.63
0.67
0.67

Dopuszczalny |Powierzchnia/ Waga

wysuw
ttoka

cale

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.20
0.20
0.24
0.24
0.24

0.28
0.31
0.35
0.35
0.39

0.43
0.47
0.55
0.55
0.55

0.59
0.63
0.67
0.67
0.67

0.67
0.75
0.75
0.83
0.87

091
091
0.94
0.98
0.98
0.98
1.02
1.18
1.18

Zakres temperatury roboczej
Doktadnos¢

Klasa IP

Waga

Wielkos¢

ttoka

cale?

4.5
49
51
5.6
5.9

6.2
6.5
6.8
7.3
7.6

7.9
8.2
8.7
9.3
9.9

10.5
11.6
13.3
14.6
16.0

17.8
19.4
22.3
24.0
25.6

29.1
327
36.6
40.8
44.0

48.5
51.9
56.9
62.0
65.9

69.9
75.3
79.8
87.1
94.9

104.3
113.0
123.2
135.9
147.6
161.0
177.6
192.4
210.3

729124 / TMJL 100/ 728619 E/ TMJL 50
TMJL 100/ 728619 E / TMJL 50

728619 E/ TMJL 50

729832 A (w zestawie)

funty

6.0
6.1
6.2
6.6
7.1

7.5
8.2
8.3
8.8
9.5

9.7
10.3
10.9
11.6
12.5

13.2
14.6
16.8
18.5
20.2

231
25.4
29.8
319
353

41.9
48.5
56.2
65.0
69.4

78.3
89.3
100
110
119

132
139
154
174
194

220
243
265
298
322
355
399
452
481

-10 °C to 50 °C
+/- 1%, +/- 2 cyfry
IP 40

250 g

157 x 84 x 30 mm



Seria HMV E/A101 (strona 26 1109)
HMV E/A101
LHMF 300

Oznaczenie

Ptyn montazowy
Zalecane pompy

HMV 10E/A101 - HMV 52E/A101

Spos6b zamawiania i wymiary

Oznaczenie

HMV 10E/A101
HMV 11E/A101
HMV 12E/A101
HMV 13E/A101
HMV 14E/A101

HMV 15E/A101
HMV 16E/A101
HMV 17E/A101
HMV 18E/A101
HMV 19E/A101

HMV 20E/A101
HMV 21E/A101
HMV 22E/A101
HMV 23E/A101
HMV 24E/A101

HMV 25E/A101
HMV 26E/A101
HMV 27E/A101
HMV 28E/A101
HMV 29E/A101

HMV 30E/A101
HMV 31E/A101
HMV 32E/A101
HMV 33E/A101
HMV 34E/A101

HMV 36E/A101
HMV 38E/A101
HMV 40E/A101
HMV 41E/A101
HMV 42E/A101

Srednica otworu

G

mm

46,7
51,1
56,1
61,1
66,1

711
76,1
81,1
86,1
91,1

96,1
101,1
106,1
1111
116,1

1211
126,1
1311
136,1
141,1

146,1
149,8
154,8
159,8
164,8

174,8
184,8
194,8
200,2
205,2

Oznaczenie

HMV 43E/A101
HMV 44E/A101
HMV 45E/A101
HMV 46E/A101
HMV 47E/A101

HMV 48E/A101
HMV 50E/A101
HMV 52E/A101
HMV 54E/A101
HMV 56E/A101

HMV 58E/A101
HMV 60E/A101
HMV 62E/A101
HMV 64E/A101
HMV 66E/A101

HMV 68E/A101
HMV 69E/A101
HMV 70E/A101
HMV 72E/A101
HMV 73E/A101

HMV 74E/A101
HMV 76E/A101
HMV 77E/A101
HMV 80E/A101
HMV 82E/A101

HMV 84E/A101
HMV 86E/A101
HMV 88E/A101
HMV 90E/A101
HMV 92E/A101

Szczelinomierze serii 729865 (strona 27)

Oznaczenie

729865 A

729865 B

TMJL 100 (strona 29)
Oznaczenie

Maksymalne ci$nienie
Wydatek jednostkowy
Pojemnos¢ zbiornika oleju
Dtugos¢ przewodu
wysokocisnieniowego
Przytacze

Waga

Dtugos¢ listka
mm

100

200

Grubos¢ listka

TMJL 100

100 MPa
1,0cm3
800 cm?®

3000 mm
G 1/4 szybkoztaczka
13 kg

Srednica otworu

mm

0,03
0,04
0,05
0,06
0,07
0,05
0,09
0,10
0,11
0,12
0,13
0,14
0,15
0,16
0,17

729124 / TMJL 100/ 728619 E/ TMJL 50

G

mm

210,2
215,2
220,2
225,2
230,2

235,2
245,2
255,2
265,2
275,2

285,2
295,2
304,7
314,7
324,7

334,7
3397
3447
354,7
359,7

364,7
374,7
379,7
394,7
404,7

4147
4247
4347
4447
454,7

HMV 54E/A101 - HMV 92E/A101
HMV 94E/A101 - HMV 200E/A101
Szybkoztaczka

Oznaczenie

HMV 94E/A101

HMV 96E/A101

HMV 98E/A101

HMV 100E/A101
HMV 102E/A101
HMV 104E/A101
HMV 106E/A101
HMV 108E/A101
HMV 110E/A101
HMV 112E/A101
HMV 114E/A101
HMV 116E/A101
HMV 120E/A101
HMV 126E/A101
HMV 130E/A101

HMV 134E/A101
HMV 138E/A101
HMV 142E/A101
HMV 150E/A101
HMV 160E/A101

HMV 170E/A101
HMV 180E/A101
HMV 190E/A101
HMV 200E/A101

0,08
0,09
0,10
0,12

0,18
0,19
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55

TMJL 50 (strona 30)
Oznaczenie

Maksymalne ci$nienie
Wydatek jednostkowy
Pojemnos¢ zbiornika oleju
Dtugos¢ przewodu
wysokocisnieniowego
Przytacze

Waga

TMJL 100/ 728619 E/ TMJL 50
728619 E/ TMJL 50

729832 A (w zestawie)

A .
Srednica otworu

G

mm

4647
4747
4847
4947
503,7

513,7
523,7
5337
543,7
553,7

563,7
5737
593,7
623,7
6437

663,7
683,7
702,7
742,7
792,7

842,7
892,7
941,7
991,7

0,14
0,15
0,20
0,30

0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00

TMJL 50

50 MPa
3,5 cm?
2700 cm?

3 000 mm
G 1/4 szybkoztaczka
12 kg
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Dane techniczne

728619 E (strona 30)

Oznaczenie 728619 E
Cisnienie maksymalne 150 MPa Pojemnos¢ zbiornika oleju 2 550 cm?
Wydatek jednostkowy - 1 stopien 20 cm? ponizej 2,5 MPa Dtugos¢ przewodu wysokocisnieniowego 3 000 mm
Wydatek jednostkowy - 2 stopien 1 cm? ponad 2,5 MPa Przytacze G 1/4 szybkoztaczka
Waga 11,4 kg
Seria THAP (strona 31)
Oznaczenie Nominalne | Stosunek Maksymalne Wydatek Wyjscie Dtugos¢ Wysokos¢ Szerokos¢ Waga
ci$nienie cisnien ci$nienie jednostkowy oleju
hydrauliczne powietrza

THAP 030 30 MPa 1:59 0,7 MPa 6,63 cm?® G 3/4 380 mm 190 mm 120 mm 21 kg
THAP 030/SET Kompletny zestaw sktadajacy sie z pompy, przewodu wysokocisnieniowego i ztaczek. 23 kg
THAP 150 150 MPa 1:252 0,7 MPa 1,09 cm? G 3/4 330 mm 190 mm 120 mm 19 kg
THAP 150/SET Kompletny zestaw sktadajacy sie z pompy, manometru, wspornika, przewodu wysokociénieniowego i ztaczek 24 kg
THAP 300E 300 MPa 1:500 0,7 MPa 0,84 cm? G 3/4 405 mm 202 mm 171 mm 24,5 kg
THAP 300E/SET Kompletny zestaw sktadajacy sie z pompy, manometru, przewodu wysokocisnieniowego 24,5 kg
THAP 400E 400 MPa 1:600 0,7 MPa 0,65 cm? G 3/4 405 mm 202 mm 171 mm 13 kg
THAP 400E/SET Kompletny zestaw sktadajacy sie z pompy, manometru, przewodu wysokociénieniowego 24,5 kg
2262701 226271 (strona 31)
Wtryskiwacz 226270 226271
Ztaczka z zaworem (opcja) 226272 226273
Maks. $rednica watu 100 mm 200 mm
Cisnienie maksymalne 300 MPa 300 MPa
Pojemnos$¢ zbiornika oleju 5,5 cm?) 25 cm?
Przytacze G 3/8 G 3/4
Sita do uzyskania maks. ci$nienia 10 kg 30 kg
Waga 0,8 kg 2,1 kg
Ztaczki wkretne z zaworem
Oznaczenie Wymiary

G A A, F F, L N

mm mm mm mm mm mm

226272 G 3/8 15 17 9 10 40 25,4
226273 G 3/4 20 22 14 15 50 36,9

Rozwartos¢ klucza Waga

mm kg

226272 22 0,05
226273 32 0,20
Seria TMJE (strona 33)
Zestaw wtryskiwacza TMJE 300 TMJE 400
Cisnienie maksymalne 300 MPa 400 MPa
Nacisk na rekojes¢ przy maks. cisnieniu 300N 400N
Wydatek jednostkowy 0,23 cm?® 0,23 cm?
Pojemnos$¢ zbiornika oleju 200 cm? 200 cm?
Waga 8 kg 8 kg
Manometr 1077589 1077589/2
Przewéd wysokoci$nieniowy 227957 A 227957 A/400MPa
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226400 series (strona 32)

Oznaczenie 226400 226400/400MPa
Cisnienie maksymalne 300 MPa 400 MPa
Wydatek jednostkowy 0,23 cm? 0,23 cm?
Pojemno$¢ zbiornika oleju 200 cm? 200 cm?
Przytacza G 3/4 G 3/4

Waga 2,2 kg 2,2 kg

226402 (strona 33)

Oznaczenie 226402

Cisnienie maksymalne 400 MPa

Przytacze manometru G1/2

Przytacze rury wysokocisnieniowej G 3/4

Dtugos¢ podpory teleskopowej 570 mm

Waga 2,65 kg
|
|

Przewody wysokocisnieniowe (strona 34)

Maks. ci$nienie pracy 300 MPa srednica zewnetrzna przewodu 4 mm
Cisnienie probne 400 MPa Srednica wewnetrzna przewodu 2mm
Stopien kontroli 100% Dtugosci przewodow Mozna zamoéwi¢ dtugosci miedzy

300 mm a 4000 mm np. 227957A/3000
(dtugosci 3000 mm)

Sposob zamawiania i wymiary

Oznaczenie Wymiary Waga

G, G A ) Dw Dw, L

- - mm mm mm mm mm kg
721740 A G 3/4 G1/8 11,5 36,9 794 15,88 1000 0,3
227957 A* G 3/4 G1/4 17,3 36,9 11,11 15,88 2 000 0,4
227958 A* G 3/4 G 3/4 36,9 36,9 15,88 15,88 2 000 0,6
1020612 A** G 1/4 G 1/4 17,3 17,3 11,11 11,11 1000 0,5
728017 A G1/4 G1/4 17,3 17,3 11,11 794 300 0,2
727213 A*** G 1/4 G 1/4 17,3 17,3 794 794 300 0,2
729123 A G 3/4 G 1/4 17,3 36,9 794 15,88 300 0,3
* Te przewody sq takze dostepne w wykonaniu na 400 MPa.

Oznaczenia sq nastepujqce: 227957 A/400MP i 227958 A/400MP.
Srednica zewnetrzna przewodu wynosi 6 mm.
Z2rpppy~—r

** Maksymalne cisnienie 400 MPa. 20
A . . b7 A~
Srednica zewnetrzna przewodu wynosi 6 mm. zZ7

i Przewéd wysokocisnieniowy 727213 A jest zaprojektowany do wspétpracy z matymi sprzegtami OK.
Ten przewdd nie nadaje sie do normalnych otworéw przytqczeniowych do wtrysku olejowego.

Manometry (strona 34)
Oznaczenie Zakres ci$nienia Srednica Gwint Waga Doktadnos¢

przytaczeniowy
MPa mm kg % catej skali
1077587 0-100 100 G1/2 0,80 1
1077587/2 0-100 63 G 1/4 0,25 1,6
TMJG 100D 0-100 76 G 1/4 0,21 <0,2
1077589 0-300 100 G1/2 0,80 1
1077589/2 0-400 100 G1/2 0,80 1

Zaslepki do kanatow hydraulicznych i odpowietrzajacych (strona 34)

Oznaczenie Gwint Dtugosc Waga Odpowiedni
klucz —
szeSciokatny G4 -9t
mm kg mm ¢ 9 ol i
233950 E G 1/4 15 0,02 6 . . ,
729944 E 61/2 17 003 9 Zaslepka 233950 E Zaslepka 729944 E Zaslepka 1030816 E
1030816 E G 3/4 23 0,05 14

Maksymalne ci$nienie robocze 400 MPa

135



Dane techniczne

Gietkie przewody wysokocisnieniowe (strona 34)

Oznaczenie Srednica Srednica Maks. Min. Min. Wymiary Temperatura Dtugos¢ Waga
otworu zewnetrzna cisnienie cisnienie promien zakonczen pracy
pracy rozrywajace zgiecia
mm mm MPa MPa mm °C mm kg
729126 4,0 10 100 300 65 G 1/4 -30/80 1500 0,4
729834 5,0 11 150 450 150 G 1/4 -30/80 3000 0,9

1500 mm /59 in 3000 mm/118in

) (] | i1
G

729126

viLD

A

v

4%

viLO

Q A
)
2D

T v

/L9

729834

Szybkoztaczki (strona 35)

Oznaczenie Gwint Wymiary Maksymalne
Szybkoztaczka d, D, C A ci$nienie =%
- ztaczka nasuwana mm mm mm MPa
A
729831 A G 1/4 24 27 58 150 b,
B /
S
Ztaczki wkretne d, D, B A |
729832 A G 1/4 22 14 46 150 77 :
729100 G1/8 17 14 43 100 7298324 — Cc —
729100 729831A
Ztaczki z gwintem rurowym stozkowym NPT (strona 35)
Oznaczenie Wymiary Rozwartos¢ Waga
klucza
G G, A G, G, L
mm mm mm mm mm kg
729654 NPT 1/4” G 1/4 25,4 15 15 42 22 0,25
729655 NPT 3/8” G1/4 25,4 15 15 40 22 0,25
729106 G1/4 NPT 3/8" 36,9 17 15 50 32 0,16
729656 NPT 3/4” G 1/4 36,9 20 15 45 32 0,30
Maksymalne cisnienie robocze 300 MPa
Ztaczki wkretne z gwintami metrycznymi i calowymi rurowymi (strona 35)
Oznaczenie Wymiary
G G, A, G, G, L
mm mm mm mm mm
1077456 M8 M6 11 5 15 9 33
1077455 G1/8 M6 11 7 15 9 33
1014357 A G1/8 G 1/4 25,4 7 15 15 43
1009030 B G1/8 G 3/8 25,4 7 15 15 42
1019950 G1/8 G1/2 36,9 7 15 14 50
1018219 E G1/4 G3/8 25,4 9,5 17 15 45
1009030 E G1/4 G 3/4 36,9 9,5 17 20 54
1012783 E G3/8 G1/4 25,4 10 17 15 43
1008593 E G 3/8 G 3/4 36,9 10 17 20 53
1016402 E G1/2 G 1/4 25,4 14 20 15 43
729146 G1/2 G 3/4 36,9 - 17 20 50
228027 E G 3/4 G 1/4 36,9 15 22 15 50
Oznaczenie Rozwarto$¢ klucza Waga
mm kg
1077456 10 0,05
1077455 10 0,05
1014357 A 22 0,06
1009030 B 22 0,06
1019950 32 0,14
1018219 E 22 0,07
1009030 E 32 0,13
1012783 E 22 0,08
1008593 E 32 0,15
1016402 E 22 0,10 Wszystkie ztqczki z przyrostkiem E majq maksymalne ci$nienie
729146 32 0,18 pracy 400MPa, pozostate ztqczki majq maksymalne cisnienie
228027 E 32 0,25 pracy 300 MPa.
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Przewody przedtuzajace ze ztaczkami (strona 36)
Przewdd przedtuzajacy ze ztaczka wkretna M4 (A)

Oznaczenie przewod 234064
Cisnienie maksymalne 50 MPa

Przewdd przedtuzajacy ze ztaczka wkretna Mé (B)

Oznaczenie przewod 1077453
Cisnienie maksymalne 200 MPa

Ztaczka wkretna z zaworem i przewodem przedtuzajacym (C)

Oznaczenie przewod 227964
Cisnienie maksymalne 300 MPa

Przewdd przedtuzajacy (D)

Oznaczenie 227965

Cisnienie maksymalne 300 MPa

Zwykle jest uzywany w potaczeniu z przewodami wysokocisnieniowymi takimi jak 227957 A.

M4x0,5 B

M6
M6
vl
i_zﬂ . 152558
¥ t
i
60 7
G1/8 . 3007
r ® il b oaos
T— /
a2 | i
ik "
v 34 |
t IR REY! V15 i
*j G 1/4
| 254 le
254 le

TMBA G11W (strona 38)

Oznaczenie TMBA G11W
Rozmiar 9

Kolor Biaty/niebieski
Wielkos$¢ opakowania 1 para
TMBA G11ET (strona 39)

Oznaczenie TMBA G11ET
Materiat KEVLAR®
Wyktadzina wewnetrzna Bawetna
Rozmiar 10 (rozmiar EN 420)
Kolor Zotty

Maksymalna temperatura 500 °C
Wielko$¢ opakowania 1 para

ztaczka 234063
50 MPa

ztaczka 1077454
200 MPa

ztaczka 227963
300 MPa

»>117 [+

g . G1/4
s
| !
= 400
I L

TMBA G211 (strona 38)
Oznaczenie

Materiat

Wyktadzina wewnetrzna
Rozmiar

Kolor

Maksymalna temperatura
Wielko$¢ opakowania

TMBA G11H (strona 39)
Oznaczenie

Materiat

Wyktadzina wewnetrzna
Rozmiar

Kolor

Maksymalna temperatura
Wielko$¢ opakowania

TMBA G11

Hytex
Bawetna
9

Biaty
150 °C

1 para

TMBA G11H

Polyaramid
Nitryl

10
Niebieski
250°C

1 para

TMEA P1 (strona 46) (opcjonalnie do TMEA 1P/2.5 i standardowo do TMEA 1PEx)

System drukowania
Zasilanie
Okres dziatania

Termiczny, igtowy
Akumulator — maks. 12 V, ztacze europejskie
60 minut pracy ciggtej, jesli akumulator jest natadowany do petna

Spos6b zamawiania produktu i wyposazenia dodatkowego

Oznaczenie

TMEA 2
TMEA 1P/2.5
TMEA 1PEx
TMEA P1
TMEA C2
TMEA F2
TMEA F6
TMEA F7
TMEA MF
TMEA P1-10
TMEA R1

Opis
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow

Przyrzad do ustawiania wspatosiowosci watow z mozliwoscia przytaczenia drukarki

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow, wyposazony w drukarke

Drukarka termiczna, ze ztaczem europejskim i kablem potaczeniowym (tylko TMEA 1P/2.5 i TMEA 1PEx)

Zestaw tancucha przedtuzajacego (1020 mm)
1 x uchwyt niemagnetyczny, tancuch i pret 220 mm
Kompletny zestaw mocowan z cienkiego tancucha (2 szt.)

Zestaw 3 par pretow przytaczeniowych; krotkie: 150 mm, érednie: 220 mm i dtugie: 320 mm

1 uchwyt magnetyczny
Ztaczka sieciowa do drukarki wg standardow Wielkiej Brytanii/Australii
Zapasowe rolki papieru termicznego do drukarki — 3 szt
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Seria TMEA (strona 44 — 45)
Oznaczenie

Jednostki pomiarowe:
Rodzaj lasera
Dtugos¢ fali lasera
Klasa lasera
Maksymalna moc lasera
Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy
jednostkami pomiarowymi
Typ detektoréw
Uchwyt

Wyswietlacz:
Typ baterii
Okres dziatania
Rozdzielczo$¢ wyswietlacza

Kompletny system:
Zawartos¢

Zakres $rednicy watu

Doktadnos¢ systemu

Klasyfikacja Ex
Nr atestu Ex
Zakres temperatur

Wilgotno$¢ podczas pracy
Wymiary walizki

Masa catkowita (tacznie z walizka)
Swiadectwo kalibragji

Gwarancja

Opcja drukowania

TMEB 2 (strona 48)
Oznaczenie
Zawartos¢

Materiat obudowy

Rodzaj lasera

Dtugos¢ fali lasera
Odlegto$¢ pomiaru

Uchwyt

Katowa doktadno$é pomiaru
Liniowa doktadno$¢ pomiaru

TMEA 2

Laser diodowy
670 — 675 nm
2

1 mW

0,850 m
Jednoosiowy PSD, 8,5 x 0,9 mm
Magnetyczny i/ lub tancuchowy

2x1,5VLR14 alkaliczna
20 godzin ciagtej eksploatacji
0,01 mm

Jednostka wyswietlacza

2 jednostki pomiarowe

Z poziomicami spirytusowymi
2 magnetyczne/mechaniczne uchwyty
do mocowania na wale

2 tancuchy blokujace

5 zestawow podktadek
Tasma miernicza

Instrukcja obstugi

Zestaw raportow ustawiania
Walizka do przenoszenia

Uchwyt magnetyczny:
40 -500 mm
Uchwyt tancuchowy
40 =150 mm
Dodatkowy tancuch:
150 - 500 mm

Ponizej 2%

0-40°C

<90%

390 x 340 x 95 mm
3,7 kg

Wazne przez 2 lata
12 miesiecy

Nie

TMEB 2

1 laserowa jednostka nadawcza
1 jednostka odbiorcza

4 zestawy prowadnic klinowych
Walizka do przenoszenia
Wyttaczane aluminium

Laser diodowy, klasa 2, 1 mW
632 nm

od 50 mm do 6000 mm
Magnetyczny

Ponizej 0,2°

Ponizej 0,5 mm

Sposob zamawiania wyposazenia dodatkowego

Oznaczenie Opis

TMEB A2
TMEB G2
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TMEA 1/P2.5

Laser diodowy
670 - 675 nm
2

1 mW

2,50m

Jednoosiowy PSD, 10 x 10 mm
tancuchowy w standardzie
Magnetyczny(opcjonalnie)

3x1,5VLR14 alkaliczna
20 godzin ciagtej eksploatacji
0,01 mm

Jednostka wyswietlacza

2 jednostki pomiarowe

Z poziomicami spirytusowymi
2 magnetyczne/mechaniczne uchwyty
do mocowania na wale

2 tancuchy blokujace

2 tancuchy przedtuzajace

5 zestawow podktadek
Tasma miernicza

Instrukcja obstug

Zestaw raportéw ustawiania
Walizka do przenoszenia

30 -500 mm

Ponad 2%

0-40°C

bez drukarki

< 90 % without prcaleter

534 x 427 x 157 mm

8,9 kg

Wazne przez 2 lata

12 miesiecy

Tak — drukarka jest opcjonalna

Wymiary laserowej jednostki nadawczej

Wymiary jednostki odbiorczej
Typ baterii

Trwato$¢ baterii

Masa laserowej jednostki nadawczej
Masa jednostki odbiorczej
Swiadectwo kalibracji

Gwarancja

TMEA 1PEx

Laser diodowy
670 — 675 nm
2

1 mW

1m

Jednoosiowy PSD, 10 x 10 mm
tancuchowy w standardzie
Magnetyczny(opcjonalnie)

Specjalne baterie LR 14
20 godzin ciagtej eksploatacji
0,01 mm

Jednostka wyswietlacza

2 jednostki pomiarowe

Z poziomicami spirytusowymi
2 magnetyczne/mechaniczne uchwyty
do mocowania na wale

2 tancuchy blokujace

2 tancuchy przedtuzajace

5 zestawow podktadek
Tasma miernicza

Instrukcja obstugi

Zestaw raportéw ustawiania
Drukarka

tadowarka

Kabel przytaczeniowy
Zapasowa rolka papieru
Walizka do przenoszenia

30 -500 mm

Ponad 2%

EEx ib IIC T4, kod ATEX: 11 2 G
NemkoO3ATEX101X
0-40°C

bez drukarki

< 90 % without prcaleter

534 x 427 x 157 mm

8,9 kg

Wazne przez 2 lata

12 miesiecy

Tak — drukarka w standardzie

70 x 74 x 61 mm

96 x 74 x 61 mm

2 x 1,5V LRO3 (AAA)
baterie w laserze

20 godzin ciagtej pracy
320¢g

270 g

Wazne przez 2 lata

12 miesiecy

Boczne ztacze posredniczace magnetyczne do kot tancuchowych, do kot pasowych wieloklinowych i kot pasowych do paséw zebatych
Zestaw prowadnic klinowych, 4 rézne rozmiary



Seria TMAS (strona 46-47)

Oznaczenie llos¢ A B o Grubos¢
podktadek
w zestawie

mm mm mm mm
TMAS 50-005 10 50 50 13 0,05
TMAS 50-010 10 50 50 13 0,10
TMAS 50-020 10 50 50 13 0,20
TMAS 50-025 10 50 50 13 0,25
TMAS 50-040 10 50 50 13 0,40
TMAS 50-050 10 50 50 13 0,50
TMAS 50-070 10 50 50 13 0,70
TMAS 50-100 10 50 50 13 1,00
TMAS 50-200 10 50 50 13 2,00
TMAS 50-300 10 50 50 13 3,00
TMAS 100-005 10 100 100 32 0,05
TMAS 100-010 10 100 100 32 0,10
TMAS 100-020 10 100 100 32 0,20
TMAS 100-025 10 100 100 32 0,25
TMAS 100-040 10 100 100 32 0,40
TMAS 100-050 10 100 100 32 0,50
TMAS 100-070 10 100 100 32 0,70
TMAS 100-100 10 100 100 32 1,00
TMAS 100-200 10 100 100 32 2,00
TMAS 100-300 10 100 100 32 3,00
TMAS 200-005 10 200 200 55 0,05
TMAS 200-010 10 200 200 55 0,10
TMAS 200-020 10 200 200 55 0,20
TMAS 200-025 10 200 200 55 0,25
TMAS 200-040 10 200 200 55 0,40
TMAS 200-050 10 200 200 55 0,50
TMAS 200-070 10 200 200 55 0,70
TMAS 200-100 10 200 200 55 1,00
TMAS 200-200 10 200 200 55 2,00
TMAS 200-300 10 200 200 55 3,00
Zestawy podk&adek (o wymiarach metrycznych)
Oznaczenie Zawartos¢
TMAS 340 340 podktadek w 9 gruboéciach i 2 rozmiarach
TMAS 360 360 podktadek w 6 gruboéciach i 3 rozmiarach
TMAS 510 510 podktadek w 9 grubosciach i 3 rozmiarach
TMAS 720 720 podktadek w 9 grubosciach i 4 rozmiarach
LAGD 1000 (strona 71)
Oznaczenie LAGD 1000/B
Maksymalne cisnienie robocze 150 bar
Dopuszczalna temperatura pracy -10 do 60 °C
lloé¢ wyjsé 6dol2
Maksymalna dtugos¢ linii zasilajacych 6 m
Przewody rurowe 6 x 1,25 mm
Wydajnos$¢ pompy 1 cm?/min
Pojemnos¢ zbiornika 1 litr
Smary plastyczne o klasie konsystencji do NLGI 2

Ciénienie przeptywu< 300 mbar

Waga 5,8 kg
System ochrony IP65
Specyfikacja elektryczna
Doprowadzenie zasilania n/a
Napiecie znamionowe 18V
Pobér mocy 16 Ah
Typ baterii alkaliczne

Pobér pradu w temp. 20 °C (68 °F)
i przy maksymalnym ci$nieniu roboczym
Trwato$¢ pakietu baterii

VKN 550 (strona 80)
Oznaczenie

Opis

Waga

Materiat
Odpowiednie smary

12 miesiecy lub jedno napetnienie smarownicy (okres, ktory konczy sie wczeéniej),

Oznaczenie Ilos¢
podktadek
w zestawie
TMAS 75-005 10
TMAS 75-010 10
TMAS 75-020 10
TMAS 75-025 10
TMAS 75-040 10
TMAS 75-050 10
TMAS 75-070 10
TMAS 75-100 10
TMAS 75-200 10
TMAS 75-300 10
TMAS 125-005 10
TMAS 125-010 10
TMAS 125-020 10
TMAS 125-025 10
TMAS 125-040 10
TMAS 125-050 10
TMAS 125-070 10
TMAS 125-100 10
TMAS 125-200 10
TMAS 125-300 10

LAGD 1000/DC

150 bar
-25do75°C
10 do 20
6m

6x1,25 mm
2 cm?/min

1 litr

do NLGI 2
Ciénienie przeptywu< 700 mbar
3,7 kg

IP65

DIN EN 175 301-803,
wtyczka w zestawie
24V DC

n/a

n/a

05A

gdy instalacja nastepuje przed koncem daty przydatnosci baterii do uzycia.

VKN 550

Urzadzenie do napetniania
tozysk smarem

1,8 kg

Metal cynkowany
Zatwierdzona

dla wszystkich smarow SKF

Inne smary

Zakres tozysk:
- Srednica wewnetrzna d
— Srednica zewnetrzna D

A B C Grubos¢
mm mm mm mm
75 75 21 0,05
75 75 21 0,10
75 75 21 0,20
75 75 21 0,25
75 75 21 0,40
75 75 21 0,50
75 75 21 0,70
75 75 21 1,00
75 75 21 2,00
75 75 21 3,00
125 125 45 0,05
125 125 45 0,10
125 125 45 0,20
125 125 45 0,25
125 125 45 0,40
125 125 45 0,50
125 125 45 0,70
125 125 45 1,00
125 125 45 2,00
125 125 45 3,00

l KF
C o
f

D——

Waga
17 kg
12 kg
14 kg
30 kg
LAGD 1000/AC
150 bar
-25do 60 °C
10 do 20
6m
6x1,25 mm
2 cm?/min
1 litr
do NLGI 2
Cisnienie przeptywu < 700 mbar
4,8 kg
IP65

DIN EN 175 301-803,
wtyczka w zestawie
110 - 240V 50/60 Hz
n/a

n/a

1,3A/110V

0,4A/ 230V

NLGI klasa od 000 do 2

0d 19 do 120 mm
maks. 200 mm
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Smary tozyskowe (strona 60 - 67)

Kod DIN 51825
Klasa konsystencji wg NLGI

Typ myd+ta

Kolor

Typ oleju bazowego
Zakres temperatury pracy,

Punkt kroplenia DIN IS0 2176

Lepkos¢ oleju bazowego
40 °C, mm?/s
100 °C, mm?/s

Penetracja DIN 1S0 2137:
60 naciskéw, 10" mm
100 000 naciskow, 10 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporno$¢ na ugniatanie, 50 godzin w 80 °C, 10X mm

Odporno$¢ na ugniatanie, 72 godziny w 100 °C, 102 mm

Test SKF V2F

Ochrona przed korozja
Test SKF Emcor - standardowy 1SO 11007
- test wymywania woda,
- test wymywania stong woda,
(100% woda morska)

Odpornos¢ na dziatanie wody
DIN 51 807/1, 3 godziny w 90 °C

Oddzielanie oleju
DIN 51 817, 7 dni w temp. 40 °C,
obcigzenie statyczne, %

Wtasnosci smarne
SKF R2F, test B w temp. 120 °C

Korozja miedzi
DIN 51 811, 110 °C

Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
Test SKF ROF L50,
trwatos¢ przy predkosci 10 000 obr/min, w godzinach

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
Zuzycie powierzchni DIN 51 350/5, 1400 N, mm
Metoda badania za pomoca 4 kul,
obciagzenie zgrzewania DIN 51 350/4

Korozja cierna
ASTM D4170 (mg)

Dostepne opakowania

Oznaczenie

* Wartos¢ typowa
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LGMT 2

K2K-30
2

Litowe

Czerwono
-brazowy

Mineralny
-30to120°C
>180 °C

110
11

265 - 295
Maks. +50
(Maks. 325)

Maks. + 50

Maks. 1.

Zaliczony

Maks. 2
(130°0C)

Tubki 35, 200 g
Whktadki 420 ml
1,5,18,

50, 180 kg

LGMT 2/
(Wielkoé¢
opakowania)

LGMT 3

K3K-30

3

Litowe

Bursztynowy

Mineralny

-30to 120 °C

>180 °C

120-130
12

220-250
Maks. 280

Maks. 295

oo
oo

Maks. 2

Zaliczony
Maks. 2

Min.1000
w130 °C

Whktadki 420 ml
0,5,1,5,18,
50, 180 kg

LGMT 3/
(Wielkoé¢
opakowania)

LGEP 2

KP2G-20

2

Litowe

Jasnobrazowy

Mineralny
-20to 110°C
>180 °C

200
16

265 - 295
Maks. +50
(Maks. 325)

Maks. +50

Maks. 1

Zaliczony

Maks. 2
(100 °C)

Maks. 1,4
Min. 2800

57*

Whktadki 420 ml
1,5,18,
50, 180 kg

LGEP 2/
(Wielko$¢
opakowania)

LGFP 2

K2G-20
2

Kompleks
aluminium

Przezroczysty

Olej wazelinowy

-20to 110 °C

>250°C

130
7.3

265 -295
Maks. +30

Maks. 1

1000
w110 °C

Min. 1 100

Wktadki 420 ml
1,18,

180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGFP 2/
(Wielko$¢
opakowania)

LGFB 2
KPE/HC2K-20L
2

Kompleks
aluminium

Bezowy

PAO/Ester

-25t0120°C

>220°C

266
29

265 - 295
Maks. +50

29*
(2 godziny
w 70 °C)

Maks. 1

1 -5 max.

Maks. 2

Min.1000
w110 °C

Maks. 1,6
Min. 1 800 N

Wktadki 420 ml
1,18,
180 kg

LGFB 2/
(Wielko$¢
opakowania)

LGEM 2

K26-20
2

Litowe

Czarny

Mineralny
-20to0 120 °C
>180 °C

500
32

265 - 295
Maks. 325

Maks. 345

oo
oo

Maks. 1

Zaliczony
w 100 °C

Maks. 2

Maks. 1,4
Min. 3 000

Wktadki 420 ml
5,18,

180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGEM 2/
(Wielkos¢
opakowania)



LGEV 2

KPF2K-10

2

Litowe /
wapniowe

Czarny

Mineralny

-10 do 120 °C

>180 °C

1020
58

265 - 295
Maks. 325

Maks. +70

Maks. +50

Maks. 1

Maks. 1
(90 °C)

Maks. 1,2
Min. 3 000

Tubki 35 g
Wktadki 420 ml.
5,18, 50, 180 kg

LGEV 2/
(Wielkoé¢
opakowania)

KP2G-50
2

Litowe

Bezowy

PAO

-50 do 110 °C

>180 °C

265 - 295
Maks. +50

Maks. +380

Maks. 1

<4

Maks. 1
(150°C)

>1 000,
20 000 obr/min
w temp. 100 °C

Min. 2 000

Tubki 200 g

1,125,180 kg

LGLT 2/
(Wielkoé¢
opakowania)

LGFL 1

KE/HC 1K-40
1

Kompleks
aluminium

Biaty

PAO/Ester
—-45 do 120 °C

>220°C

310-340
Maks. +50

Maks. 1

15 max.

Maks. 2

1000
w temp. 110 °C

1,18,180 kg

LGFL 1/
(Wielko$¢
opakowania)

LGGB2 | LGWM1 | LGWA2 | LGHB 2 LGHP 2 LGET 2

KPE 2K-40
2

Litowe /
wapniowe

Biaty

Syntetyczny
olej
estrowy

-40do 120 °C

>170°C

110
13

265 - 295
Maks. +50
(Maks. 325)

Maks. +70
(Maks. 350)

Maks. O

03-3

Zaliczony
w 100 °C*

>300
w temp. 120 °C

Maks. 1,8
Min. 2 600

Wktadki 420 ml
5,18, 180 kg
SYSTEM 24
(LAGD)

LGGB 2/
(Wielko$¢
opakowania)

KP1G-30
1

Litowe

Brazowy

Mineralny

-30do 110 °C

>170°C

200
16

310-340
Maks. +50

oo
oo

Maks. 1

Maks. 2

Maks. 1,8
Min. 3 200*

55*

Whktadki 420 ml
5,50, 180 kg

LGWM 1/
(Wielkos¢
opakowania)

KP2N-30
2

Litowe

Czarny

Mineralny

-30do 140 °C

>250°C

185
15

265 - 295
Maks. +50
(Maks. 325)

Zmiana maks.
+50

Maks. 1

Zaliczony
w 100 °C

Maks. 2
(150°C)

Maks. 1,6
Min. 2 600

Tubki 35, 200 g
Wktadki 420 ml
1, 5,50,180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGWA 2/
(Wielkoé¢
opakowania)

KP2N-20
2

Kompleks
siarczanu
wapniowego

Brazowy

Mineralny

—-20 do 150 °C

>220°C

400 - 450
26,5

265 - 295
-20 - +50
(Maks. 325)

Maks. 1

Zaliczony
w 140 °C

Maks. 2
(150 °C)

>1 000
w temp. 130 °C

0,86*.
4 800 N*

0*

Wktadki 420 ml
5,18, 50, 180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGHB 2/
(Wielkoé¢
opakowania)

K2N-40
2-3

Dwumocznik

Niebieski

Mineralny

-40do 150 °C

>240°C

96
10,5

245 - 275
(Maks. 365)

Maks. 365

oo
|
[oNoNe)

Maks. 1

Zaliczony

Maks. 1

1000
w temp. 150 °C

7*

Whktadki 420 ml
1,5,18,
50,180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGHP 2/
(Wielkoé¢
opakowania)

KFK2U-40

PTFE

Kremowo- biaty

Syntetyczny
(polieter
fluorowy)

-40do 260 °C

>300°C

400
38

265 -295

Maks. = 30
(130 °C/266 °F)

Maks. O

13 max.
(30 godzin w 200 °C)

>700,
5 600 obr/min*
w temp. 220 °C

Min. 8 000

Strzykawka
50g (25 ml)
1 kg

LGET 2/
(Wielko$¢
opakowania)
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Dane techniczne

Seria LAGD (strona 68 - 69)

Pojemno$¢ $rodka smarnego

Nominalny czas oprézniania
Zakres temperatury otoczenia
LAGD 60/.. and LAGD 125/..
LAGD 125/F..

Maksymalne ci$nienie robocze
Mechanizm napedowy

Gwint przytaczeniowy

LAGD 60
LAGD 125

60 ml
125 ml

Regulowany; 1 - 12 miesiecy
-20do 60 °C

-20do 55°C
5 bar (przy uruchomieniu)

Bateria gazowa wytwarzajaca obojetny gaz

Maksymalna dtugos¢ linii zasilajacej dla:

- smaru
- oleju

Seria LAGE (strona 70 - 71)
Pojemnos¢ $rodka smarnego

Czas oprézniania

Zakres temperatury otoczenia
Maksymalne ci$nienie robocze
Mechanizm napedowy
Gwint przytaczeniowy
Maksymalna dtugos¢ linii
zasilajacej dla:

- smaru

- oleju
Wskazniki LED statusu pracy

Certyfikacja UL

* Maksymalna dtugosc linii zasilajqcych jest zalezna od temperatury otoczenia, rodzaju

R 1/4

300 mm

1500 mm
LAGE 125 122 ml
LAGE 250 250 ml

Nastawiany przez uzytkownika

1, 3, 6, 9112 miesiecy

0 °C (-10°C wart. szczytowa) do 50 °C
5 bar

Elektromechaniczny

R 1/4

Do 3 metrow*

Do 5 metréw

pracuje, dawkowanie érodka
smarnego, pusty, niesprawnos¢
Kod T 59°C

- Kategoria BAYZ - 92UM
Urzadzenie dozujace $rodek smarny

do stosowania w obszarach niebezpiecznych

Klasa I, Oddziat Il, Grupa A, B, C, D
Klasa Il, Oddziat Il, Grupa F i G
Klasa Ill

smaru i przeciwcisnienia wytwarzanego w aplikagji.

LAGD 400 (strona 74)
Oznaczenie

Zawartos¢

Liczba linii zasilania

Maksymalne ci$nienie

Odpowiedni smar

Maksymalna dtugos¢ linii zasilajacych
Temperatura otoczenia

Mechanizm napedowy

LAGM 1000E (strona 80)
Oznaczenie

Materiat obudowy

Waga

Kategoria IP

Odpowiedni dla smaréw
Maksymalne ciénienie robocze
Maksymalny przeptyw smaru
Gwint przytacza

Wyswietlacz

142

LAGD 400

Smarownica 0 oémiu wyjéciach
20 m przewoddw rurowych
Szybkoztaczki

2 ztacza typu'Y

Whktadka smarowa LGMT 2/0,4
Program SKF's DialSet

1-8

40 bar

NLGI1,2i3

5m

0-50°C
Elektro-mechaniczny

LAGM 1000E

Anodyzowane aluminium

0,3 kg

IP 67

NLGI 0 - NLGI 3

70 MPa

1000 cm?/min

M10x 1

Pods$wietlany, ciektokrystaliczny,
(4-cyfrowy/9 mm)

Zatwierdzenie iskrobezpieczenstwa

Rodzaj $wiadectwa badania EC

LAGD 60/.. and LAGD 125/..

LAGD 125/F..

Klasa ochrony

Zalecana temperatura przechowywania
Czas przechowywania smarownicy
Waga

Klasa ochrony

zmontowanej smarownicy
Pakiet baterii

Zalecana

temperatura przechowywania
Dopuszczalny okres
magazynowania smarownicy

Waga catkowita
- LAGE 125
- LAGE 250

Pojemnos¢

Zasilanie
Alarmy

Sterowanie zewnetrzne

Klasa IP

Przewody rurowe smarownicze
Gwint przytaczeniowy
Wysokos¢

Doktadnos¢

Jednostki do wyboru

Automatyczne wytaczanie

lampy wys$wietlacza

Staba bateria

Typ baterii

Automatyczne wytaczanie urzadzenia

11 GExiallCTé
111 D Ex iaD 20 T85°C
IM1 Exial

Kema O4ATEX1275 X Issue 2
Kema 07ATEX0132 X

IP 68

20°C

2 lata

LAGD 125 okoto 200 g

LAGD 60 okoto 130 g wtacznie
ze $rodkiem smarnym

IP 65
4,5V 2,7 Ah - Alkaliczne manganow

20°C
3 lata **

(2 lata dla LGFP 2 i olejow)

635¢g
800 g

** Dopuszczalny okres magazynowania wynosi 3 lata od daty produkdji, ktora

Jjest wydrukowana z boku kanistra. Kanister i pakiet baterii mogq by¢ uzywane nawet przy
nastawieniu czasu oprézniania na 12 miesiecy, jezeli smarownica zostanie aktywowana

w ciqgu 3 lat od daty produkgji.

0,1 - 10 cm?/dzien na wyjscie

okoto 0,6 - 65 g/tydzien

110-240V AC, 50-60Hz lub 24V DC
Zablokowane linie zasilajace,

pusty pojemnik ze smarem;
wewnetrzny i zewnetrzny
Sterowanie przekaznikiem zewnetrznym
54

20 m, nylonowe, 6 x 1,5 mm

G1/4

530 mm

+3% od 0 do 300 bar
+5% od 300 do 700 bar
cm?, g, uncje ptynu US lub uncje

15 sekund po ostatnim pulsie
Wskazanie na wyswietlaczu
1,5V LR1 (2x) alkaliczne

1 minuta po ostatnim pulsie



Srodki chemiczne i oleje LHRP (strona 38)

Opis

Cigzar wtasciwy
Kolor

Typ oleju bazowego

Zageszczacz

Zakres temperatury °C

Lepkos¢ oleju bazowego
20 °C, mm?/s
40 °C, mm?/s
100 °C, mm?/s

Temperatura zaptonu
Temperatura krzepniecia
Zatwierdzenie NSF

Dostepne opakowania

Oznaczenie

LGAF 3E (strona 10)

LHRP 1 LGAF 3E
Srodek Pasta przeciw
antykorozyjny korozji ciernej
0,815 1,19

Brazowy mglisty Biato — bezowy

Mineralny Mineralny

i syntetyczny
Nie dotyczy Mydto litowe
- -25do 250 °C
Nie okresla sie -
z powodu budowy 17,5
tiksotropowej -
39°C -
-20°C -
Nie dotyczy Nie dotyczy
Pojemnik 5 | -
beczka 180 | Pojemnik 0,5 kg
LHRP 1/ LGAF 3E/0.5

(Wielkos¢ opakowania)

LAQS series (strona 77)

Oznaczenie

LAOS 09224
LAOS 63571
LAOS 63595
LAOS 63618
LAOS 66251

LAOS 09644
LAOS 09651
LAOS 09934
LAOS 09941
LAOS 09958
LAOS 09965
LAOS 09972
LAOS 09989
LAOS 09415
LAQS 62475

LAOS 09668
LAOS 09675
LAOS 09866
LAOS 09873
LAOS 09880
LAOS 09897
LAOS 09903
LAOS 09910
LAOS 09408
LAOS 62451

LAOS 09682
LAOS 09699
LAOS 09798
LAOS 09804
LAOS 09811
LAOS 09828
LAOS 09835
LAOS 09842
LAOS 09392
LAOS 62437

Opis

QOil Safe pojemnik o pojemnosci 1,5 litra
Qil Safe pojemnik o0 pojemnosci 2 litry
0Oil Safe pojemnik o pojemnoéci 3 litry
0Oil Safe pojemnik o pojemnosci 5 litrow
QOil Safe pojemnik o0 pojemnosci 10 litrow

0il Safe pokrywa do przechowywania — jasnobrazowa
Qil Safe pokrywa do przechowywania — szara

Oil Safe pokrywa do przechowywania — pomaranczowa
0il Safe pokrywa do przechowywania — czarna

0il Safe pokrywa do przechowywania — ciemnozielona
0il Safe pokrywa do przechowywania — zielona

0il Safe pokrywa do przechowywania — niebieska

Qil Safe pokrywa do przechowywania — czerwona

0il Safe pokrywa do przechowywania — purpurowa

Oil Safe pokrywa do przechowywania — zotta

Pokrywa uzytkowa - jasnobrazowa
Pokrywa uzytkowa - szara

Pokrywa uzytkowa - pomaranczowa
Pokrywa uzytkowa - czarna
Pokrywa uzytkowa - ciemnozielona
Pokrywa uzytkowa - zielona
Pokrywa uzytkowa - niebieska
Pokrywa uzytkowa - czerwona
Pokrywa uzytkowa - purpurowa
Pokrywa uzytkowa - zotta

Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym - jasnobrazowa
Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym — szara

Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym — pomaranczowa
Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym - czarna
Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym — ciemnozielona
Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym - zielona
Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym - niebieska
Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym — czerwona
Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym — purpurowa
Pokrywa z dziobkiem wydtuzonym — zétta

LHMT 68

Olej do $rednich
temperatur

0,85
Z6tto — brazowy

Mineralny

Nie dotyczy

-15do 90 °C

ISO VG 68
okoto 9

200 °C
-15°C
Nie dotyczy

SYSTEM 24

(LAGD / LAGE)
Pojemnik
aerozolowy 400 ml
Pojemnik 5 |

LAGD 125/HMT68
LAGE 125/HMT68
LAGE 250/HMT68
LHMT 68/

(wielko$¢ opakowania)

Oznaczenie

LAOS 09705
LAOS 09712
LAOS 09729
LAOS 09736
LAOS 09743
LAOS 09750
LAOS 09767
LAOS 09774
LAOS 09388
LAOS 64936

LAOS 09057
LAOS 09064
LAOS 09088
LAOS 09095
LAOS 09101
LAOS 09118
LAOS 09125
LAOS 09132
LAOS 09194
LAOS 09071

LAOS 06919
LAOS 06964
LAOS 06940
LAOS 06995
LAOS 06971
LAOS 06957
LAOS 06988
LAOS 06926
LAOS 06902
LAOS 06933

LAOS 09422
LAOS 67265
LAOS 62499
LAOS 62567
LAOS 65070
LAOS 09217

Opis

LHMT 68, LHHT 265, LHFP 150 (strona 73)

LHHT 265

Olej do wysokich
temperatur

0,91
76tto — pomaranczowy

Syntetyczny
estrowy

Nie dotyczy

Up do 250 °C

okoto 265
okoto 30

okoto 260 °C

Nie dotyczy

SYSTEM 24

(LAGD / LAGE)
Pojemnik
aerozolowy 400 ml
Pojemnik 5 |

LAGD 125/HHT26
LAGE 125/HHT26
LAGE 250/HHT26
LHHT 265/

(wielko$¢ opakowania)

LHFP 150

Olej dopuszczony

do stosowania

w przemysle
spozywczym (NSF H1)
0,85

Bezbharwny

Syntetyczny
estrowy

Nie dotyczy

-30do 120 °C

ISO VG 150
okoto 19

>200°C
<-30°C
H1 (No: 136858)

SYSTEM 24

(LAGD / LAGE)
Pojemnik
aerozolowy 400 ml
Pojemnik 5 |

LAGD 125/FHF15
LAGE 125/HFP15
LAGE 250/HFP15
LHFP 150/

(wielko$¢ opakowania)

Pokrywa z dziobkiem szerokim — jasnobrazowa
Pokrywa z dziobkiem szerokim — szara

Pokrywa z dziobkiem szerokim — pomaranczowa
Pokrywa z dziobkiem szerokim — czarna
Pokrywa z dziobkiem szerokim — ciemnozielona
Pokrywa z dziobkiem szerokim - zielona
Pokrywa z dziobkiem szerokim — niebieska
Pokrywa z dziobkiem szerokim — czerwona
Pokrywa z dziobkiem szerokim — purpurowa
Pokrywa z dziobkiem szerokim — zotta

Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — jasnobrazowa
Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — szara

Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — pomaranczowa
Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — czarna
Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — ciemnozielona
Pokrywa z dziobkiem miniaturowym - zielona
Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — niebieska
Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — czerwona
Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — zotta

Pokrywa z dziobkiem miniaturowym — purpurowa

Etykieta zawartosci - jasnobrazowa
Etykieta zawartosci - szara
Etykieta zawartosci - pomaranczowa
Etykieta zawartosci - czarna
Etykieta zawartosci - ciemnozielona

Etykieta zawartosci - zielona
Etykieta zawartosci - niebieska
Etykieta zawartosci - czerwona
Etykieta zawartosci - zotta
Etykieta zawartosci - purpurowa

Koncowka wylotowa ztaczki zwezkowej pompy
Przedtuzenie dziobka szerokiego

Przedtuzenie dziobka wydtuzonego

Pompa (pasujaca do pojemnikéw uzytkowych Oil Safe)
Zestaw probek Oil Safe dla dystrybutora

Zestaw probek Oil Safe dla klienta
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Dane techniczne

Seria LAHD (strona 77)
Oznaczenie
Wymiary podstawowe

- LAHD 500

- LAHD 1000

Pojemnos¢ zbiornika
- LAHD 500
- LAHD 1000
Materiat pojemnika
Zakres dopuszczalnej temperatury

LAGP 400 (strona 78)
Oznaczenie

Maksymalny wydatek jednostkowy
Materiat

1077600 (strona 78)
Oznaczenie

Maksymalne ci$nienie
Wydatek jednostkowy

LAGH 400 (strona 79)
Oznaczenie

Maksymalne ci$nienie
Wydatek jednostkowy

LAGG 400B (strona 79)

Oznaczenie

LAGG 400B
LAGG 400B/US
Maksymalne ciénienie robocze

Minimalne ci$nienie rozrywajace pompy

Koncowka wylotowa smaru
Zakres temperatury pracy
Klasa konsystencji
Waga/Wymiary:

Wymiary smarownicy

LAHD 500 / LAHD 1000

& 91 mm x 290 mm wys.

@122 mm x 290 mm wys.

500 ml

1 000 ml

Poliweglan / aluminium
-20do125°C

LAGP 400

20 cm?
stal i polietylen

1077600

40 MPa
1,5 cm?

LAGH 400

30 MPa
okoto 0,8 cm?

Opis

Dopuszczalna wilgotnosé

Dtugos¢ rurki przytaczeniowej

Gwint przytaczeniowy

Materiat rurki

Materiat pierscienia uszczelniajacego
(“0”-ringu)

Uszczelki

Inne materiaty

Odpowiednie rodzaje olejéow

Dtugosé
Waga

Dtugos¢
Waga

Dtugos¢
Waga

Smarownica SKF z napedem bateryjnym (z tadowarka 230 V)
Smarownica SKF z napedem bateryjnym (z tadowarka 110 V)

40 MPa
80 MPa

czteroszczekowa (odpowiednia do ztaczek zgodnych z DIN 71412)

-15 to +50 °C

NLGI 000 to NLGI 2

wtacznie z bateria (dt. x wys. x gt.)

Waga smarownicy (wtacznie z bateria)

Wymiary walizki transportowej (szer. x gt. x wys.)
Waga catkowita (wtacznie z walizka)

Czesci zamienne
Oznaczenie Opis

LAGG 400B-1

LAGG 400B-2 Pakiet baterii

TMBA G11D (strona 80)

410 x 230 x 80 mm
3,1 kg

480 x390x 130 mm
5,4 kg

Waz wysokociénieniowy 750 mm z koficowka zaciskowa,

Oznaczenie TMBA 611D

Wielko$¢ opakowania 50 par Kolor
Rozmiar

Seria LAGF (strona 81)

Oznaczenie LAGF 18

Maksymalne ci$nienie 3 MPa

Wydatek jednostkowy
Wymiary odpowiednich beczek
— érednica wewnetrzna

Waga 5 kg

144

okoto 45 cm?

265 -285 mm
— maksymalna wysokos¢ wewnetrzna 420 mm

LAGF 50

3 MPa
okoto 45 cm?

350 - 385 mm
675 mm
7 kg

0-100%
600 mm
G1/2
Poliuretan

NBR - 70 Shore’a

NBR - 80 Shorea 6 sztuk
Aluminium, braz, stal nierdzewna
Oleje mineralne i syntetyczne

360 mm
0,35 kg

380 mm
1,5 kg

370 mm
1,5 kg

Niebieski



Seria LAGG (strona 81)

Oznaczenie

LAGG 18M

LAGG 18AE

Opis Pompa smaru Przewozna pompa
do beczek 18 kg smaru do beczek 18 kg

Pompowanie Reczne Sprezone powietrze

Maks. ci$nienie 50 MPa 42 MPa

Beczka SKF 18 kg 18 kg

Srednica wewnetrzna 265 - 285 mm 265 - 285 mm

Uwaga Urz. stacjonarne Urz. Przewozne

Wydatek jednostkowy 1,6 cm? -

Wydatek na minute - 200 cm?

Klasa NLGI

wtasciwego smaru 000 -2 0-2

LAGN 120 (strona 82)

Oznaczenie LAGN 120

Maksymalne ciénienie robocze 40 MPa

Minimalne ci$nienie rozrywajace 80 MPa

TMTP 200 (strona 85)

Oznaczenie TMTP 200

Zakres temperatur —40 to 200 °C

Doktadnos¢ elektroniczna <0,5°C

Rozdzielczo$¢ wyswietlacza 1 °C/°F

Sonda

Wymiary

Waga

Bateria

Przecietna trwatos¢ baterii

TMTL 500 (strona 85)
Oznaczenie

Zakres temperatury
Ograniczenia wynikajace

z warunkoéw otoczenia
Doktadnos¢ petnego zakresu

Czas odpowiedzi

Wyswietlacz

Rozdzielczo$¢ wyswietlania
Stosunek odlegtosci

do wielkosci plamki
Wrazliwo$¢ widmowa
Wybierane przez uzytkownika
podswietlenie wyswietlacza
Wybierany przez uzytkownika
wskaznik laserowy

TMTL 1400K (strona 86)
Oznaczenie

Zakres temperatury
przy uzyciu podczerwieni

Zakres temperatury przy uzyciu sondy

Sonda w zestawie

Odpowiednie rodzaje sond
Ograniczenia wynikajace
z warunkoéw otoczenia

Doktadnos¢ petnego zakresu

Czas odpowiedzi

Wyswietlacz

Rozdzielczo$¢ wyswietlania
Stosunek odlegtosci

do wielkosci plamki
Wrazliwo$¢ widmowa
Zmienny wspotczynnik emisji
Wybierane przez uzytkownika
podswietlenie wyswietlacza
Wybierany przez uzytkownika
wskaznik laserowy

Zintegrowana typu K
163 x 50 x 21 mm
954

3 x AAA (LRO3)
4000 godzin

TMTL 500

-60do 500 °C

Praca w temp. od 0 do 50 °C

10 do 95% wilgotnosci wzglednej.
(Totocz = 23 +/- 3 °C) +/-2% odczytu
lub 2 °C (wieksza z tych wartosci)

500-1000 ms

LCD

0,1 °C/F od -9,9~199,9, w innym wypadku 1° C/F
11:1

8-14 um

Nie, podswietlenie wtaczone na state

Nie, wskaznik wtaczony na state

TMTL 1400K

-60do 500 °C

—64 do 1400 °C

TMDT 2-30, moze by¢ stosowana
do temperatur do 900 °C

Sondy typu K

Praca w temp. od 0 do 50 °C,

10 do 95% wilgotnosci wzglednej
Przechowywanie od - 20 do 65 °C,
10 do 95% wilgotnosci wzglednej
(Totocz = 23 +/- 3 °C) +/-2% odczytu
lub 2 °C (wigksza z tych wartosci)
500-1000 ms

LCD

0,1 °C/F 0d =9,9~199,9, w innym wypadku 1° C/F

11:1

8 — 14 um

01-1,0
Wtaczone/wytaczone

Wtaczone/wytaczone

LAGG 50AE

Pompa smaru

do beczek 50 kg
Sprezone powietrze
42 MPa

50 kg

350 - 385 mm

Urz. stacjonarne

200 cm?

0-2

Norma
Materiat

Wytaczanie

Wskazania wyswietlacza

Klasa IP
Wysoko$¢ upadku

Wspotczynnik emisji
Dtugos¢ fali lasera
Laser

Maksymalna moc lasera
Wymiary

Opakowanie

Waga

Baterie

Trwato$¢ baterii
Wytaczenie

Normy EMC
Normy dot. lasera

Tryby pomiarowe

Tryby alarmowe

Dtugos¢ fali lasera
Laser

Maksymalna moc lasera
Wymiary

Opakowanie

Wymiary walizki

Waga

Baterie

Trwato$¢ baterii

Wytaczenie

Normy EMC
Normy dotyczace laser

LAGG 180AE

Pompa smaru
do beczek 180 kg

LAGT 180

Wozek do beczek
o wadze do 200 kg

Sprezone powietrze nie dot.

42 MPa nie dot.

180 kg 180 kg

550 - 590 mm nie dot.

Urz. stacjonarne Urz. Przewozne
200 cm? -

0-2 -

DIN 71412
Stal hartowana

Przyciskiem lub automatycznie

po uptywie 5 minut

Temperatura, °C lub °F,
maksymalna temperatura,

poza zakresem, uszkodzenie sondy,
staba bateria

IP 65

1m

Nastawiony fabrycznie 0,95
635 - 650 nm
Klasa 2

1 mW

175 x 72 x 39 mm
Pudetko kartonowe

180 g

2 x AAA alkaliczne typ IEC LRO3
18 godzin

Automatycznie po 15 sekundach,
gdy spust jest zwolniony

EN 61326:1997+A1+A2

CFR 1040-10/ 60825-1

Maksimum, minimum, $rednia,
roznica,sonda/podczerwien

dwa tryby temperaturowe

Gorny i dolny poziom alarmowy

z ostrzegawczym sygnatem dzwiekowym
630 - 650 nm

Klasa 2

1mW

175 x 72 x 39 mm

Wytrzymata walizka

415 x 195 x 50 mm

940 g

2 x AAA alkaliczne typ IEC LRO3

140 godzin przy wytaczonym laserze

i pod$wietleniu wyswietlacza.

W innym wypadku 18 godzin

Tryb podczerwieni automatycznie

po 60 sekundach, gdy spust jest zwolniony
(recznie mozna wybra¢ 60 minut).

Tryb z sondg automatycznie po 12 minutach.
EN 61326:1997+A1+A2

CFR 1040-10/ 60825-1
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Dane techniczne

TMTL 2400K (strona 87)
Oznaczenie
Opis

Zakres temperatury

przy uzyciu podczerwieni

Zakres temperatury przy uzyciu sondy
Sonda w zestawie

Ograniczenia $rodowiskowe
Doktadnos¢ petnego zakresu

Czas odpowiedzi

Wyswietlacz

Rozdzielczo$¢ wyswietlania
Stosunek odlegtosci

do plamki pomiarowej
Wrazliwos¢ widmowa
Zmienny wspotczynnik emisji
Wybierane przez uzytkownika
podséwietlenie ekranu
Wybierany przez uzytkownika
wskaznik laserowy

Tryby pomiaru

Tryby alarmu

Dtugos¢ fali lasera
Laser

Maksymalna moc lasera
Wymiary

TMTL 2400K

Termometr SKF na podczerwien
z podwojnym wskaznikiem laserowym

-60 do 1000 °C

-64 do 1 400 °C

TMDT 2-30, odpowiednia do temperatur
do 900 °C

Praca od 0 do 50 °C

wilgotno$¢ wzgledna 10 do 95%
(Tamb = 23 +/- 3°C) +/-2% odczytu
lub 2 °C (wieksza z warto$ci)

1s

LCD

0,1 °C/F od -9,9~199,9, inaczej 1° C/F

50:1
8-14 um
01-1,0

wtaczone/wytaczone

wtaczone/wytaczone

Max, min, érednia, roznica, pomiar temp.
w trybie sonda/podczerwien

Wysoki i niski poziom alarmu

z dzwiekowym sygnatem ostrzegawczym
630 - 650 nm

Class 2

1 mW

203,3 x 197 x 47 mm

Sondy z termoztaczem typu K (strona 87 - 88)

Typ sondy
Doktadnos¢

Termopara typu K (NiCr/NiAl) wg IEC 584 klasa 1
+1,5°C do 375°C

+ 0,4% odczytu przy temp. ponad 375°C

Rekojes¢

TMTI 2 DT (strona 89)
Oznaczenie

Parametry pracy
Pole widzenia (FOV)
Ogniskowanie
Minimalna ogniskowa
Wrazliwos¢ widmowa
Czuto$¢ termiczna

Detektor temperatury

Pomiar
Zakres temperatury
Radiometria

Pomiar réznicy temperatur
Korekcja wspotczynnika emisji

Doktadnos¢

Wyswietlacz

Pamig¢ obrazéw
Liczba

Nosnik

Wskaznik laserowy
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Dtugos$¢ 110 mm

TMTI 2 DT

20°x 15°

Reczne

50 cm

8 um to 14 um

150 mK (0,15 °C)

@ 25 °C temperatura otoczenia
160 x 120 pikseli

niechtodzony mikrobolometr

-10°Cdo + 500 °C
Dwa ruchome kursory pomiaru temperatury

Wybierana przez uzytkownika od 0,2 do 1,0
w krokach co 0,01 z kompensacja odbitej
temperatury otoczenia

Wieksza z wartosci = 2 °C lub 2 % (przy
podtaczonym filtrze = 15 °C lub 5 %)

31/," kolorowy wyswietlacz ciektokrystaliczny
z podéwietleniem LED.

4 palety kolorow: zelazo, tecza,

tecza z wysokim kontrastem

oraz skala szarosci.

Do 1000 obrazéw na dostarczonej karcie SD
Karta SD (1 GB maksimum)

Dostarczany jest wbudowany w urzadzenie
laser klasy 2 do podséwietlenia $rodka
obszaru pomiarowego

Opakowanie
Wymiary walizki
Waga

Bateria
Trwatos¢ baterii

Wytaczenie

Normy EMC
Normy dotyczace lasera

Kabel

Wytrzymata walizka transportowa

340 x 200 x 65 mm

Catkowita (wtacznie z walizka): 705 g

2 x AAA alkaliczna typu IEC LRO3

140 godzin przy wytaczonym laserze

i pod$wietleniu ekranu

W innym przypadku 18 godzin

W trybie pomiaru w podczerwieni
automatyczne po 60 sekundach od zwolnienia
przycisku (recznie mozna wybra¢ 60 minut).
W trybie pomiaru za pomocg sondy
automatyczne po 12 minutach

EN 61326:1997+ A1 + A2

CFR 1040-10/ 60825-1

Kabel spiralny dtugosci 2000 mm

(oprocz. TMDT 2-31, -38, -39, 41)

Wtyczka

Zasilanie kamery
Bateria

Czas pracy
Zasilanie AC (pradem zmiennym)

Dane mechaniczne
Obudowa

Wymiary

Waga

Opcje montazu

Interfejsy

Otoczenie

Zakres temperatury pracy
Wilgotnos¢

Zakres temperatury przechowywania

Zawartos¢ zestawu

Mini-wtyczka typu K (1260-K)

Dotadowywane litowo-jonowe,
wymienne baterie

4 godziny ciggtej pracy

W zestawie dostarczony adaptor AC

Plastik odporny na uderzenia

230 mm x 120 mm x 110 mm

0,75 kg wtacznie z bateriami

Urzadzenie przenosnie i montaz na tréjnogu
USB typ B

-15°Cdo + 45 °C
10 % do 90 % bez kondensacji
-20°Cdo+70°C

Zaawansowana kamera termowizyjna TMTI 2 DT,
dotadowywana bateria, zasilacz 12V,
gumowa tuleja ochronna, filtr zakresu wysokiej
temperatury, karta SD 128 MB i kaseta

na karte, czytnik kart i kabel USB, ostona
obiektywu, adaptery wtyczek regionalnych,
ptyta kompaktowa (instrukcja obstugi,
oprogramowanie na komputer

i oprogramowanie do pisania raportow),
kabel USB do podtaczenia do komputera
osobistego, pasek na nadgarstek,

walizka transportowa



TMTI 300 (strona 90)
Oznaczenie

Parametry pracy

Zakres pomiarowy temperatury
Pole widzenia

Wrazliwo$¢ widmowa

Czutosé

Wyswietlany obraz

Matryca pomiarowa
Czestotliwo$¢ odSwiezania obrazu
Zakres pomiarowy

Pojemnos$¢ pamiegci

Wskaznik laserowy

Zasilanie kamery

Baterie

Czas pracy

Zasilanie pradem zmiennym

Parametry mechaniczne
Obudowa

Wymiary

Waga

Mocowanie

Srodowisko pracy

Zakres temperatury pracy
Wilgotnos¢

Zakres temperatury sktadowania

TMSP 1 (strona 90)
Oznaczenie

Opis

Zakres czestotliwosci
Zakres pomiarowy
Wyswietlacz
Przedstawienie cyfrowe

Przedstawienie analogowe

Zakres czasowy
Zakresy poziomu

TMRS 1 (strona 92)
Oznaczenie

Zakres czestotliwosci btyskania
Doktadno$¢ zakresu czestotliwosci

Rozdzielczo$¢ ustawienia btyskania

Zakres tachometru
Doktadnos¢ tachometru

Lampa btyskowa wytadowcza
Trwatos$¢ lampy btyskowej
Czas trwania btysku

Moc $wiatta

Typ baterii

Pojemnos¢ baterii

Czas tadowania baterii

Czas pracy po natadowaniu baterii

TMTI 300

-10 do 300 °C

20° x 20°

8to 14 um

~0,3K@ 30°C

96 x 96 pikseli na komputerze typu Pocket PC
128 x 128 pikseli na komputerze typu PC
16 x 16 pikseli

8 Hz

0,7 m - nieskonczonos¢

Do 1000 obrazéw na MB pamigci

Laser klasy Il

4 szt. baterii alkalicznych typu AA (LR6)
Do 8 godzin
Zasilacz sieciowy (dotaczony w zestawie)

Tworzywo sztuczne odporne na uderzenia
120 x 125 x 80 mm

<600¢g

Bez komputera typu Pocket PC i uchwytu
Mozliwo$¢ trzymania w reku

lub zamocowania na statywie

-5 do 50 °C
10% do 90% nie moze dochodzi¢ do skraplania
-20do 80 °C

TMSP 1

Miernik ciénienia akustycznego SKF
31,5Hz do 8KHz

30do 130 dB

LCD

4 cyfry

Rozdzielczos¢: 0,1 dB

Aktualizowanie wyswietlacza: 0,5 s
50 segmentowy wykres stupkowy
Rozdzielczos¢: 1 dB

Aktualizowanie wyswietlacza: 200 ms
Fast (Szybko) (125 ms), Slow (Wolno) (1 s)
Lo=30-~80dB

Med = 50 ~ 100 dB

Hi=80~130dB

Auto=30~130 dB

TMRS 1

40 - 12500 btyskéw na minute (BNM)
+/- 0,5 BNM lub +/- 0,01% odczytu,
wieksza z tych wartoscl

100 do 9999 BNM - 0,1 BNM, 10000
do 12500 BNM -1 BNM

40 - 59000 obr/min

+/- 0,5 obr/min lub +/- 0,01%
odczytu, wieksza z tych wartosci
Ksenonowa, 10W, TMRS 1-BULB

100 milionow btyskow

9-15us

154 mJ na btysk

NiMH, akumulator, wymienny

2,6 amperogodzin

2-4 godziny,

przy uzyciu dostarczonego adaptera AC
2,5 godziny przy 1600 BNM,

1,25 godzin przy 3200 BNM

Znak CE (Europa)

Wspotczynnik ochrony
Klasa zgodnosci lasera

Zataczone akcesoria

Wymagania sprzetowe
dotyczace komputera Pocket PC

PC

Doktadnos¢

Zakres dynamiczny

Zasilanie

Trwatos¢ baterii
Temperatura pracy
Wilgotno$¢ podczas pracy
Wysokos$¢ robocza
Temperatura przechowywania

Wilgotno$¢ podczas przechowywania

Wymiary
Wymiary walizki
Waga

Waga catkowita (wtacznie z walizka)

Wejscie tadowarki AC do baterii
Wyswietlacz

Aktualizacja wyswietlacza
Rozdzielczo$¢ wyswietlacza

Podstawa czasu
Urzadzenia sterujace

Wejscie zewnetrznego wyzwalacza
Opoéznienie miedzy zewnetrznym

sygnatem wyzwalajacym a btyskiem

Wyjscie zegara 0-5V TTL
Kolor

Obudowa

Waga

Temperatura robocza
Temperatura przechowywania

DYREKTYWA EMC 89/336/EEC zgodnie

z ujednolicong norma dot. emisji

EN 61000-6-3, EN 61000-6-4,
odpornosci EN 61000-6-1, EN 61000-6-2
40

USA 21, CFR 1040.10

Kamera i uchwyt

Oprogramowanie do komputerow

typu Pocket PCi PC

Przewdd do synchronizacji

z komputerem typu iPAQ

Kabel taczacy R5232 (2 m) — taczy kamere z PC
Instrukcja obstugi

Zasilacz sieciowy

Walizka transportowa

Kompatybilny z wiekszoscig urzadzen
Pocket PC pracujacych w systemie Microsoft
Pocket PC2000, 2002 lub 2003
Kabel taczacy RS 232 do Pocket PC
lub adapter CompactFlash RS 232

w razie potrzeby

kompatybilny z IBM PC, co najmniej:
32MB RAM, procesor 300MHz,
system MS Windows (2000 lub XP),
port szeregowy RS 232 (115 kbps),
grafika - kolor 16 bit

+1,5 dB (ref 94dB @1KHz)

50 dB

9V bateria alkaliczna, IEC 6LR61
50 godzin (przy baterii alkalicznej)
0 do 40°C

10 do 90% wilgotnos¢ wzgledna
Do 2000 m ponad poziomem morza
-10 do 60°C

10 do 75% wilgotno$¢ wzgledna
275 x 64 x 30 mm

310 x 165 x 73 mm

285 g wtacznie z bateria,

730¢g

100 - 240 VAC, 50/60 Hz

8 znakow w 2 liniach LCD, alfanumerycznych
ciagta

100 do 9999 BNM - 0,1BNM,

10,000 do 12,500 BNM -1BNM

Oscylator krystaliczny, doktadno$¢ 100 ppm
Moc, x 2, x1/2, przesuniecie fazowe,
zewnetrzny wyzwalacz

0-5V typu TTL poprzez stereo fono jack

5 us maksimum

Sygnat typu poprzez stereo fono jack
Szary

Poliweglan odporny na uderzenia i olej
6504g

10°Cdo 40 °C

-20°Cdo 45°C

147



Dane techniczne

Seria TMRT (strona 91)
Oznaczenie
Wyswietlacz

Funkcje wyswietlacza
Zakres predkosci obrotowej

Zakres predkosci liniowej

Tryby pomiaru

Zakres optyczny lasera

Kat dziatania

Zrodto Swiatta

Doktadnos¢ dla trybow predkosci

TMRT 1/ TMRT 1Ex

Odwracalny, ciektokrystaliczny wyswietlacz
pionowy 5-cyfrowy

Odwracanie 0 180°

Tryb optyczny: 3-99999 obr/min

(lub w przeliczeniu na obr/s)

Tryb kontaktowy: Maksymalnie 50 000 obr/min
przez 10 s (lub w przeliczeniu na obr/s)
0,30-1500,0 metrow lub jardéw na minute
lub odpowiednio w sekundach

Optyczny; obr/min i obr/s (takze licznik i czas)
Poprzez ztacze kontaktowe; obr/min i obr/s,
metry, jardy, stopy, na minute i na sekunde
Zliczanie liczby obrotéw, metrow, stop, jardow
Pomiar odstepow czasu w sekundach
pomiedzy pulsami (odwrotno$¢ czestotliwosci)
Opcja zapisywania predkosci — maksymalna,
minimalna lub $rednia

50 mm - 2000 mm

+80°

Dioda laserowa klasy 1

0,01%, = 1 digit

Sposob zamawiania produktu i wyposazenia dodatkowego

Oznaczenie Opis
TMRT 1
TMRT 1Ex
TMRT 1-56
TMRT 1-60

Seria TMES (strona 93)
Oznaczenie

Opis

Wtokno

Materiat wtdkna

Ilos¢ pikseli

Srednica skretki wtokna

Dopuszczalny wspotczynnik rozerwania wtékna

Przewdd

Materiat przewodu
Minimalny promien zginania
Dtugos¢ przewodu
Srednica przewodu
Zrodto éwiatta

Typ $wiatta
Zasilanie energia,
Dane optyczne
Kierunek ogniskowej
Kat widzenia
Ogniskowa

Odpornos¢ na wode

Zakres temperatury pracy
Waga (walizka i zawartos¢)
Wymiary (rozmiar walizki)

TMST 3 (strona 94)

Oznaczenie

Opis

Zakres czestotliwosci
Temperatura pracy
Gtosnos¢ wyjsciowa
Wskaznik LED

Maksymalne wyjscie rejestratora
Stuchawki
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Wielofunkcyjny tachometr laserowy i kontaktowy
Iskrobezpieczny wielofunkcyjny tachometr laserowy i kontaktowy
Lunetka pomiarowa do pomiaréw odlegtosciowych, tylko do TMRT 1 @ 22 x 65 mm
Statyw do zamocowania lunetki pomiarowej do pomiaréw odlegtosciowych

TMES 1
Endoskop

Akryl

3500

35 um

2% maksymalnie

SUS304 pokrywany PVC
R 40 mm

1 metr

8 mm

3,5V 0,7A 2,55W
3x bateria rozmiar C (LR 14)

prosty
60°
10 mm - = (stata ogniskowa)

Soczewka obiektywu i przewéd $wiattowodowy
sg odporne na wode w cisnieniu atmosferycznym

miedzy 1 a 1,3 bara.

Wziernik (okular) nie jest wodoodporny

-20°Cdo 60 °C
1135 g
360 x 270 x 80 mm

TMST 3

Stetoskop elektroniczny
30 Hz-15kHz

-10 to + 45 °C
Regulowana - 32 poziomy
Wtaczone zasilanie
Gtosnosc

Niski poziom baterii

250 mV

48 Ohm (z ochrong stuchu)

Charakterystyka
zakresu rozdzielczosci

Wskaznik ujecia celu
Wskaznik wyczerpania baterii
Opcje pamieci

Automatyczny wytacznik
Wejscie do lunetki pomiarowej
do pomiarow odlegtosciowych
Ztacze kontaktowe

Typ baterii TMRT 1

Typ baterii TMRT 1Ex

Rozmiary jednostki

Waga jednostkl

Wymiary walizki

Waga catkowita (tacznie z walizka)
Gwarancja

Klasyfikacja iskrobezpieczenstwa
(tylko dla TMRT 1Ex)

Typ certyfikatu badania EC

TMES 2
Endoskop

Akryl
7 400
13 um

Petna automatyka do 0,001 cyfry

lub #1 stata cyfra, do wyboru przez
uzytkownika

Tak

Tak

Ostatni odczyt wyswietlany przez 1 minute
Ustawienia programu zachowane

w pamieci po wytaczeniu zasilania

Po uptywie 1 minuty

Tak, tylko TMRT 1

W zestawie, w tym stozek do pomiaru
predkosci w obr/min i wyjmowany zestaw
kota metrycznego

4 x bateria AAA alkaliczna

Wytacznie 4 x bateria Duracell ,Procell” AAA
213 x 40 x 39 mm

170 g

238 x 49 x 102 mm

355¢g

12 miesiecy

112 G EExia lIC T4
BaseefaO3ATEX0425X

0,5% maksymalnie

SUS304 pokrywany PVC

R 40 mm
3 metry
5mm

3,5V 0,7A 2,55W

3x bateria rozmiar C (LR 14)

prosty
55°

10 mm - = (stata ogniskowa)

Soczewka obiektywu i przewéd $wiattowodowy
sg odporne na wode w cisnieniu atmosferycznym

miedzy 1 a 1,3 bara.

1135¢g

Wziernik (okular) nie jest wodoodporny
—20°C do 60°C

360 x 270 x 80 mm

Automatyczne wytaczenie
Bateria

Trwatosc¢ baterii
Wymiary urzadzenia
Dtugos¢ sondy

Waga

Waga catkowita

Przyrzad

Stuchawki

Tak, po 2 minutach

4 x AAA/RO3 (w zestawie)
30 godzin (pracy ciagtej)
220 x 40 x 40 mm
701220 mm

1560 g
162 g
250¢g



TMSU 1 (strona 94)
Oznaczenie
Opis

Wzmocnienie

Czujnik ultradzwigkéw

Wykrywane czestotliwosci
Zasilanie

TMEH 1 (strona 95)
Oznaczenie

Odpowiedni do olejow typu
Powtarzalnosé
Odczyt

TMVM 1 (strona 95)

Oznaczenie

Opis

Zakres lepkosci dynamicznej (mPas)

Napigcie znamionowe silnika
Predko$¢ znamionowa silnika
Dostarczany wirnik
Powtarzalnos¢

Doktadnos¢

Temperatura pracy
Objetos¢ probki oleju

Seria CMVP (strona 96)
Oznaczenie

Zbieranie drgan

Zakres pomiarowy
Tolerancja:

Zakres czestotliwosci

Wyswietlacz

Cykl wyswietlania
Wskaznik przecigzenia
Wskaznik wytadowania baterii

TMSU 1

Ultradzwiekowy wykrywacz
nieszczelnosci

7 pozioméw: 20, 30, 40, 50,
60,70i80dB

Odkryty czujnik pomiarowy

o $rednicy 16 mm

(19 mm @ - strona zewnetrzna),
srodkowa czestotliwos¢ 40kHz
38,4 kHz, = 2 kHz (-3 dB)

Dwie baterie alkaliczne AA, 1,5 V.

TMEH 1

oleje mineralne i syntetyczne
lepsza niz 95%
zielono-czerwona skala

+ warto$¢ numeryczna (0 - 100)

TMVM 1

Reczny lepko$ciomierz
30-1300 z wirnikiem 3
(30-400 000 przy uzyciu
opcjonalnych wirnikéw))
4.0VDC

62,5 obr/min

R3

<1 % catego zakresu

+ 3 % catego zakresu
przy dostarczanym wirniku R3
10°C-40°C

Okoto 150 ml

CMVP 40 / CMVP 50

Piezoelektryczny czujnik przyspieszenia
(typ zwarty)

1 do 55,0 mm/s (RMS) (warto$¢ szczytowa)
+10% i 2 cyfry przy pomiarze w 80 Hz

(2 cyfry)

Wartos$¢ ogolna drgan - 10 Hz do 1000 Hz
(tolerancje pomiaru w zakresie czestotliwosci
sg zgodne z IS0 3945 i 2 cyfry) obwiednia
przyspieszenia - 10 kHz do 30 kHz
Warto$¢ mierzona: 3,5 cyfry,
ciektokrystaliczny

okoto1s

OVER

BATT

TMHS 75 i TMHS 100 (strona 106)

Oznaczenie
Zawartosc

Maksymalna sita $ciggajaca
Skok ttoka

Gwint korpusu

Srednica tulejki roboczej
Maksymalny zasieg

Waga

Trwatos¢ baterii
Wymiary

Waga
Zakres temperatury pracy

Bateria
Trwato$¢ baterii
Wymiary

Wymiary lepkos$ciomierza

(szer. x gt. x wys.)

Wymiary wirnika

Materiat wirnika

Wymiary zbiornika pomiarowego
Materiat zbiornika pomiarowego
Bateria

Waga taczna (wtacznie z walizka)
Opakowanie

Certyfikat kalibracji

Wskaznik zachowania odczytu
Zasilanie
Trwato$¢ baterii

Funkcja automatycznego
wytaczania zasilania

Wymiary
Waga

Przecietnie 20 godzin

Obudowa: 170 x 42 x 31 mm
Dtugos¢ rurki elastycznej: 400 mm
412 g wtacznie z bateriami

-10°C do 50 °C

9V alkaliczna IEC 6LR61
> 150 godzin lub 3000 testow
250 x 95 x 32 mm (przyrzad)

175 x 88 x 170 mm

D=45,1 mm h=47 mm

Stal nierdzewna

D=52,6 mm h=75 mm

Stal nierdzewna

4 x AA (IEC typ LRO6) alkaliczna
2,0 kg

Trwata walizka transportowa
Tak

HOLD

2 baterie litowe CR2032

170 mA godzin przy dziataniu ciggtym

Przy pomiarze: 7,5 mA Funkcja HOLD 3,0 mA
Zasilanie jest odtaczane automatycznie

po okoto 2 minutach od naci$niecia

przycisku ON lub HOLD

17,8 x 30,5 x 157,5 mm

okoto 77 g z bateriami

Warunki otoczenia podczas pomiaréw -10 do 50°C 20 do 90% wilgotnosci wzglednej

TMHS 75

1 x wrzeciono hydrauliczne

2 x elementy przedtuzajace;
501100 mm 1 x tulejka robocza
75 kN

75 mm

UN 1%/, x12

35 mm

204 mm

2,7 kg

TMHS 100

1 x wrzeciono hydrauliczne

3 x elementy przedtuzajace;

50,100 150 mm 1 x tulejka robocza
100 kN

80 mm

UN 1%/, x16

30 mm

354 mm

4,5 kg
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Dane techniczne

Seria TMMA (strona 104)
Oznaczenie

Dane podstawowe

Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, maksimum
Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, minimum
Efektywna dtugos$¢ ramion

Maksymalna sita $ciggajaca

Waga catkowita

Wymiary koncéwek pazurkowych

Wysokos$¢

Dtugos¢

Szerokos¢

Wytworzenie sity

SzeSciokat na Sciggaczu lub adapterze

Szesciokat na wrzecionie mechanicznym

Maksymalny moment

Srednica tulejki robocze

Adapter: mozliwos¢ modernizacji do wersji hydraulicznej

Czesci zamienne

Ramie

Wrzeciono z tulejka robocza (i adapter)
Mechanizm otwierajacy

Akcesoria

Pokrowiec ochronny na $ciagacz
Rekawice

Wrzeciono hydrauliczne

Smar do wrzeciona
Trzyczesciowe ptyty do ciggniecia

Seria TMMA H (strona 104)
Oznaczenie

Dane podstawowe:

Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, minimum
Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, maksimum
Efektywna dtugos¢ ramion

Maksymalna sita $ciagajaca

Waga catkowita

Wymiary koncéwek pazurkowych
Wysokos$é

Dtugos¢

Szerokos$¢

Wytworzenie sity

Wrzeciono hydrauliczne

Skok ttoka

Gwint korpusu

Srednica tulejki roboczej

Czeéci zamienne

Ramie

Mechanizm otwierajacy

Zestaw elementdw przedtuzajacych do wrzeciona

Akcesoria

Wrzeciono hydrauliczne
Pokrowiec ochronny na $ciagacz
Rekawice

Trzyczesciowe ptyty do ciagniecia

Seria TMMP (strona 108)

Oznaczenie Liczba ramion| Szeroko$¢ uchwytu
ilog¢ mm

TMMP 6 3 50-127

TMMP 10 3 100 - 223

TMMP 15 3 140 - 326

TMMA 60 TMMA 80

36 mm 52 mm

150 mm 200 mm

150 mm 200 mm

60 kN 80 kN

4,0 kg 5,7 kg

7,5 mm 9,8 mm

15 mm 18 mm

20 mm 28 mm

27 mm 30 mm

17 mm 22 mm

105 Nm 175 Nm

24 mm 26 mm

nie tak

TMMA 60-1 TMMA 80-1

TMMA 60-2 TMMA 80-2

TMMA 60-3 TMMA 75H/80-3

TMMX 210 TMMX 280

TMBA G11W TMBA G11W
TMHS 75

LGEV 2/0.035 LGEV 2/0.035

* inne dtugosci ramion dostepne zgodnie z systemem zamawiania czesci

Spos6b zamawiania czesci

No. Oznaczenie Opis

1 TMMP ...-1 Ramie — dtugos¢

2 TMMP ...-2 Ramig — dtugos¢

3 TMMP ...-3 Ramie — dtugos¢

4 TMMP ...-4 Ramie — dtugos¢

5 TMMP ...-5 Wrzeciono z tulejka robocza,
6 TMMP ...-1K
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Wspornik, piasta i kompletny zestaw sworzni, érub i ramion prowadzacych ( na jedno ramie $ciagacza)

TMMA 120

75 mm
250 mm
250 mm
120 kN
10,6 kg

13,8 mm
24 mm
40 mm

32 mm
24 mm
265 Nm
28 mm
tak

TMMA 120-1
TMMA 120-2
TMMA 100H/12-3

TMMX 350
TMBA G11W
TMHS 100
LGEV 2/0.035

TMMS 50 TMMS 50 / TMMS 100 TMMS 50 / TMMS 100 /TMMS 160
TMMA 75H TMMA 100H
52 mm 75 mm
200 mm 250 mm
200 mm 250 mm
75 kN 100 kN
7,2 kg 13,2 kg
9,8 mm 13,8 mm
18 mm 24 mm
28 mm 40 mm
TMHS 75 TMHS 100
75 mm 80 mm
UN1,25" x 12 UN1.5"x 16
35 mm 30 mm
TMMA 75H-1 TMMA 100H-1
TMMA 75H/80-3 TMMA 100H/12-3
TMHS 5T TMHS 8T
TMHS 75 (w zestawie) TMHS 100 (w zestawie)
TMMX 280 TMMX 350
TMBA G11W TMBA G11W
TMMS 50 TMMS 50
TMMS 100 TMMS 100
TMMS 160
Efektywna Maksymalna sita Waga
dtugosé¢ ramion* Sciggania
mm kN kg il
120 60 4,0 !
207 100 8,5 =
340 150 21,5 =
L@
TMMP 6 TMMP 10 TMMP 15 i%'éj
mm mm mm %i"
[
120 207 260 [ ]
220 350 340
370 460 435
470 710 685
[

SN



TMMA 100H/SET (strona 105)
Oznaczenie
Dane podstawowe

Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, minimum
Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, maksimum

Efektywna dtugos$¢ ramion
Maksymalna sita $ciagajaca

Wymiary koncéwek pazurkowych
Wysokos¢

Dtugosé

Szerokos¢

Wytworzenie sity

Wrzeciono hydrauliczne

Skok ttoka

Gwint korpusu

Srednica tulejki roboczej
'[rzyczqéciowa ptyta do ciagniecia
Srednica watu, minimum
Srednica watu, maksimum

Waga

Pokrowiec ochronny na $ciggacz

Seria TMMS (strona 105)

Oznaczenie

d min
mm
TMMS 50 12
TMMS 100 26
TMMS 160 50
TMMS 260 90
TMMS 380 140
Oznaczenie A
mm
TMMS 50 20
TMMS 100 36
TMMS 160 45
TMMS 260 70
TMMS 380 81

Seria TMMP (strona 107)

Oznaczenie
ilos¢

TMMP 2x65

TMMP 2x170
TMMP 3x185
TMMP 3x230
TMMP 3x300

wwwmrn N

Seria TMMR F (strona 107)

Liczba ramion

TMMA 100H/SET

75 mm
250 mm
250 mm
100 kN

13,8 mm
24 mm
40 mm

TMHS 100
80 mm

UN 1,5"x16
30 mm
TMMS 160
50 mm
160 mm
5.9 kg
TMMX 350

Szeroko$¢ uchwytu

d max M
mm mm
50 -
100 M16 x 2
160 M16 x 2
260 M22 x 2.5
380 M32x 2.5
B C
mm mm
- 32
34 60
52 82
81 110
97 138

Szeroko$¢ uchwytu

mm

15-65
25-170
40-185
40-230
45-300

Oznaczenie Szeroko$¢ uchwytu przy Szeroko$¢ uchwytu przy

$ciaganiu zewnetrznym $ciagganiu wewnetrznym
mm mm

TMMR 40F 23 - 48 59 - 67

TMMR 60F 23 - 68 62 - 87

TMMR 80F 41 - 83 93 - 97

TMMR 120F 41 - 124 93-138

TMMR 160F 68 — 164 114 - 162

TMMR 200F 67 — 204 114 - 204

TMMR 250F 74 - 254 132 - 252

TMMR 350F 74 — 354 135 -352

TMMR 8 Kompletny zestaw 8 sciggaczy na wsporniku

Srednica maksymalna
Dtugosé

Szerokos¢

Waga

Walizka
Wysokos¢
Dtugosé
Szerokos¢
Waga

Czesci zamienne

Ramie

Mechanizm otwierajacy

Zestaw elementow przedtuzajacych do wrzeciona

Akcesoria

Pokrowiec ochronny na $ciggacz
Wrzeciono hydrauliczne
Trzyczesciowa ptyta do ciagniecia
Rekawice

LA
>4

’

—-._..._.-
Maksymalna sita Waga
Sciagajaca
(F max)
kN kg
80 0,5
200 2,6
300 5,9
450 18,4
600 50,3
Efektywna Maksymalna sita
dtugos$¢ ramion Sciagajaca
mm kN
60 6,0
135 18,0
135 24,0
210 34,0
240 50,0
Efektywna Maksymalna sita
dtugos$¢ ramion $ciagajaca
mm kN
65 15
80 15
94 30
120 30
130 40
155 40
178 50
233 50

-~

3 *
1=y
§ I
C— S

350 mm
1200 mm
580 mm
0,6 kg

270 mm
680 mm
320 mm
12,0 kg

TMMA 100H-1
TMMA 100H/12-3
TMHS 8T

TMMX 350 (w zestawie)
TMHS 100 (w zestawie)
TMMS 160 (w zestawie)
TMBA G11W

L 3

/}

Waga

kg

0,5
2,1
2.9
58
8,6

Waga

kg

0,3
0.4

o1 B DNV
N oW
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Dane techniczne

TMHP 10E (strona 109)

Oznaczenie TMHP 10E
Opis Sciagacz hydrauliczny zestaw Zestaw ramion 1 (3 x TMHP 10E-10)
Zawartos¢ 1 x uchwyt do montazu ramion Efektywna dtugos$¢ ramion 120 mm

3 x ramiona, 120 mm Szeroko$¢ uchwytu 75 -170 mm

3 x ramiona, 170 mm Wymiary pazurkow a=6mm

3 x ramiona, 200 mm b=15mm

1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100 c=25mm

3 x elementy przedtuzajace Zestaw ramion 2 (3 x TMHP 10E-11)

do wrzeciona hydraulicznego Efektywna dtugo$¢ ramion 170 mm

50,100, 150 mm . Szerokos¢ uchwytu 80 - 250 mm

1 x tulejka robocza do wrzeciona Wymiary pazurkow al= 6lmm

hydraulicznego by = 12 mim
Maksymalny wysuw ttoka 80 mm e = 25 i
Waga kompletnego zestawu 14,5 kg .
Trwatos$¢ cylindra hydraulicznego Zestaw ramion 3 (3 x TMHP 10E-12)
w cyklach Minimum 5000 cykli do 100 kN Efektywna dtugosc ramion 200 mm
Gwint cylindra hydraulicznego UN 1%/, x 16 tpi Szerokos¢ uchwytu 110 - 280 mm
Ustawienie zaworu bezpieczenstwa Wymiary pazurkow a=6mm
cylindra hydraulicznego 105 kN b =12 mm
Wymiary walizki 578 x 410 x 70 mm c=25mm
Nominalna sita robocza 100 kN
Sposob zamawiania czesci
Oznaczenie Opis Oznaczenie Opis
TMHS 100 Wrzeciono hydrauliczne, 100 kN TMHP 10E-10 Ramie dtugosci 120 mm
TMHS 8T Zastaw elementow przedtuzajacych i tulejka robocza do wrzeciona hydraulicznego TMHP 10E-11 Ramie dtugosci 170 mm
TMHP 10E-5 Uchwyt do montazu ramion, element centralny, $ruby i nakretki TMHP 10E-12 Ramie dtugosci 200 mm
Seria TMHP (strona 108)
Oznaczenie* Liczba Szeroko$¢ uchwytu Efektywna Skok Maksymalne Maksymalna Waga

ramion dtugo$¢ ramion ci$nienie robocze sita $ciagajac
ilos¢ mm mm mm MPa kN kg

TMHP 15/260 3 195-386 264 100 80 150 34
TMHP 30/170 3 290-500 170 50 80 300 45
TMHP 30/350 3 290-500 350 50 80 300 47
TMHP 30/600 3 290-500 600 50 80 300 56
TMHP 50/140 3 310-506 140 40 80 500 47
TMHP 50/320 3 310-506 320 40 80 500 54
TMHP 50/570 3 310-506 570 40 80 500 56

*Dostepne takze bez pompy hydraulicznej TMJL 100. Przy zamawianiu nalezy dodaé przyrostek ‘X’ za oznaczeniem (np. TMHP 30/170X).

Seria TMHP (strona 108)
Oznaczenie

Maksymalne ci$nienie
Wydatek jednostkowy
Pojemnos$¢ zbiornika oleju
Przewod wysokoci$nieniowy

Hydraulic pump TMJL 100

100 MPa
1cm?
800 cm

Waga z manometrem
Rodzaj oleju

Spos6b zamawiania czesci

No. Oznaczenie Opis

1 TMHP ..-1 Ramie — dtugos¢

2 TMHP ...-2 Ramie — dtugos¢

3 TMHP ...-3 Ramie — dtugos¢

4 TMHP ..-4 Ramie — dtugos¢

5 TMHP ...-5 Wrzeciono z tulejka robocza,
TMHP ...-11 Zestaw naprawczy

Seria TMMX (strona 113)

Oznaczenie Zalecana $rednica Dtugos¢
maksymalna
mm mm
TMMX 210 210 750
TMMX 280 280 970
TMMX 350 350 1200
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3000 mm dtugosci z szybkoztaczki (cze$¢ nasuwana)
i ztaczka wkretna G /, gwint wewnetrzny/zewnetrzny
13 kg

Wypetniona olejem SKF LHMF 300

TMHP 15 TMHP 30 TMHP 50
mm mm mm
264 170 140
344 350 320
439 600 570
689

Szerokos$¢ Dtugos¢ tasmy
mm mm
420 500
480 520
580 770

SN

lloé¢ tasm Rozmiar klamry
cale
3 1
3 1
3 11/2



TMHC 110E (strona 109)
Oznaczenie

Opis

Zawartos¢

Maksymalny wysuw ttoka
Znamionowa sita robocza
Trwatos$¢ cylindra

hydraulicznego w cyklach

Gwint cylindra hydraulicznego
Ustawienie zaworu bezpieczenstwa
cylindra hydraulicznego

Wymiary walizki

Waga

Sposob zamawiania czesci

Oznaczenie Opis

TMHP 10E-5

TMHP 10E-9 Ramie 70 mm
TMHP 10E-10 Ramige 120 mm
TMBS 100E-1 Belka

TMBS 100E-2

Seria TMBS E (strona 110)
Oznaczenie

Opis

Zawartos¢

Maksymalny wysuw ttoka
Znamionowa sita robocza

Zasieg maksymalny

Zakres $rednicy watu

Trwatos$¢ cylindra hydraulicznego
w cyklach

Gwint cylindra hydraulicznego
Ustawienia zaworu bezpieczenstwa
cylindra hydraulicznego

Wymiary walizki

Waga

Sposob zamawiania czesci

TMHC 110E

éciqgacz hydrauliczny zestaw

1 x uchwyt do montazu ramion

3 x ramiona, 70 mm

3 x ramiona, 120 mm

1 x zestaw obejmy

1 x belka

2 x ramiona gtowne

2 x ramiona przedtuzajace, 125 mm

1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100

2 x elementy przedtuzajace do wrzeciona

hydraulicznego; 50, 100 mm
1 x tulejka robocza
do wrzeciona hydraulicznego

80 mm
100 kN

Minimum 5000 cykli do 100 kN
UN 1%/, x 16 tpi

105 kN
580 x 410 x 70 mm
13,5 kg

Uchwyt do montazu ramion, element centralny, sruby i nakretki

Ramiona gtéwne, podktadki i nakretki

TMBS 100E

éciqgacz hydrauliczny

1 x zestaw obejmy

2 x ramiona gtowne

2 x ramiona przedtuzajace, 125 mm
4 x ramiona przedtuzajace, 285 mm
1 x belka

1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100
2 x elementy przedtuzajace

do wrzeciona hydraulicznego

50, 100 mm

1 x tulejka robocza

do wrzeciona hydraulicznego

80 mm

100 kN

816 mm

20 -100 mm

Minimum 5000 cykli do 100 kN
UN 1%/, x 16 tpi

105 kN
580 x 410 x 70 mm
13,5 kg

Oznaczenie

TMHS 100 TMHS 100
TMHS 8T TMHS 8T
TMBS 100E-1 TMBS 150E-1
TMBS 100E-2 TMBS 100E-2
TMBS 100E-3 TMBS 100E-3
TMBS 100E-4 TMBS 100E-4
TMBS 100E-5 TMBS 150E-5

Seria TMBR (strona 115)

Oznaczenie
Materiat

Temperatura maksymalna

Opis
Wrzeciono hydrauliczne, 100 kN

Sciagacz szczekowy:

Zestaw ramion 1 (TMHP 10E-9)
Efektywna dtugos$¢ ramion
Szeroko$¢ uchwytu, zestaw ramion 1
Wymiary pazurkow

Zestaw ramion 2 (TMHP 10E-10)
Efektywna dtugos¢ ramion,
Szeroko$¢ uchwytu, zestaw ramion 2
Wymiary pazurkéw

Sciagacz z obejma robocza,
Zasieg maksymalny
Zakres $rednicy watu

70 mm
50-1210 mm
a=5mm

b =15 mm
c=25mm

120 mm
75-170 mm
a=6mm

b =15 mm
c=25mm

255 mm
20 -100 mm

TMBS 150E
éciqgacz hydrauliczny

TMBS 100E-3 Ramiona przedtuzajace (2 szt.), 125 mm
TMBS 100E-5 Zestaw obejmy, $ruby i nakretki (100 mm)
TMHS 100 Wrzeciono hydrauliczne, 100 kN
TMHS 8T Zestaw elementow przedtuzajacych

i tulejka robocza do wrzeciona hydraulicznego
Oznaczenie
Opis
Zawartos¢

Maksymalny wysuw ttoka
Znamionowa sita robocza

Zasieg maksymalny

Zakres $rednicy watu

Trwatos¢ cylindra hydraulicznego
w cyklach

Gwint cylindra hydraulicznego
Ustawienie zaworu bezpieczenstwa
cylindra hydraulicznego

Wymiary walizki

Waga

Zestaw elementéw przedtuzajacych i tulejka robocza do wrzeciona hydraulicznego

Belka

Ramiona gtowne, podktadki i nakretki (zestaw)

Ramiona przedtuzajace (2 szt.), 125 mm
Ramiona przedtuzajace (4 szt.), 285 mm

Obejma (kompletna)

TMBR oznaczenie tozyska; (np. TMBR NU216E)

Aluminium
300 °C

1 x zestaw obejmy
2 x ramiona gtowne

2 x ramiona przedtuzajace, 125 mm
4 x ramiona przedtuzajace, 285 mm
1 x belka

1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100
2 x elementy przedtuzajace

do wrzeciona hydraulicznego
50,100 mm

1 x tulejka robocza

do wrzeciona hydraulicznego

80 mm

100 kN

816 mm

35-150 mm

Minimum 5000 cykli do 100 kN
UN 1%/,” x 16 tpi

105 kN
580 x 410 x 70 mm
17 kg
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Oznaczenie TMBS 50E
Opis éciqgacz mechaniczny Zasieg maksymalny 110 mm
Zawartos¢ 1 x zestaw obejmy Zakres $rednicy watu 7 -50 mm
1 x wrzeciono mechaniczne Maksymalny moment (T) 70 Nm
1 x belka Szeéciokat na koncéwce wrzeciona (AF) 19 mm
2 x ramiona gtéwne Wymiary walizki 295 x 190 x 55 mm
Znamionowa sita robocza 30 kN Waga 1,8 kg
Oznaczenie Opis
Belka
Wrzeciono

Ramiona gtéwne, podktadki (4 szt.), éruby i nakretki (2 szt.)

Oznaczenie H E
mm mm
135 16 79 v
135 16 79 @
137 23 77
%23 >2562 ig TMMD 100-A1
170 > 100 49 TMMD 100-A2

TMMD 100-A3

Oznaczenie TMMD 100 T2
Opis Zestaw $ciggacza do tozysk kulkowych zwyktych
Zawartos$¢ zestawu 3 x ramiona $ciggacza TMMD 100-A

3 x ramiona $ciggacza TMMD 100-A2

3 x ramiona $ciggacza TMMD 100-A3 E T

3 x ramiona $ciggacza TMMD 100-A4 3

3 x ramiona $ciggacza TMMD 100-A5 -

3 x ramiona $ciggacza TMMD 100-A6

1 x mate wrzeciono i nakretka TMMD 100-5S1

1 x duze wrzeciono i nakretka TMMD 100-5S2

1 x uchwyt
Wymiary of case 395 x 300 x 105 mm J
Waga 3,8 kg

TMMD 100-51 TMMD 100-52

Oznaczenie TMIP 7-28 TMIP 30-60
Opis Sciagacz wewnetrzny do tozysk Sciagacz wewnetrzny do tozysk
Waga (caty zestaw) 3,3 kg 5,4 kg
Catkowita dtugos¢
przesuwnego wybijaka 412 mm 557 mm
Wymiary walizki (szer. x gt. x wys.) 395 x 300 x 105 mm 395 x 300 x 105 mm
Czesci zamienne TMIP E7-9, TMIP E10-12, TMIP E15-17 TMIP E3 and TMIP E4

Rozmiar tulei Amax Lmax H G AF
rozpreznej Przestrzen za tozyskiem Gtebokos¢ oprawy Szerokos¢ tozyska Catkowita dtugosc tulei rozpreznej Rozmiar adaptera
mm mm mm mm mm
6 38 >8 88 15
6 41 >17 88 15
6,5 49 >22 118 15
10 60 >24 127 15
11,5 97 >35 143 19
15 102 >64 152 19

Ar
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Zawartos¢ zestawu serii TMIP (strona 112)
TMIP 7-28

Przesuwny wybijak

Tuleja rozprezna 7 - 9 mm
Tuleja rozprezna 10 - 12 mm
Tuleja rozprezna 15 - 17 mm
Tuleja rozprezna 20 - 28 mm
Instrukcja obstugi

Walizka transportowa

TMBP 20E (strona 113)

Oznaczenie TMBP 20E

Efektywna dtugo$¢ ramienia 183 mm

Dtugos¢ elementu przedtuzajacego 200 m

Maksymalna dtugo$¢ ramienia

(z elementem przedtuzajacym) 583 mm do adaptera F
Maksymalna sita ciagnaca 55 kN

Maksymalny moment obrotowy 155 Nm

Rozmiar AF gtowicy wrzeciona 22 mm

Wymiary walizki 395 x 300 x 105 mm
Waga 7,5 kg

Karta doboru TMBP 20E

Adapter tozyska A
Rozmiar klucza do montazu 9 mm
Rozmiar adaptera kulek 16 mm
Seria tozysk
60.. 6021
6022
6024
62.. 6213
6214
6215
6216
63.. 6309
64.. 6406
160..

11 mm
19 mm

6026
6028
6030

6217
6218

6310
6311
6312

6407
6408
6409

16026
16028
16030
16032

TMIP 30-60

Przesuwny wybijak

Tuleja rozprezna 30 - 40 mm
Tuleja rozprezna 45 - 60 mm

Instrukcja obstugi
Walizka transportowa

Zawartos¢ zestawu

Czesci zamienne

TMBP 20E-1
Akcesoria
TMBA G11W
LEGV 2/0.0035
TMMX 280
C D
14 mm 15 mm
23,5 mm 26,5 mm
6032
6219 6221
6220
6313 6315
6314 6316
6321
6410 6411
6412

Adaptery rozmiar A do F

(po 2 sztuki z kazdego rozmiaru)

2 x ramiona gtéwne (z pierécieniami
zabezpieczajacymi nakretek)

4 x ramiona przedtuzajace
Wrzeciono, Koncowka wrzeciona
Belka, Instrukcja obstugi

Walizka przenosna

Wrzeciono z koncowka,
Rekawiczki

Smar do wrzeciona
Pokrowiec ochronny na $ciggacz

E F

17 mm 19 mm

28 mm 30 mm

6222

6224

6226

6228

6230

6232

6317 6319

6318 6320

6413 6414
6415
6416
6417
6418
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Dane techniczne

TMMK 10-35 (strona 114)
Oznaczenie

Opis

lloé¢ pierscieni udarowych

Ilos¢ tulei

Srednica otworu pierscieni udarowych
Srednica zewnetrzna pierscieni
udarowych

Srednica otworu tulei udarowych
Mtotek do ttumionych uderzen
Pierscienie wspierajace watu ($rednica)

Tabela doboru TMMK 10-35

Montaz

TMMK 10-35

Zestaw Combi SKF (taczony)

24 (12 rozmiaru A i 12 rozmiaru B)
2 (rozmiar A i rozmiar B)

10 - 35 mm

26 - 80 mm

1837 mm

TMFT 36-H, waga 1,0 kg
10,12, 15, 17, 20, 22,
25,28,30i35 mm

tozysko kulkowe zwykte

6000 A10-26
6200 A10-30
16100 A10-26
6300 A10-35
6001 A12-28
16101 A12-28
6201 A12-32
6301 A12-37
6002 A15-32
16002 A15-32
6202 A15-35
6302 A15-42
6003 A17-35
16003 A17-35
6203 A17-40
6303 AL7-47
6403 B25-62
6004 B20-42
6204 B20-47
6304 B20-52
62/22 B25-47
63/22 B25-52
6005 B25-47
6205 B25-52
6305 B25-62
62/28 B30-55
63/28 B30-62
6006 B30-55
6206 B30-62
6306 B30-72
6007 B35-62
6207 B35-72
6307 B35-80

Pierécien udarowy

Tuleja udarowa

MW WWWWOW WD W WOW W>>>> >>>> >>>> >> > >

Klasyfikacja napieciowa serii EAZ (strona 114)
Kazda nagrzewnica jest dostepna w trzech réznych wersjach napigcia:

LV Niska 190 do 230V
MV Srednia 400 do 480V
HV Wysoka 500 do 575V

Przy zamawianiu nalezy zaznaczy¢ odpowiedniq klase za pomocq przyrostka

w oznaczeniu nagrzewnicy (np. EAZ 166 HV).
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Efektywna dtugos$¢ ramienia
Sciggacza(L)

Gtowice szesciokatne wrzeciona (AF)
Przemieszczenie mtotka przesuwnego
Waga mtotka przesuwnego

Wymiary walizki

Waga zestawu, wtacznie z walizka,
transportowaq

Demontaz

Wielko$¢ wrzeciona

Ramie $ciggacza

Al1- 135 mm
A2-135 mm

A3- 137 mm
A4-162 mm

A5- 167 mm

19 mm i 24 mm

182 mm

1,0 kg

525 x 420 x 130 mm

7,6 kg

—

Pierscien wspierajacy

mate TMMD 100-A1 Rozmiar 1
mate TMMD 100-A1
mate TMMD 100-A1
mate TMMD 100-A2
mate TMMD 100-A1
mate TMMD 100-A1
mate TMMD 100-A2
mate TMMD 100-A3
mate TMMD 100-A1 Rozmiar 2
mate TMMD 100-A1
mate TMMD 100-A2
mate TMMD 100-A3
mate TMMD 100-A1
mate TMMD 100-A1
mate TMMD 100-A2
duze TMMD 100-A4
duze TMMD 100-A5
mate TMMD 100-A2 Rozmiar 3
mate TMMD 100-A3
duze TMMD 100-A4
mate TMMD 100-A3
duze TMMD 100-A4
mate TMMD 100-A2 Rozmiar 4
mate TMMD 100-A3
duze TMMD 100-A5
duze TMMD 100-A4 Rozmiar 5
duze TMMD 100-A5
mate TMMD 100-A2
duze TMMD 100-A4
duze TMMD 100-A5
mate TMMD 100-A3 Rozmiar 6
duze TMMD 100-A5
duze TMMD 100-A5

Skrzynki sterownicze serii EAZ (strona 114)

Oznaczenie

SS 250B 400V, 50Hz, 250A
SS 350A 230V, 50Hz, 350A
SS 350C 460V, 60Hz, 350A

Dostepna jest takze specjalna skrzynka sterownicza odpowiednia
do nadzorowania praca dwoch nagrzewnic w tym samym czasie.

Oznaczenie

SS 250A 230V, 50Hz, 250A

SS 250C 460V, 60Hz, 250A

SS 3508 400V, 50Hz, 350A
SSD 350A 230V, 50Hz, 350A (2x)
SSD 350C 460V, 60Hz, 350A (2x)

SSD 350B 400V, 50Hz, 350A (2x)



Seria EAZ (strona 114)

Oznaczenie
nagrzewnicy

EAZ 166

EAZ 169

EAZ 174

EAZ 179

EAZ 180

EAZ 181

EAZ 190

EAZ 202

EAZ 212

EAZ 222-1

EAZ 222-2

EAZ 226

EAZ 244

EAZ 246

EAZ 260

EAZ 265

EAZ 270

EAZ 292

EAZ 308

EAZ 312

EAZ 332

EAZ 378

Klasa
napiecia

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

Lv
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

Lv
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

Oznaczenie
tozyska

314625

313924 A

313891 A

315189 A

314190

315642/

VJ202

BC4B

635122

313812

314199 B

314553

313893

313811

313894 B

313839

313824

635194

313921

313823

314719 C

313822

314484 D

314485 A

Cewka
Pobér pradu

170
100
75

170
100
75

165
95
75

180
105
80

150
85
65

180
105
80

140
80
60

165
95
70

200
115
90

190
110
85

215
125
95

210
120
95

300
175
130

260
150
115

275
160
120

240
140
105

265
155
115

295
170
130

335
195
145

285
165
125

365
210
160

375
240
205

Kabel zasilajacy

AO7 RN - F 3 x25
AO7 RN - F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN -F3x25
AO7 RN -F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3x25
AO7 RN -F3x16
AO7 RN - F3x16

AO7 RN - F3x35
AO7 RN -F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F 3 x35
AO7 RN -F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F 3 x25
AO7 RN - F3x16
AO7 RN - F3x16

AO7 RN -F3x25
AO7 RN -F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3x35
AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x16

AO7 RN - F3x35
AO7 RN -F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3x35
AO7 RN - F3x25
AO7RN - F3x16

AO7 RN - F3 x50
AO7 RN - F 3 x 35
AO7 RN - F3x25

AO7 RN - F 3 x50
AO7 RN -F3x25
AO7 RN - F3x25

AO7 RN - F 3 x50
AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F 3 x 35

AO7 RN - F 3 x35
AO7 RN - F3x25
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3 x50
AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x25

AO7 RN - F3 x50
AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x25

AO7 RN - F3 x50
AO7 RN - F 3 x 35
AO7 RN - F3x25

A07 RN - F3 x50
AO7 RN -F3x25
AO7 RN - F3x25

AO7 RN -F3x70
AO7 RN - F 3 x 35
AO7 RN - F 3 x25

AO7 RN -F3x70
AO7 RN - F3 x50
AO7 RN - F3x35

Skrzynka
sterownicza

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250
SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

Wymiary pierscienia

145 p6

145 pé

150 p6

160 p6

160 p6

165,1 p6

170 p6

180 p6

190 pé

200 p6

200 p6

200 p6

22016

22016

2306

24016

2406

26016

28016

28016

30016

34016

156

156

168

130

165

130

168

200

170

200

192

225

192

206

180

220

220

275

220

300

350

166

169

174

179

180

181

190

202

212

222

222

226

244

246

260

265

270

292

308

312

332

378

>

Wymiary nagrzewnicy

mm

169

172

177

182

183

184

193

205

225

229

247

249

263

268

273

295

311

381

355

360

355

365

355

375

375

385

385

395

400

410

410

425

430

435

445

460

465

480

525

378

388

378

390

378

402

402

412

412

422

425

435

435

450

457

460

470

490

490

500

555

176

176

151

190

151

190

217

190

217

213

247

214

227

201

233

240

296

322

368

157



Dane techniczne

Oznaczenie | EAZ 80/130

Kabel przytaczeniowy Dtugosé 5m 16 stop

Wymiary A 285 mm 11.2 cala
B 115 mm 4.5 cala
C 555 mm 21.8 cala
D 305 ...360 mm 12.0 ... 14.1 cala
a 134 mm 5.3 cala
b 50 mm 2.0 cala
c 35mm 1.4 cala
d 80 ...132 mm 3.1...5.2 cala

Waga 28 kg 62 funty

Oznaczenie

Publikacja MP3000PL

Zasilanie

2 x 230V/50Hz
2 x 400V/50Hz
2 x 460V/60Hz
2 x 415V/50Hz
2 x 230V/50Hz
2 x 400V/50Hz

Pomyst, tekst, projekt graficzny i produkcja:

SKF Maintenance Products, Nieuwegein, Holandia

Zdjecia:

Yves Paternoster, Amsterdam, Holandia

(i inni)

SKF w Internecie:
www.mapro.skf.com
www.skf.com/mount
www.skf.pl

Prad

4O A
45 A
25A
35A
60 A
45 A

EAZ 130/170
5m 16 stop
335 mm 13.2 cala
120 mm 4.7 cala
630 mm 24.8 cala
335..380mm  13.2..15.0cala
180 mm 7.1 cala
50 mm 2.0 cala
30 mm 1.2 cala
130...172 mm 5.1..6.8cala
35 kg 77 funtow

Oznaczenie

Zasilanie

3 x 230V/50Hz
3 x 400V/50Hz
3 x 460V/60Hz
3 x 420V/60Hz
3 x 415V/50Hz

Prad

43 A
35A
23A
30A
30A



Indeks oznaczen

Oznaczenie

1008593 E
1009030 B
1009030 E

1012783 E

1014357 A
1016402 E
1018219 E
1019950

1020612 A
1030816 E

1077453
1077454

1077455
1077456

1077587
1077587/2

1077589
1077589/2
1077600
1077600/SET

1077601
226270
226271
226272

226273
226400
226400/400MPa
226402

227957 A
227958 A
227963
227964

227965
228027 E

233950 E

234063

234064

721740 A
727213 A
728017 A

728619 E
729100

729101 B
729101 E

729106
729123 A
729124
729124 A

729124SRB

729126
729146

729654

729655
729656
729659 C
729831 A

729832 A
729834

729865 A
729865 B

729944 E

CMAC 4200-SL
CMIN 400-K

Opis

Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)
Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)
Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)
Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)

Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)
Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)
Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)
Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)

Przewdd wysokocisnieniowy
Zaslepka do kanatow hydraulicznych
i odpowietrzajacych

Przewdd przedtuzajacy

Ztaczka

Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)

Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)

Manometr

Manometr

Manometr

Manometr

Smarownica reczna
Smarownica reczna
Przewod gigtki
Witryskiwacz $rubowy
Wtryskiwacz $rubowy
Ztaczka wkretna z zaworem

Ztaczka wkretna z zaworem
Wiryskiwacz olejowy
Wiryskiwacz olejowy
Wspornik zespotu pompy

Przewod wysokocisnieniowy
Przewdd wysokocisnieniowy
Ztaczka wkretna z zaworem
Przewdd przedtuzajacy

Przewdd przedtuzajacy

Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)

Zaslepka do kanatoéw hydraulicznych
i odpowietrzajacych

Ztaczka wkretna

Przewod przedtuzajacy

Przewdd wysokocisnieniowy
Przewdd wysokocisnieniowy
Przewod wysokocisnieniowy

Pompa hydrauliczna
Szybkoztaczka — ztaczka wkretna
Zespot wtryskiwacza olejowego
Zespot wiryskiwacza olejowego

Ztaczka wkretna (NPT i G)
Przewdd wysokocisnieniowy
Pompa hydrauliczna

Pompa hydrauliczna

Pompa hydrauliczna

z manometrem cyfrowym

Gietki przewdd wysokocisnieniowy
Ztaczka wkretna z gwintem calowym
rurowym (G)

Ztaczka wkretna (NPT i G)

Ztaczka wkretna (NPT i G)

Ztaczka wkretna (NPT i G)
Elektryczna ptyta grzewcza
Szybkoztaczka - ztaczka nasuwana

Szybkoztaczka — ztaczka wkretna
Gigtki przewod wysokocisnieniowy
Szczelinomierz

Szczelinomierz

Zaslepka do kanatow hydraulicznych

i odpowietrzajacych

Termometr na podczerwien

Czujnik ultradzwiekowy Inspector 400

Strona

35

35

35

35

35

35

35

35
34

34
36
36

35

35
34
34

34
34
78
78

78
31
31
31

31
32
32
33

34
34
36
36

36
35

34
36

36
34
34
34

30
35
32
32

35
34
29
29

24
34

35
35

35
35
17
35

35
34
27
27

34
81
88

Dane
techniczne

136
136
136

136

136
136
136

136
135

135
137
137

136

136
135
135

135
135
144
144

144
134
134
134

134
135
135
135

135
135
137
137

137
136

135
137

137
135
135
135

134
136
135
135

136
135
131
131

130
136

136
136

136
136
128
136

136
136
133
133

135

Oznaczenie

CMPK 200
CMPK 210
CMPK 60
CMPK 70
CMVL 3600-IS

CMVL 3850
CMVP 40
CMVP 50
DialSet 4.0

EAZ 130/170 A-H
EAZ 166 - EAZ 378
EAZ 80/130 A-D
HMV 10E - 200E

HMV 10E - 200E/A101
HMVA 42/200

HMVC 10E - 190E
HN 0 - HN 22

HN 4-16

HN 5/SNL - HN 32/SNL
HNA 1-4 - HNA 14-24
LAGD 125

LAGD 1000
LAGD 400

LAGD 60
LAGE 125

LAGE 250
LAGF 18
LAGF 50
LAGG 180AE

LAGG 18AE
LAGG 18M

LAGG 50AE
LAGG 400B

LAGH 400
LAGM 1000E
LAGN 120
LAGP 400

LAGS 8
LAGT 180
LAHD 1000
LAHD 500

LAOS
LDTS 1

LGAF 3E
LGEM 2

LGEP 2
LGET 2
LGEV 2
LGFB 2

LGFL 1
LGFP 2

LGGB 2
LGHB 2

LGHP 2
LGLT 2
LGMT 2
LGMT 3

LGRT 2
LGWA 2
LGWM 1
LHDF 900

LHFP 150
LHHT 265
LHMF 300
LHMT 68

LHRP 1
THAP 030

THAP 030/SET

Opis

Strona

Podstawowy zestaw diagnostyczny (calowy) 89
Podstawowy zestaw diagnostyczny (metryczny) 89

Zestaw do badania tozysk
Zestaw do badania tozysk
Detektor stanu MARLIN Pro

Urzadzenie diagnostyczne MicroVibe P
Piérko wibrometryczne (cal/s)

Piérko wibrometryczne (mm/s)
Program do wyznaczania

okresow dosmarowywania

Regulowana nagrzewnica indukcyjna
State nagrzewnice indukcyjne
Regulowane nagrzewnice indukcyjne
Nakretki hydrauliczne

Nakretki hydrauliczne bez gwintu
Adapter do nakretki hydraulicznej

do pomiaru wysuwu ttoka

Nakretki hydrauliczne o gwintach calowych
Klucze hakowe

Zastaw kluczy hakowych

Klucze hakowe do opraw SNL
Regulowane klucze hakowe
Smarownica automatyczna SYSTEM 24

Wielopunktowa smarownica automatyczna
SYSTEM MultiPoint
Wielopunktowa smarownica automatyczna
SYSTEM MultiPoint
Smarownica automatyczna SYSTEM 24
Smarownica automatyczna SYSTEM 24

Smarownica automatyczna SYSTEM 24
Pompa dozujaca smar

Pompa dozujaca smar

Pompa smaru

Pompa smaru
Pompa smaru
Pompa smaru
Smarownica z napedem bateryjnym

Smarownica reczna
Licznik smaru
Zestaw przytaczy
Dozownik smaru

Zestaw koncowek smarowniczych
Wozek do beczek

Urzadzenie do wyrownywania poziomu oleju
Urzadzenie do wyrownywania poziomu oleju

Seria OilSafe — pojemniki i pokrywy
Srodek smarny do wytwarzania
suchego filmu smarnego

Srodek przeciwko korozji ciernej
Smar o duzej lepkosci

Smar na wysokie naciski

Smar na bardzo wysokie temperatury
Smar o bardzo duzej lepkosci

Smar do zastosowan w przemysle
spozywczym, na wysokie obcigzenia

Smar do zastosowan w przemysle
spozywczym, na niskie temperatury
Smar do zastosowan w przemysle
Spozywczym

Smar o zdolnoéci do biodegradadji

Smar o duzej lepkosdi, wysokotemperaturowy

Smar o wysokiej jakosci dziatania
Smar na niskie temperatury
Smar ogolnego zastosowania
Smar ogblnego zastosowania

Smar do maznic kolejowych

Smar na szeroki zakres temperatur
Smar na wysokie naciski, na niskie temperatury
Ptyn demontazowy

89
89
90

90
96
96

76

114
114
114
261119

261119

25
261119
13

13
14
13
68

71

74
68
70

70
81
81
81

81
81
81
79

79
80
82
78

82
81
77
77

77

67
10
62

61
67
63

62

64

61
64
66

66
63
60
60

67
65
65
119

Olej do zastosowan w przemysle spozywczym 73

Olej na wysokie temperatury
Ptyn montazowy
Olej na $rednie temperatury

Srodek antykorozyjny

Pompa hydrauliczna

z napedem pneumatycznym

Pompa hydrauliczna

z napedem pneumatycznym - zestaw

73
36
73

38

31

31

Dane
techn|

139

142
142
142

142
144
144
145

145
145
145
144

144
142
145
144

82

145
144
144

143

173
140
140
141
141

140

141

140
141
141

141
141
140
140
141
141
119

143
143
36

143

143
134

134

iczne

159



Indeks oznaczen

Oznaczenie

THAP 150
THAP 150/SET
THAP 300E

THAP 300E/SET

THAP 400E
THAP 400E/SET

TIH 030m
TIH 100m

TIH 220m
TIHT1

TMAS series
TMBA 611

TMBA 611D
TMBA G11ET

TMBA G11H
TMBA G11W

TMBH 1
TMBP 20E
TMBR
TMBS 100E

TMBS 150E
TMBS 50E
TMCD 10R
TMCD 5P

TMDC 1/2R
TMDT 2-30
TMDT 2-31
TMDT 2-32

TMDT 2-33
TMDT 2-34
TMDT 2-34/1.5
TMDT 2-35

TMDT 2-35/1.5
TMDT 2-36
TMDT 2-37
TMDT 2-38

TMDT 2-39
TMDT 2-40
TMDT 2-41

TMDT 2-41A

TMDT 2-42
TMDT 2-43

TMEA 1P/2.5
TMEA 1PEx

TMEA 2

TMEA P1
TMEB 2

TMEH 1

TMEM 1500
TMES 1
TMES 2
TMFN

TMFS
TMFT 36
TMHC 110E
TMHK 35

TMHK 36
TMHK 37
TMHK 38
TMHK 38S

TMHK 39
TMHK 40
TMHK 41

160

Opis Strona

Pompa hydrauliczna
z napedem pneumatycznym 31
Pompa hydrauliczna
z napedem pneumatycznym - zestaw 31
Pompa hydrauliczna
z napedem pneumatycznym 31
Pompa hydrauliczna
z napedem pneumatycznym - zestaw 31

Pompa hydrauliczna
z napedem pneumatycznym 31
Pompa hydrauliczna
z napedem pneumatycznym - zestaw 31

Przeno$na nagrzewnica indukcyjna 18
Nagrzewnica indukcyjna 19
Wydajna nagrzewnica indukcyjna 20
Wozek do przewozenia

nagrzewnicy indukcyjnej 21
Podktadki do ustawiania maszyn 46
Rekawice termoizolacyjne 38
Rekawice jednorazowego uzytku

odporne na smar 80
Rekawice termoizolacyjne

na wysokie temperatury 39
Rekawice odporne na ciepto i olej 39
Specjalne rekawice do pracy 38

Przenosna nagrzewnica wysokiej czestotliwosd 17
Sciagacz do tozysko w $lepych oprawach 113

Seria pierécieni aluminiowych 115
Sciagacz z obejma robocza, 110
Sciagacz z obejma robocza, 110
Sciggacz z obejma robocza, 110
Czujnik zegarowy, mm 24
Czujnik zegarowy 24
Czujnik zegarowy, cale 24
Sonda standardowa do powierzchni 87188
Sonda magnetyczna do powierzchni 87188
Sonda izolowana 87188
Sonda katowa 8788
Sonda do gazow i ptynow 87188
Sonda do gazéw i ptynéw 87188
Sonda z ostrym zakonczeniem 87188
Sonda z ostrym zakonczeniem 87188
Sonda zaciskowa 8788
Przewdd przedtuzajacy 87188
Sonda gietka 87188

Sonda gietka wysokotemperaturowa 87188
Sonda do obracajacych sie powierzchni 87 i 88

Sonda do roztopionych

stopow metali niezelaznych 87188
Element zanurzeniowy 87188

Sonda do pomiaru temperatury otoczenia 87 i 88

Sonda o duzej wytrzymatosci

do powierzchni 87188

Laserowe urzadzenie do ustawiania
wspbtosiowosci watow z drukarka, 45
Iskrobezpieczne laserowe urzadzenie

do ustawiania wspotosiowosci watow

z drukarka, 45
Laserowe urzadzenie do ustawiania

wspotosiowosci watow INA
Drukarka termiczna 46
Laserowe urzadzenie do ustawiania

kot pasowych 48
Przyrzad do sprawdzania stanu oleju 95
Wskaznik SensorMount 27
Endoskop 93
Zaawansowany endoskop 93
Klucze udarowe 13

Tuleje do montazu i demontazu nakretek 15
Zestaw narzedzi do montazu tozysk 11
Sciagacz hydrauliczny - zestaw 109
Zestaw do montazu i demontazu ztaczy OK 37

Zestaw do montazu i demontazu ztaczy OK 37
Zestaw do montazu i demontazu ztaczy OK 37
Zestaw do montazu i demontazu ztaczy OK 37
Zestaw do montazu i demontazu ztaczy OK 37

Zestaw do montazu i demontazu ztaczy OK 37
Zestaw do montazu i demontazu ztaczy OK 37
Zestaw do montazu i demontazu ztaczy OK 37

Dane
techniczne

134
13
134

134

134

134
129
129

129

130
139
137

144

137
137
137

138
155
153
153

153
154
130
130

130
146
146
146

146
146
146
146

146
146
146
146

146
146

146
146

146
146

138

138

138
137

138
149

132
148
148
126

127
125
153
37

37
37
37
37

37
37
37

Oznaczenie

TMHN 7

TMHP 10E
TMHP 15
TMHP 30
TMHP 50

TMHS 75
TMHS 100
TMIP 30-60
TMIP 9-27

TMJE 300
TMJE 400
TMJG 100D
TMJL 100

TMJL 100SRB
TMJL 50
TMJL 50SRB

TMMA 60

TMMA 75H
TMMA 80

TMMA 100H
TMMA 100H/SET

TMMA 120
TMMD 100
TMMH 300
TMMH 500

TMMK 10-35
TMMP 10

TMMP 15

TMMP 2x170

TMMP 2x65

TMMP 3x185
TMMP 3x230
TMMP 3x300

TMMP 6

TMMR 120F
TMMR 160F
TMMR 200F

TMMR 250F
TMMR 350F
TMMR 40F
TMMR 60F

TMMR 8

TMMR 80F
TMMS 100
TMMS 160

TMMS 260
TMMS 380
TMMS 50

TMMX 210

TMMX 280
TMMX 350
TMRS 1
TMRT 1

TMRT 1Ex
TMRT 1-56
TMRT 1-60

TMSP 1

TMST 3
TMSU 1
TMTI 2DT
TMTI 300

TMTL 500
TMTL 1400K

TMTL 2400K

TMTP 200

TMVM 1
VKN 550

Opis Strona

Zestaw Kluczy do nakretek tozyskowych 14

Zestaw Sciagacza hydraulicznego 109
Sciagacz hydrauliczny do ciezkich zastosowan 108
Sciagacz hydrauliczny do ciezkich zastosowan 108
Sciggacz hydrauliczny do ciezkich zastosowan 108

Wrzeciono hydrauliczne 106
Wrzeciono hydrauliczne 106
Sciagacz wewnetrzny do tozysk - zestaw 112
Sciggacz wewnetrzny do tozysk - zestaw 112

Zestaw wtryskiwacza olejowego 33
Zestaw wtryskiwacza olejowego 33
Manometr cyfrowy, MPa 34
Pompa hydrauliczna 29
Pompa hydrauliczna z manometrem cyfrowym 24
Pompa hydrauliczna 30
Pompa hydrauliczna

z manometrem cyfrowym 24
Sciggacz mechaniczny EasyPull 104
$ciagacz hydrauliczny EasyPull 104
Sciggacz mechaniczny EasyPull 104
Sciggacz hydrauliczny EasyPull 104
Zestaw hydrauliczny EasyPull 105
$cia\gacz mechaniczny EasyPull 104
Sciagacz do tozysk w Slepych oprawach 111
Urzadzenie do przenoszenia tozysk 15
Urzadzenie do przenoszenia tozysk 15
Zestaw Combi 114
Sciagacz mechaniczny

do ciezkich zastosowan 108
Sciagacz mechaniczny

do ciezkich zastosowan 108

Sciaggacz mechaniczny standardowy 107

$ciagacz mechaniczny standardowy 107
Sciagacz mechaniczny standardowy 107
Sciggacz mechaniczny standardowy 107
Sciggacz mechaniczny standardowy 107

écie\gacz mechaniczny

do ciezkich zastosowan 108
Sciggacz o odwracalnych ramionach 107
Sciggacz o odwracalnych ramionach 107
Sciagacz o odwracalnych ramionach 107

$ciagacz o odwracalnych ramionach 107
Sciggacz o odwracalnych ramionach 107
Sciagacz o odwracalnych ramionach 107
Sciggacz o odwracalnych ramionach 107

éciagacze o0 odwracalnych ramionach

- zestaw 107
Sciagacz o odwracalnych ramionach 107
Trzycze$ciowa ptyta do Sciggania tozysk 105
Trzyczesciowa ptyta do Sciggania tozysk 105
Trzyczesciowa ptyta do Sciggania tozysk 105
Trzyczesciowa ptyta do $ciggania tozysk 105
Trzyczesciowa ptyta do Sciggania tozysk 105

Pokrowiec ochronny na sciggacz 113
Pokrowiec ochronny na $ciagacz 113
Pokrowiec ochronny na $ciagacz 113
Stroboskop 92
Wielofunkcyjny tachometr

laserowy i kontaktowy 91

Wielofunkcyjny tachometr
laserowy i kontaktowy iskrobezpieczny 91
Laserowy czujnik do pomiaréw zdalnych

do TMRT 1 91
Wspornik do laserowego czujnika

do pomiarow zdalnych 91
Miernik ci$nienia akustycznego 90
Stetoskop elektroniczny 94

Ultradzwigkowy wykrywacz nieszczelnosci 94
Zaawansowana kamera termowizyjna 89

Kamera termowizyjna 90
Termometr bezkontaktowy 85
Zaawansowany bezkontaktowy

i stykowy termometr 87

Termometr na podczerwien
z podwojnym wskaznikiem laserowym 87
Termometr ogdlnego zastosowania 95

Reczny lepkosciomierz 95
Urzadzenie do wypetniania tozysk smarem 80
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® SKF, CARB, SYSTEM 24, SensorMount sg zastrzezonymi znakami handlowymi Grupy SKF.
Oil Safe jest zastrzezonym znakiem handlowym Oil Safe Systems Pty Ltd
KEVLAR jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy DuPont
Microsoft i Windows sa albo zastrzezonymi znakami handlowymi albo znakami handlowymi
firmy Microsoft Corporation w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach.
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Tre$¢ niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim wydawcy i nie moze
by¢ przedrukowywana w czesci lub w catosci o ile nie uzyska sie odpowiedniego
zezwolenia. Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w tej publikacji
byty mozliwie doktadne, nie mniej wydawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za ewentualne straty — bezposrednie lub posrednie wynikajace z ich uzycia.
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